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Scopul principal al prescriptiilor tehnice este asigurarea securitatii persoanelor, mediului
Tnconjurator si proprietatii (de stat sau private).

Prevederile prezentei prescriptii tehnice sunt obligatorii pentru toti cei care proiecteaza,

construiesc, importa, distribuie, monteaza, instaleaza, repara, intretin, utilizeaza sau verifica
aparate consumatoare de combustibili solizi si instalatii Tn care aceste aparate sunt integrate.

Utilizatorii prezentei prescriptii tehnice sunt raspunzatori de aplicarea corecta a acesteia.

ISCIR Telefon: (+4021) 411.97.60; 411.97.61
Str. Sf. Elefterie nr. 47-49, sector 5 Fax: (+4021) 411.98.70

BUCURESTI WWW.ISCIr.ro E-mail: iscir@fx.ro

Cod: 726111

Reproducerea sau utilizarea integrala sau partiala a prezentei prescriptii tehnice in orice
publicatii si prin orice procedeu (electronic, mecanic, fotocopiere, microfilmare etc.) este
interzisa daca nu exista acordul scris al ISCIR.

Utilizatorii prezentei prescriptii tehnice sunt obligati sa se asigure ca sunt in posesia editiei
oficiale tiparite.
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1 GENERALITATI
1.1  Scop

Prezenta prescriptie tehnice face parte din reglementarile tehnice nationale referitoare la
aparatele cu grad de risc in exploatare si trateaza aparatele consumatoare de combustibili solizi cu
putere mai mica de 50 kKW.

Prezenta prescriptie tehnica stabileste cerintele tehnice minime obligatorii pentru
proiectarea, construirea, omologarea, instalarea, exploatarea si verificarea aparatelor consumatoare
de combustibili solizi in vederea acceptarii introducerii pe piata si utilizarii acestora.

Prezenta prescriptie tehnica reglementeaza utilizarea in conditii de securitate a aparatelor
consumatoare de combustibili solizi (lemn si combustibili minerali solizi) ale caror gaze de ardere
rezultate sunt evacuate printr-un cos de fum.

Prescriptia tehnica defineste Tn mod unitar semnificatia termenilor utilizati in domeniul
aparatelor consumatoare de combustibili solizi si stabileste cerintele esentiale de securitate
obligatorii la proiectarea, construirea si instalarea aparatelor.

Prezenta prescriptie tehnica stabileste conditiile de efectuare a incercarilor in vederea
omologarii aparatelor, precum si valorile minime de randament si valorile maxime de emisii
acceptate.

Prescriptia tehnica stabileste, de asemenea, conditiile minime pe care trebuie sa le satisfaca
agentii economici prestatori de servicii de specialitate pentru confirmarea capabilitatii lor tehnice
de catre ISCIR-INSPECT (prin inregistrare sau autorizare).

Aceste conditii se pot grupa astfel:

a) conditii care se adreseaza producatorilor: conditii tehnice privind proiectarea,
construirea si incercarea aparatelor consumatoare de combustibili solizi in vederea
omologarii;

b) conditii care se adreseaza prestatorilor de servicii de specialitate: conditii tehnice
pentru instalarea, repararea si service-ul, precum si pentru cei abilitati sa execute verificari
tehnice periodice n timpul exploatarii;

c) conditii care se adreseaza utilizatorilor finali.

Autoritatea tehnica care asigura supravegherea aplicarii si respectarii prevederilor din
prezenta prescriptie tehnica este ISCIR - Inspectia de Stat pentru Controlul Cazanelor,
Recipientelor sub Presiune si Instalatiilor de Ridicat, care, in conformitate cu prevederile Hotarérii
Guvernului nr. 1.340/2001, este organ de specialitate cu personalitate juridica in subordinea
Ministerului Industriei si Resurselor, avand ca principal obiect de activitate asigurarea in numele
statului a protectiei utilizatorilor si sigurantei in functionare pentru instalatiile si aparatele din
categoria carora fac parte si aparatele consumatoare de combustibili solizi.

1.2 Domeniu de aplicare

Prevederile prezentei prescriptii tehnice se aplica tuturor categoriilor de aparate care
constituie n principal o sursa de incélzire prin radiatie directd, avand in componenta o incinta
(inchisa sau deschisa) unde are loc arderea combustibilului solid si la care gazele de ardere
rezultate sunt evacuate printr-un cos de fum. Aparatele sunt destinate:

- Incalzirii locuintelor sau a altor spatii similare acestora;

- prepararii sau incalzirii produselor alimentare;

- producerii apei calde menajere;

- altor scopuri specificate de producator.

Prevederile prezentei prescriptii tehnice:

- sunt obligatorii pentru aparatele produse in unitati de productie specializate si care sunt

destinate desfacerii si comercializarii pe piata;
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- au caracter de recomandare pentru aparatele consumatoare de combustibili solizi realizate
Tn mod artizanal la utilizator (de exemplu sobe de teracota).

1.2.1 Categorii de aparate

Aparatele consumatoare de combustibili solizi la care se refera prevederile prezentei
prescriptii tehnice sunt:

1.2.1.1 Semineuri

- Semineuri echipate sau nu cu schimbator de caldura ,gaze de ardere/apa”, care
functioneaza exclusiv pe lemn si cu tiraj natural,

- Semineuri cu camera de ardere fixa, Tnchisa sau deschisa;

- Semineuri echipate cu camera de ardere inserabila, inchisa sau deschisa, care functioneaza
cu tiraj natural;

- Termosemineuri (semineuri cu peretii focarului raciti cu apa dintr-un circuit de incalzire);
- Semineuri mixte (pentru Tncalzire si gatit);

- Semineuri cu functionare continua (alimentare automata) sau intermitenta (alimentare
manuala);

- Alte semineuri.

1.2.1.2 Sobe
- Sobe metalice pentru incalzire;
- Sobe din zidarie si materiale ceramice pentru incalzire;
- Sobe cu ardere n adancime;
- Sobe cu ardere n strat;
- Sobe mixte (pentru incalzire si gatit);
- Alte sobe.

1.2.1.3 Masini de gatit

1.2.1.4 Cazane de baie

1.2.1.5 Generatoare de aer cald

1.2.1.6 Cuptoare

1.2.1.7 Gratare Grill

1.2.1.8 Focare independente

1.2.2 Clasificarea aparatelor consumatoare de combustibili solizi
Aparatele se pot clasifica dupa urmatoarele criterii:

1.2.2.1 Dupa tipul de functionare predominant:
e tip C —aparate cu functionare continua;
e tip | —aparate cu functionare intermitenta;
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e tip A — aparate de agrement (aparate cu efect decorativ).

1.2.2.2 Dupa locul unde are loc arderea:
e tip S—arderea are loc pe vatra (aparate care utilizeaza numai busteni de lemn);
e tip G — arderea are loc pe gratar.

1.2.2.3 Dupa tipul de combustibil utilizat:
e tip B —aparate care utilizeaza numai busteni de lemn;
e tip M — aparate mixte care utilizeaza lemn si alti combustibili minerali solizi;
e tip T — aparate transformabile.

NOTA - Un aparat de tip T poate fi de tip B sau M in functie de combustibilul utilizat.

1.2.24 Dupa tipul camerei de ardere:
Tn functie de gradul de Tnchidere al camerei de ardere se disting:
e tip F —aparate cu camera de ardere inchisa;
e tip SF- aparate cu camera de ardere semiinchisa;
e tip O- aparate cu camera de ardere deschisa.

1.2.25 Dupa modul de instalare:
e tip D- aparate destinate a fi instalate lipite de un perete sau Tn imediata lui vecinatate;
e tip Em - aparate constituite dintr-o camera de ardere Tn jurul careia se realizeaza o
constructie de zidarie la locul de instalare;
e tip In- aparate construite pentru a fi amplasate intr-un camin existent.

1.2.3 Prezenta prescriptie tehnica stabileste un mod unitar de evaluare si atestare a sigurantei in
functionare a aparatelor consumatoare de combustibili solizi pentru :

a) introducerea pe piata a aparatelor noi;

b) acceptarea utilizarii aparatelor vechi (uzate) ca urmare a schimbarii utilizatorului final.

1.2.4 Nu fac obiectul prezentei prescriptii tehnice aparatele consumatoare de combustibili solizi
destinate utilizarii in domeniul transportului naval, MApN, MI, SRI, dar pentru care prevederile
acestei prescriptii, privind functionarea in conditii de securitate, pot fi utilizate ca ghid.

1.3  Referinte normative

Prezenta prescriptie tehnica face referiri explicite sau implicite la acte legislative, standarde,
normative si alte reglementari nationale.

1.3.1 Legisi hotarari

e Legeanr. 10/1995 privind calitatea Tn constructii

e Hotararea Guvernului nr. 1.340/2001 privind organizarea si functionarea Inspectiei de
Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub Presiune si Instalatiilor de Ridicat

e Hotararea Guvernului nr. 394/1995 privind obligatiile ce revin agentilor economici -
persoane fizice sau juridice — Tn comercializarea produselor de folosinta Tndelungata
destinate consumatorilor, republicata in 1997

e Ordonanta Guvernului nr. 21/1992 privind protectia consumatorilor republicata,
aprobata prin Legea nr. 11/1994
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e Ordinul ministrului apelor, padurilor si protectiei mediului nr. 462/1993 privind
»conditiile tehnice privind protectia atmosferei” si ,,Norma metodologica privind
determinarea emisiilor de poluanti atmosferici produsi de surse stationare”

1.3.2 Standarde

Standardele aplicabile sunt urmatoarele:

SR EN 306:2000,

SR EN 10025+A1:1994,

SR EN 10027-2:1996,

SR EN 10088-2:1998,

SR EN 24006:2001,

SR EN 24185+AC:1997,

SR EN ISO 8316: 1997,

SR 1SO 334:1994,

SR 1SO 351:1994,

SR 1SO 1015:1994,

SR ISO 1171:1994,

SR 1SO 1928:1995,

SR 1SO 2950:1997,

SR 1SO 4064-1:1996,

Schimbatoare de caldura. Metode de masurare a parametrilor
necesari evaluarii performantelor

Produse laminate la cald din oteluri de constructie nealiate. Conditii
tehnice de livrare

Sisteme de simbolizare pentru oteluri. Partea 2: Sistemul numeric

Oteluri inoxidabile. Partea 2: Conditii tehnice de livrare a tablelor si
benzilor pentru utilizari generale

Masurarea debitului fluidelor Tn conducte inchise. Vocabular si
simboluri

Masurarea debitului fluidelor Tn conducte Tnchise. Metoda prin
cantarire

Masurarea debitului de lichid Tn conducte inchise. Metoda de
colectare a lichidului Tntr-un rezervor

Combustibili minerali solizi. Determinarea continutului de sulf total.
Metoda Eschke

Combustibili minerali solizi. Determinarea sulfului total. Metoda
prin combustie la temperatura nalta

Carbuni bruni si ligniti. Determinarea umiditatii. Metoda volumetrica
directa

Combustibili minerali solizi. Determinarea cenusii
Combustibili minerali solizi. Determinarea puterii calorifice
superioare prin metoda bombei calorimetrice si calculul puterii

calorifice inferioare

Clasificare pe tipuri, dupa continutul de umiditate totala si
randamentul in gudron

Masurarea debitului de apa in conducte inchise. Contoare de apa rece
potabila. Partea 1: Conditii tehnice

10
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SR 1SO 4064-2:1996,

SR 1SO 5068:1994,

SR 1SO 7145:1997,

SR 5264:1995,

SR 6226:1995,

SR 6397: 1994,

STAS 1308/3-90,

STAS 3581/2-89,

STAS 6563-83,

STAS 6793-86,

STAS 9097/1-83,

STAS 9280-87,

STAS 10967-88,

1.4 Definitii

Masurarea debitului de apa in conducte inchise. Contoare de apa rece
potabila. Partea 2: Conditii de instalare

Carbuni bruni si ligniti. Determinarea umiditatii. Metoda
gravimetrica indirecta

Masurarea debitului fluidelor in conducte inchise de sectiune
circulara. Metode de masurare a vitezei intr-un singur punct

Combustibili minerali solizi. Carbuni. Determinarea umiditatii

Sobe metalice de incalzit cu combustibili solizi. Conditii tehnice
generale de calitate

Masini de gatit cu combustibili solizi, pentru uz casnic.Conditii
tehnice generale de calitate

Combustibili solizi. Carbuni si brichete de carbuni destinati
scopurilor neindustriale. Reguli pentru verificarea calitatii

Aparate consumatoare de combustibili solizi. Sobe pentru cazane de
baie

Masurarea presiunii, vitezei si debitului cu tuburi Pitot-Prandtl.
Metode de masurare

Cosuri, canale de fum pentru focare obisnuite la constructii civile.
Prescriptii generale

Brichete de carbuni. Indicatii generale pentru efectuarea incercarilor
fizico-mecanice si analizelor chimice

Masurarea debitelor de gaze. Metode si mijloace de masurare

Carbuni. Terminologie

Tn sensul prezentei prescriptii tehnice, urmatorii termeni se definesc astfel:

1.4.1 accesibilitate pentru intretinere si utilizare - caracteristica a aparatului de a permite
utilizatorului final sau personalului de specialitate accesul la piesele componente in timpul utilizarii
si ntretinerii, fara a conduce la situatii care pot provoca prejudicii sau raniri ale acestora.

1.4.2 accesorii pentru manevrare - ustensile speciale livrate Tmpreuna cu aparatul pentru
manevrarea organelor mobile sau calde.

1.4.3 activitate de instalare - ansamblul operatiunilor de pozitionare a aparatului la locul de
functionare, de fixare a acestuia in/pe pozitia de functionare si de racordare la circuitele
tehnologice de apa, aer de ardere, alimentare cu combustibil, evacuare gaze arse, energie auxiliara

11
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(electrica, pneumatica sau hidraulica). Aceasta activitate se poate efectua numai de catre agentii
economici prestatori de servicii de specialitate care au competenta tehnica corespunzatoare
(recunoscuta /atestata de producatorul tipurilor respective de aparate) si sunt inregistrati la ISCIR-
INSPECT.

1.4.4 activitate de montare - ansamblul operatiunilor de asamblare la locul de functionare a
aparatelor consumatoare de combustibili solizi, la care, prin proiect, se permite livrarea pe
subansambluri. Aceasta activitate implica efectuarea operatiunilor de montare finala. Unele din
operatiunile activitatii de montare aparate pot necesita autorizare din partea ISCIR-INSPECT
(sudarea, brazarea si alte procese speciale). Aceasta activitate se poate efectua numai de catre
agentii economici prestatori de servicii de specialitate autorizati de producatorul aparatului sau
reprezentantul autorizat al acestuia si inregistrati la ISCIR-INSPECT.

1.4.5 activitate de punere in functiune — ansamblul lucrarilor de specialitate care definitiveaza
instalarea aparatului pe locul de functionare la utilizatorul final si realizeaza prima pornire si
aducerea 1n stare de regim a aparatului in conditii de siguranta conform procedurilor specificate de
producator. La punerea in functiune trebuie sa se demonstreze ca aparatul functioneaza la
parametrii de performanta declarati de producator. Aceasta activitate se poate efectua numai de
catre agentii economici prestatori de servicii de specialitate autorizati de producatorul aparatului
sau reprezentantul autorizat al acestuia si inregistrati la ISCIR-INSPECT.

1.4.6 activitate de reparare si service —ansamblul lucrarilor si operatiunilor specializate de :

- investigarea defectelor aparute si remedierea lor;

- Inlocuirea componentelor defecte;

- incercarea functionala a aparatului pentru demonstrarea calitatii lucrarilor efectuate si

repunerea aparatului in stare de functionare in conditii de securitate.

Aceastd activitate se poate efectua numai de catre agentii economici prestatori de servicii de
specialitate autorizati de producatorul aparatului sau reprezentantul autorizat al acestuia si
inregistrati la ISCIR-INSPECT.

1.4.7 adaptorul gurii de evacuare - piesa de legatura intre gura de evacuare a gazelor de ardere
din aparat si conducta de racordare la cos.

1.4.8 aer de ardere - aer cu care se alimenteaza camera de ardere si care este utilizat total sau
partial pentru procesul sde ardere.

1.4.9 aer primar — aer care este introdus peste/sub stratul de combustibil in focar, fiind necesar
arderii.

1.4.10 aer secundar - aer suplimentar introdus in focar pentru a asigura arderea completa a
combustibilului.

1.4.11 antefocar — parte a camerei de ardere care contine combustibilul in faza de aprindere.
1.4.12 aparat combinat (exemplu termosemineu) - aparat de incalzire prin radiatie directa dotat

cu un ansamblu schimbator de caldura prin care circula fortat un agent termic (aer sau apa) numit
n continuare fluid termoconvector.

12
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1.4.13 aparat consumator de combustibili solizi (denumit in continuare aparat) - generator de
caldura in care se ard combustibili solizi iar gazele de ardere se evacueaza printr-un cos.

1.4.14 aparat cu camera de ardere deschisa - aparat la care deschiderea camerei de ardere nu
este obturabila sau aparat echipat cu usi a caror inchidere are o influenta neglijabila in functionare.

1.4.15 aparat cu camera de ardere semianchisa - aparat la care camera de ardere prezinta
deschideri partial obturabile sau nu. Aparatele cu camera de ardere inchisa dar care au unul sau mai
multi pereti din sticla termorezistenta care se curata in functionare prin introducerea de aer, fac
parte din aceasta categorie.

1.4.16 aparat independent - aparat proiectat sa functioneze fara a fi necesara incastrarea lui intr-o
nisa si care nu este legat la constructie decét printr-o conducta de evacuare a gazelor de ardere.

1.4.17 aparat incastrat - aparat consumator de combustibil solid metalic cu sau fara usi, proiectat
pentru a fi instalat Tntr-o nisa special amenajata sau intr-o incinta racordata la cos.

1.4.18 aparat folosit in mod normal - este un aparat:
- corect instalat si intretinut regulamentar, conform instructiunilor producatorului;
- folosit la o variatie normala a calitatii caracteristicilor combustibilului recomandat de
producator;
- utilizat Tn conformitate cu destinatia sa.

1.4.19 aparat mixt - aparat care poate utiliza doua tipuri de combustibilisolizi diferiti, trecerea de
la un combustibil la altul, efectuandu-se fara intreruperea functionarii aparatului.

1.4.20 aparat transformabil - aparat care poate functiona cu lemn si alti combustibili minerali
solizi doar dupa modificarea elementelor componente corespunzatoare tipului de combustibil
utilizat.

1.4.21 ardere redusa — caracteristica a unui aparat de a asigura arderea un timp minim, fara
realimentare cu combustibil si fara alta interventie manuala asupra proceselor de ardere.

1.4.22 camera de ardere (focar) — incinta componenta a aparatului unde are loc arderea. Aceasta
camera este limitata la partea inferioara de vatra sau gratar, are pereti laterali, un perete dorsal, o
fatada (inchisa sau deschisa) si un plafon. Pentru anumite tipuri de aparate plafonul poate fi
Tnlocuit de cutia de fum.

1.4.23 canal de evacuare a gazelor de ardere — piesa sau ansamblu de piese care permit
evacuarea gazelor de ardere spre cosul de fum. Daca racordul se efectueaza cu burlane metalice,
aceasta piesa se numeste ,,gura de evacuare”.

1.4.24 caracteristica de reaprindere - proprietate a aparatului de a reaprinde, fara interventie
manuala, combustibilul nou introdus dupa o perioada de ardere prestabilita.

1.4.25 cenusa combustibilului - material solid care ramine dupa arderea completa a
combustibilului solid.

1.4.26 cenusar — cutie metalica amplasata sub gratar pentru colectarea cenusii si a produselor
nearse care rezulta in timpul functionarii. Cenusarul se poate scoate in vederea curatarii.
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1.4.27 clapeta de tiraj — dispozitiv care permite reglarea rezistentei de curgere a gazelor de
ardere.

1.4.28 comanda automata a schimbatorului de protectie - dispozitiv mecanic comandat de
valoarea maxima a temperaturii apei de iesire din schimbatorul de caldura ,,gaze de ardere /apa” al
aparatului si care determina modificarea circuitului acesteia spre schimbatorul termic de protectie.

1.4.29 combustibili recomandati - combustibili de calitate comerciala recomandati de producator
n instructiunile aparatului si care permit atingerea performantelor declarate.

1.4.30 combustibili solizi - combustibili naturali sau prelucrati, busteni de lemn, brichete de
carbune etc.

1.4.31 combustibili minerali solizi - carbune, lignit, cocs natural sau combustibili derivati din
acestia.

1.4.32 combustibil de Tncercare - combustibil de calitate comerciala, caracteristic pentru o
anumita clasa de combustibili si utilizat la incercarile aparatului in vederea omologatrii.

1.4.33 compartiment cenusar - spatiu inchis unde se instaleaza cenusarul sau unde se colecteaza
reziduurile solide (cenusa si nearsele cazute printre barele gratarului).

1.4.34 conducta de racordare - conducta/tubulatura prin care gazele de ardere sunt evacuate din
aparat spre cos.

1.4.35 corp de incalzire al aparatului — ansamblul partilor constructive ale aparatului destinate
sa transmita caldura degajata prin ardere. Acesta cuprinde: camera de ardere, cutia de fum si, dupa
caz, un schimbator de caldura ,,gaze de ardere/apa sau gaze de ardere/aer”.

1.4.36 cos (palnie) de alimentare - compartiment de incarcare a combustibilului care face parte
integranta din aparat si din care camera de ardere este alimentata cu combustibil.

1.4.37 cutie de fum — parte a aparatului care are rolul de a dirija produsele de ardere (gaze de
ardere) spre gura de evacuare.

1.4.38 debit masic de gaze de ardere evacuate - masa de gaze de ardere evacuata din aparat
raportata la unitatea de timp.

1.4.39 deflector al gazelor de ardere - dispozitiv care permite modificarea directiei de curgere a
gazelor de ardere.

1.4.40 depozit integrat de combustibil - compartiment/incinta Tnchis(a) care poate face parte din
aparat, unde combustibilul este depozitat inainte de a fi transferat spre zona de Tncarcare.

1.4.41 dinamica de ardere a combustibilului (mod de ardere) — cantitatea de combustibil arsa
raportata la unitatea de timp.

1.4.42 dispozitiv de Tmpingere a cenusii — accesoriu al aparatului care permite utilizatorului sa
curete gratarul, provocand caderea cenusii in cenusar fara a deschide usa focarului.
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1.4.43 dispozitiv de inchidere automata — dispozitiv care asigura inchiderea usilor, a clapetelor
sau a capacelor, in mod automat, atunci cand acest lucru nu se intdmpla datorita gravitatiei.

1.4.44 dispozitiv de reglare a arderii — mecanism actionat manual sau automat pentru reglarea
aerului primar si/sau secundar, in functie de modul de ardere ales.

1.4.45 distribuitor autorizat de producator/reprezentantul autorizat al producatorului —
agent economic care asigura furnizarea aparatelor si serviciile asociate postvanzarii, in
conformitate cu legislatia din Romaénia. Distribuitorul autorizat asigura legatura dintre producator
si utilizatorul final, este recunoscut de producator si inregistrat la ISCIR-INSPECT.

1.4.46 energie introdusa - cantitate de energie termochimica continuta in combustibilul introdus
n focar si care poate fi degajata prin arderea completa a acestuia.

1.4.47 focar deschis - camera de ardere a unui aparat incastrat, proiectat pentru a fi racordat la
constructie si captusit cu material necombustibil.

1.4.48 gaze de ardere - gaze rezultate prin arderea combustibilului solid Tn interiorul unui aparat.

1.4.49 gaze de ardere evacuate — gaze de ardere care ies prin gura de evacuare a aparatului si
intra Tn conducta de racordare la cos.

1.4.50 gratar — componenta a focarului care sustine combustibilul si permite trecerea aerului de
ardere primar si/sau a gazelor de ardere. Gratarele pot fi orizontale, verticale sau inclinate, fixe sau
mobile.

1.4.51 gura de evacuare — deschidere a focarului in partea superioara pentru evacuarea gazelor de
ardere spre cosul de fum; poate fi amplasata in unul din peretii laterali ai focarului sau n plafonul
focarului

1.4.52 incinta/nisa a aparatului — ansamblu (din materiale necombustibile) compus din pereti si
plafon destinat pentru a captusi corpul unui generator de caldura metalic si a unui schimbator de
caldura si pentru a forma un spatiu din care aerul de convectie cald este emis in incapere, de
exemplu cu ajutorul unui registru de aer; Partea superioara a incintei poarta denumirea de hota.

1.4.53 instalator — agent economic, autorizat de producator si inregistrat la ISCIR-INSPECT, care
executa activitati de instalare. Instalatorul poate efectua si punerea in functiune si reglarea
aparatului.

1.4.54 interval de reincarcare/realimentare - perioada de timp in care arderea este mentinuta cu
0 singura sarja de incarcare cu combustibil, fara interventia utilizatorului.

1.4.55 introducere pe piata — actiunea de a face disponibil un aparat, contra cost sau gratuit, in
vederea distribuirii si/sau utilizarii lui.

1.4.56 jaratec de baza (rezerva de jaratec) — masa minima de combustibil solid
incins/incandescent si degazat care trebuie sa ramana dupa indepartarea cenusii pentru a asigura
aprinderea combustibilului solid nou adaugat.

1.4.57 obturator aer de ardere — dispozitiv amplasat in aval de focar care permite reducerea
sectiunii de admisie a aerului pentru diminuarea intensitatii arderii.
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1.4.58 obturator gaze de ardere - mecanism de inchidere a conductei de evacuare a gazelor de
ardere atunci cand aparatul nu este utilizat.

1.4.59 omologarea aparatelor — ansamblul activitatilor de examinari si Tncercari specifice
destinate determinarii parametrilor reali de performanta si siguranta in functionare ai aparatelor
comparativ cu parametrii declarati de producator .

1.4.60 organ de manevrare — dispozitiv care permite utilizatorului sa efectueze operatiunile
necesare reglarii aparatului. Acestea pot fi: butoane, manete, manere, zavoare de securitate pentru
deschiderea/inchiderea sau blocarea usilor, clapetelor etc.

1.4.61 parapet al focarului - dispozitiv format din vergele/placa metalice sau bordura
componenta a focarului situata in partea frontala cu rolul de a retine combustibilul sau cenusa in
suprafata de ardere si/sau pentru a delimita capacitatea camerei de ardere.

1.4.62 presiune maxima de lucru a apei - presiune maxima a apei pana la care schimbatorul de
caldura ,,gaze de ardere/ apa” al unui aparat poate fi utilizat in conditii de securitate.

1.4.63 presiune de Tncercaref/incercare hidraulica - presiune la care toate circuitele hidraulice
din componenta unei instalatii de incalzire cu termosemineu sunt supuse verificarii in timpul
procesului de productie de catre producator sau in timpul montarii/instalarii de catre instalator.

1.4.64 prestator de specialitate - persoana juridica inregistratd/autorizata de ISCIR-INSPECT
care efectueaza servicii/activitati (lucrari) specializate. Se deosebesc diferite categorii de activitati
specializate: distributie, instalare, punere in functiune, service si garantie, incercari in vederea
omologarii, investigatii pentru evaluarea securitatii in functionare a aparatelor vechi.

1.4.65 producator - agent economic fnregistrat la ISCIR-INSPECT care Tsi asuma
responsabilitatea privind proiectarea, executia si calitatea unui aparat consumator de combustibili
solizi pentru introducerea lui pe piata. Responsabilitatea producatorului implica: stabilirea
solutiilor tehnice, alegerea materialelor, aprovizionarea/receptia materialelor, dimensionarea
functionala si de rezistenta, stabilirea conditiilor tehnice de fabricatie, de instalare, de punere in
functiune si de ncercari.

1.4.66 putere termica a schimbatorului de cildura ,,gaze de ardere/apa” - puterea termica
medie preluata de apa in timpul Tncercarii.

1.4.67 putere termica la ardere redusa - puterea termica obtinuta Tn timpul Tncercarii unui aparat
n conditii de ardere redusa.

1.4.68 putere termica nominala - puterea termica totala a aparatului specificata de producator
pentru un anumit tip de combustibil.

1.4.69 putere termica totala - cantitatea de caldura totala furnizata de aparat.

1.4.70 putere termica/cantitate de cialdura emisa Tn incapere - puterea utila transmisa prin
radiatie directa si convectie n incinta unde este instalat aparatul.
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1.4.71 randament - raport, exprimat in procente, intre puterea termica totala furnizata de aparat si
energia totala introdusa, ambele masurate in acelasi interval de timp.

1.4.72 registru de aer de convectie pentru transmiterea caldurii in inciapere - elemente situate
la gurile de acces si de iesire ale fluxului aerului de convectie cu rolul de a distribui si a dirija acest
aer in incinta unde este instalat aparatul.

1.4.73 registru de alimentare cu aer - dispozitiv manual sau automat care permite controlul
cantitatii de aer de ardere.

1.4.74 registru de aprindere - dispozitiv care, in pozitia deschisa, scurtcircuiteaza traseul gazelor
de ardere si permite trecerea directa a acestora spre gura de evacuare.

1.4.75 regulator de tiraj — stratul de combustibil

1.4.76 revizie — ansamblul operatiilor de control a starii unui aparat cu scopul de a corecta
eventualele abateri de la starea de functionare normala si de a preintdmpina aparitia unor defecte
majore. Activitatea se efectueaza numai de catre prestatori de servicii de specialitate.

1.4.77 reziduu — toate componentele colectate Th compartimentul cenusar (cenusa plus resturi
solide nearse).

1.4.78 schimbator de caldura — parte a aparatului unde are loc transferul de caldura de la gazele
de ardere la aerul de convectie.

1.4.79 schimbator de caldura ,,gaze de ardere/apa” - parte a aparatului unde are loc transferul
de caldura de la gazele de ardere la apa.

1.4.80 schimbator termic de protectie — schimbator suplimentar pentru aparatele prevazute cu
schimbator de caldura ,,gaze de ardere/apa” care permite evacuarea excesului de caldura din aparat
spre exterior.

1.4.81 selector aer de ardere - dispozitiv, cu actionare manuala sau automata, pentru reglarea
aerului primar si/sau secundar n functie de tipul combustibilului ars.

1.4.82 service - ansamblul activitatilor, specifice fiecarui tip de aparat, efectuate in vederea
mentinerii functionarii aparatelor in conditii de securitate de catre agenti economici specializati
care detin manuale de service elaborate de producator, redactate sau traduse in limba roména. Se
deosebesc de lucrarile de intretinere curenta pe care le poate efectua utilizatorul final.

1.4.83 soba - aparat independent functiondnd cu camera de ardere inchisa si care furnizeaza
caldura prin radiatie si/sau convectie n spatiul in care este instalat; poate produce, suplimentar, si
apa calda menajera, daca este echipat in acest scop cu un schimbator de caldura ,,gaze de
ardere/apa”.

1.4.84 stare de regim — stare de functionare corespunzatoare unei anumite incarcari termice a
focarului, pentru care valorile masurate la doua intervale de timp egale nu se modifica in mod
sensibil.

1.4.85 suprafata de ardere - suprafata acoperita de combustibil care, in cazul aparatelor cu gratar
poate prezenta deschideri (fante) pentru trecerea aerului de ardere sau a gazelor de ardere.
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1.4.86 temperatura in compartimentul de depozitare a combustibilului - temperatura
combustibilului masurata in zona cea mai calda a compartimentului de depozitare.

1.4.87 termostat de comanda a debitului de aer de ardere - dispozitiv sensibil la temperatura
care modifica automat sectiunea de intrare a aerului de ardere.

1.4.88 tiraj - diferenta intre presiunea statica a aerului din incinta unde este instalat aparatul si
presiunea statica a gazelor de ardere in punctul de masurare.

1.4.89 tronson al schimbatorului - parte a conductei de evacuare a gazelor de ardere constituita
integral sau partial din suprafetele schimbatorului de caldura ,,gaze de ardere/apa sau gaze de
ardere/aer”.

1.4.90 utilizator final - persoana fizica sau juridica care detine un aparat consumator de
combustibili solizi pe care 1l exploateaza in folos propriu si care are obligatia de a utiliza aparatul
conform instructiunilor producatorului. Utilizatorul final, Tn cazul in care constatda o functionare
necorespunzatoare a aparatului, este obligat sa-1 opreasca imediat din functiune si sa apeleze la un
prestator de specialitate Tnregistrat pentru service.

1.4.91 vitrai - accesoriu pentru scormonirea jaratecului si care permite eliminarea reziduurilor din
stratul de combustibil.

1.5 Abrevieri

MADpN — Ministerul Apararii Nationale
MI — Ministerul de Interne
SRI - Serviciul Roméan de Informatii

2 CERINTE PRIVIND PROIECTAREA, CONSTRUIREA SI UTILIZAREA
APARATELOR

2.1  Generalitati

Pentru fiecare tip de aparat din categoria celor definite la pct. 1.2.1 si 1.2.2, producatorul
trebuie sa detina o documentatie tehnica (desene tehnice si documente) care identifica:

- tipul aparatului;

- parametrii de performanta si siguranta garantati;

- principiile de conceptie si executie ale aparatului;

- detaliile constructive si de asamblare ale aparatului;

- standardele care au stat la baza proiectarii aparatului;

- materialele folosite (caracteristicile fizico-chimice explicite sau marcile);

- procedeele de sudare;

- dispozitivele de siguranta, reglare si control ale aparatului;

- metodele de Tncercare in timpul fabricatiei si la final;

- procedurile /caietul de sarcini de incercare a aparatului in vederea omologarii;

- instructiunile de instalare si utilizare;

- instructiunile de intretinere, exploatare si verificare tehnica periodica a aparatului.
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Aceasta documentatie tehnica trebuie sa asigure laboratoarelor autorizate informatiile
necesare privind efectuarea Tncercarilor de omologare ale aparatului si sa permita evaluarea
conformitatii aparatelor cu cerintele prezentei prescriptii tehnice.

Documentatia de mai sus, completata cu rezultatele incercarilor de omologare, trebuie sa fie
avizata de ISCIR-INSPECT si reprezinta DOSARUL TEHNIC al aparatului. Acesta constituie
baza aprobarii pentru introducerea pe piata a aparatului.

2.2 Documentatia tehnica de identificare
Documentatia tehnica de identificare va cuprinde cel putin urmatoarele:

- desenul tip de ansamblu al aparatului (a se vedea pct. 2.2.1);

- descrierea functionala a aparatului (a se vedea pct. 2.5.1);

- instructiuni de montare, instalare, intretinere si reparare (a se vedea pct. 2.6);

- instructiuni de utilizare-functionare (a se vedea pct. 2.7);

- lista echipamentelor incorporate Tn aparat si documentele de conformitate ale acestora .

2.2.1 Desenul tip de ansamblu al aparatului

Desenul tip de ansamblu (format din una sau mai multe planse) trebuie sa contina suficiente
schite, vederi si sectiuni pentru definirea completa a aparatului.

De asemenea, desenul tip de ansamblu al aparatului trebuie sa contina toate informatiile
privind : caracteristicile constructive, conditiile tehnice de fabricatie si incercare, caracteristicile
functionale si parametrii garantati.

2.2.1.1 Caracteristici constructive

In functie de categoria aparatului, desenul tip de ansamblu trebuie sa contina, dupa caz:
denumirea aparatului;

denumirea comerciala si simbolul;

debitul caloric nominal ;

placa de timbru (modul de etichetare al aparatelor destinate utilizatorilor finali din
Romania);

dimensiunile de gabarit;

masa aparatului;

suprafata totala de schimb de caldura;

suprafata plitei;

tipul si suprafata gratarului;

sectiunea pentru admisia aerului primar;

sectiunea canalelor pentru evacuarea gazelor arse;
diametrul/suprafata stutului de racordare la cos;

forma geometrica si dimensiunile hotei;
dimensiunile/volumul focarului/camerei de ardere;

spatiul de incarcare al aparatului;

volumul util al cenusarului;

suprafata usilor vitrate;

volumul schimbatorului de caldura;

volumul de apa continut de termosemineu;

volumul rezervorului de apa la masinile de gatit si Tncalzit;
volumul de apa al cazanului de baie;
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e sistemele de etansare ale aparatului;

e sistemele de protectie anticoroziva ale aparatului;

sistemul si modul de racordare la reteaua de apa pentru aparatele cu schimbator de
caldura si producerea apei calde menajere;

schema circuitului de alimentare cu combustibil;

sistemele de izolare si protectie termica a cuptorului;

dispozitivele de reglare si supraveghere;

schema circuitului gazelor de ardere;

schema circuitului de admisie a aerului;

temperaturile maxime admisibile ;

cotele de pozitionare a elementelor aparatului care pot influenta siguranta in functionare;
organele de manevrare (usi, clapete);

marcarea organelor de manevrare;

modul de evacuare a gazelor de ardere (tiraj natural sau fortat);

dispozitivele/metodele de aprindere/initializarea focului;

procedeele de sudare utilizate.

2.2.1.2 Conditii tehnice

Tn functie de categoria aparatului, desenul tip de ansamblu trebuie sa contina, dupa caz:
e standardele/specificatiile tehnice care au stat la baza executiei aparatului;

e materialele de baza si de adaos utilizate precum si clasa de calitate;

e metodele de control si incercare prevazute.

2.2.1.3 Caracteristici functionale

Tn functie de categoria aparatului, desenul tip de ansamblu trebuie sa contina, dupa caz:
tipul si calitatea combustibilului utilizat;

granulatia minima / maxima admisa;

presiunea normala de functionare din circuitul de apa;

Tncarcarea termica nominala;

Tncarcarea specifica a gratarului;

timpul de intrare Tn regim;

modul de reglare a regimurilor de functionare;

consumul orar de combustibil;

masa sarjelor de incarcare;

principiul de ardere al aparatului;

facilitatile optionale;

neetanseitatea maxima admisa;

conditiile de stabilitate a flacarii;

conditiile de rezistenta la temperatura a organelor de manevrare;
functionarea sistemului de reglare automata;

alegerea corecta a sistemului de protectie automata;

durata estimata de viata a aparatului, in conditii de utilizare normala;
modul de conservare in perioadele de scoatere din serviciu.
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2.2.1.4 Parametri garantati

Tn functie de categoria aparatului, desenul tip de ansamblu trebuie sa contina, dupa caz:
randamentul termic minim;

e randamentul minim de fierbere;

e randamentul minim de incalzire a apei;

e puterea termica;

e temperatura maxima a gazelor de ardere evacuate;
e continutul maxim de CO in gazele de ardere;

e timpul de fierbere, coacere si frigere;

e indicele maxim de fum;

e sarja de incarcare pentru regim nominal;

e intervalul minim de reincarcare.

NOTA: In desenul tip de ansamblu se vor indica numai acele conditii constructive,
functionale si tehnice precum si performantele garantate specifice aparatului.

2.3 Materiale

Calitatea materialelor, forma si dimensiunile partilor componente ale aparatului trebuie sa
asigure functionarea in siguranta si rezistenta la solicitarile mecanice, chimice si termice care pot
apare in timpul functionarii.

La constructia aparatului este interzisa utilizarea materialelor pe baza de azbest, a aliajelor
care contin cadmiu precum si a materialelor care pot prezenta riscuri pentru sanatatea utilizatorilor.

Materialele utilizate la constructia aparatului trebuie sa fie necombustibile.

Caracteristicile materialelor utilizate la executia aparatelor sunt specificate in anexa A.

2.4 Siguranta in functionare a aparatelor
2.4.1 Conditii generale

Conditiile generale pentru siguranta in functionare a aparatului sunt:

a) forma si dimensiunile partilor componente, proiectarea si modul de executie a acestora,
precum si metodele de asamblare si instalare (daca asamblarea si montarea se fac la locul de
functionare) trebuie sa asigure:

- fiabilitatea si securitatea aparatului in conditii de exploatare precum si la solicitarile

mecanice, chimice si termice;

- etangeitatea circuitelor gazelor de ardere;

- functionarea in siguranta a aparatului la toate regimurile, excluzandu-se posibilitatea
oricarei scapari de flacara, scantei sau jaratec din aparat, in incinta unde este instalat
aparatul;

b) elementele de comanda, inchidere, blocare, manevrare, siguranta si accesoriile electrice
trebuie sa fie montate pe aparat astfel incat, in conditii normale de exploatare, temperaturile
suprafetelor lor sa nu depaseasca temperaturile maxime admise specificate de producator;

C) pentru aparatele prevazute cu izolatie termica aceasta trebuie sa reziste la solicitarile
termice si mecanice normale ;

d) elementele aparatului care necesita o demontare periodica pentru curatare si intretinere
trebuie sa fie prevazute cu indicatoare astfel incat sa se excluda remontarea lor incorecta;

e) elementele de etansare trebuie sa fie fixate stabil si ermetic, cu ajutorul unor buloane de
fixare sau prin sudura, pentru a evita scaparile de apa, aer sau gaze; daca pentru etansare se
utilizeaza ciment refractar acesta trebuie sa fie fixat cu piese metalice ajutatoare;
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f) pentru aparatele echipate cu schimbatoare de caldura pentru producerea apei calde
menajere acestea trebuie sa functioneze in deplina siguranta la presiunea maxima declarata de
producator si sa reziste la incercarea la presiune.

2.4.2 Cerinte privind functionarea in conditii de siguranta

Pentru asigurarea functionarii in conditii de siguranta trebuie sa fie indeplinite urmatoarele
cerinte minime:

a) limitele admise pentru emisii (conform Ordinului ministrului apelor, padurilor si
protectiei mediului nr. 462/1993) trebuie sa fie conform prevederilor tabelului 1.

Tabelul 1 — Valori limita ale emisiilor focarelor de combustibili solizi (carbune, lemn)

Indicatori U.M. Putere termica P< 100 MW
Pulberi mg/Nmc 100
Monoxid de carbon (CO) mg/Nmc 250
Oxizi de sulf (SOx) (exprimati in SO,) mg/Nmc 2.000
Oxizi de azot (NOX) (exprimati Tn NO,) mg/Nmc 500
Substante organice exprimate in carbon mg/Nmc 50
total
Marime de referinta: valorile limita se % din volum 6
raporteaza la un continut in oxigen al
efluentilor gazosi de :

b) producatorul aparatelor trebuie sa furnizeze, in instructiunile de instalare, informatiile
necesare privind izolarea peretilor si/sau a planseului si sa specifice distantele de securitate impuse;

c) temperatura peretilor, planseului sau a altei structuri adiacente aparatului, din materiale
combustibile, nu trebuie sa depaseasca temperatura ambianta cu mai mult de 65 K ;

d) atunci cand este necesara atingerea unei suprafete a carei temperaturd depaseste
temperatura ambianta cu mai mult de:

- 35 K pentru metal;

- 45 K pentru portelan, email sau materiale similare;

- 60 K pentru material plastic, cauciuc sau lemn;
aparatul trebuie sa fie livrat impreuna cu un dispozitiv de manevrare;

e) temperatura in compartimentul integrat de depozitare al combustibilului nu trebuie sa
depaseasca, n nici o situatie, temperatura ambianta cu mai mult de 65 K;

f) aparatele echipate cu schimbator de cildura pentru producerea apei calde trebuie sa fie
prevazute cu o protectie termica adaptatd pe aparat; aceasta protectie actioneaza atunci cand
temperatura apei depaseste valoarea limita declarata de producator, care nu poate fi mai mare de
105°C;

g) toate dispozitivele de actionare si reglare trebuie sa fie prevazute cu marcaje vizibile si
durabile ; pozitiile de lucru deschis/inchis trebuie sa fie usor recunoscute.
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2.5  Functionarea aparatelor
2.5.1 Descrierea modului de functionare al aparatului

Descrierea modului de functionare al aparatului este 0 componenta a documentatiei tehnice
de identificare, care trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:

a) sa constituie, in cadrul dosarului tehnic al aparatului, un capitol pentru ntelegerea

corecta a modului de functionare si exploatare al aparatului;

b) sa constituie suport de instruire teoretica si practica in cadrul cursurilor de

formare/specializare a instalatorilor;

C) sa constituie instructiuni pentru utilizatorul final, suficient de clare si detaliate n vederea

exploatarii corecte.

2.5.2 Cerinte specifice privind functionarea aparatelor
2.5.2.1 Tiraj
2.5.2.1.1 Aparate cu camera de ardere inchisa - tip F (a se vedea pct. 1.2.2)

Aparatele cu putere termica nominala mai mica sau egala cu 25 kW trebuie sa functioneze
normal la un tiraj cuprins intre (12+2)Pa si (15+2)Pa. Valoarea minima acceptata in timpul
incercarilor pentru functionarea la regim redus este (6+1)Pa.

Aparatele cu putere termica nominala mai mare de 25 kW trebuie sa functioneze normal la
un tiraj cuprins intre (10+2)Pa si (27+2)Pa. Valoarea minima acceptata in timpul incercarilor
pentru functionarea la regim redus este (6+1)Pa.

Valoarea tirajului, specifica fiecarui tip de aparat, va fi declarata de producator in functie de
combustibilii recomandati si tipul arderii.

Valorile minime ale tirajului se verifica in timpul incercarilor comparativ cu diagramele
prezentate in figura 1. si cu valorile stabilite de producator.

i
|
1

—e—  Regim redus

| =& Incercare nominala | |
] |

Tiraj a

— I —k— Incercare de Siguranlﬂ

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 X

Putere termica nominala (kWt)

Figura 1 - Valori ale tirajului
2.5.2.1.2 Aparate cu camera de ardere deschisa - tip O (a se vedea pct. 1.2.2)
Aparatele cu camera de ardere deschisa trebuie sa functioneze normal la un tiraj stabilit de

producator avand valori mai mari de (14+2)Pa. Valoarea minima acceptata in timpul incercarilor
pentru functionarea la regim redus este (10+1)Pa.
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2.5.2.2 Utilizarea rationala a energiei

Aparatele pot fi incadrate ntr-o clasa de eficienta, conform tabelului 2, care se stabileste in
urma incercarilor de omologare.

Tabelul 2 - Clase de eficienta la puterea termica nominala

Clasa de eficienta a
i Randament
aparatului (%)
Clasa 1 n>70
Clasa 2 60 < <70
Clasa 3 50 < <60
Clasa 4 30 < <50

Clasa de eficienta trebuie sa fie precizata pe placa de timbru si in documentatia de insotire.
2.5.2.3 Intervale de reincarcare
2.5.2.3.1 Functionare la puterea termica nominala

Intervalul de reincarcare (in ore) declarat de producator, in cazul utilizarii aparatului cu
combustibilul recomandat, trebuie sa asigure functionarea la puterea termica nominala. Intervalul

de reincarcare nu trebuie sa fie mai mic decéat valorile (in ore) specificate in tabelul 3.

Tabelul 3 - Intervale de reincarcare minime la puterea termica nominala

Intervale de reincarcare
Tip de aparat Tip de combustibil recomandat (h)
Usi deschise Usi inchise
Aparat cu ardere Busteni de lemn sau brichete de turba Nici o restrictie 1
continua Orice alt combustibil recomandat 1,5 4
Aparate cu ardere Busteni de lemn sau brichete de turba Nici o restrictie 0,75
intermitenta Orice alt combustibil recomandat Nici o restrictie 1

2.5.2.3.2 Functionare in regim de ardere lenta sau redusa

Pentru aparatele care pot functiona la ardere lenta sau redusa, arderea trebuie sa fie
mentinuta cel putin un interval minim de reincarcare declarat de producator. Intervalul de
reincarcare nu trebuie sa fie mai mic decat valoarea prezentata in tabelul 4, atunci cand este
utilizata o sarja de combustibil recomandata.

Tabelul 4 - Intervale de reincarcare minime la ardere lenta sau redusa

Intervale de reincarcare
Tip de aparat Tip de combustibil (h)
Usi deschise Usi inchise
Aparat cu ardere Busteni de lemn sau brichete de turba Nici o cerinta 3
continua Orice alt combustibil recomandat 10 12
Aparate cu ardere Busteni de lemn sau brichete de turba Nici o cerinta | Nici o cerinta
intermitenta Orice alt combustibil recomandat 10 10
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2.5.2.4 Puterea termica a schimbatorului de caldura ,,gaze de ardere /apa”

Puterea termica a schimbatorului de cédldura ,,gaze de ardere /apa” declarata de producator
trebuie sa asigure producerea apei calde la valorile de debit si temperatura specificate.

2.5.2.5 Reaprinderea

La sfarsitul perioadei de ardere lenta sau redusa, o sarja de combustibil trebuie sa poata fi
reaprinsa fara interventie din exterior. Reaprinderea este satisfacatoare daca in maxim 20 de minute
sarja de combustibil se reaprinde, in conditiile de tiraj specificate de producator.

2.5.2.6 Rezerva de jaratec

Functionarea aparatelor trebuie sa asigure, Tn conditiile utilizarii combustibilului
recomandat, realizarea rezervei de jaratec la sfarsitul perioadei de reincarcare stabilite de
producator.

2.6 Instructiuni de montare/instalare, intretinere si reparare

Instructiunile de montare/instalare, Tintretinere si reparare (denumite in continuare
»Instructiuni de instalare™) se intocmesc in limba roména de catre producator sau reprezentantul
autorizat al acestuia. Acestea trebuie sa cuprinda toate caracteristicile tehnice specifice fiecarui tip
de aparat, la care se adauga urmatoarele:

e distantele de securitate necesare in raport cu materialele combustibile si/sau orice alta
recomandare privind protectia impotriva incendiilor;

e cerintele privind alimentarea cu aer de ardere si, daca este necesar, cerintele privind
aerisirea si alimentarea cu aer in timpul functionarii;

e cerintele privind tirajul minim al cosului de fum pentru a obtine puterea termica
nominalg;

e temperatura medie a gazelor de ardere la puterea nominala, in °C;

e instructiunile privind Tntretinerea curenta a aparatului si a anexelor;

e instructiunile privind instalarea obturatoarelor pentru aer/gaze si a regulatorului de tiraj,
daca este cazul,

e cerintele privind spatiul de instalare;

e detaliile privind instalarea si functionarea oricarui echipament de securitate si control;

e descrierea sumara a aparatului si un desen schematic, cu numerotarea principalelor
elemente constructive;

e instructiunile privind punerea in functiune, aprinderea, formarea jaratecului de baza,
intrarea in regim, functionarea la regimuri diferite;

o deficientele posibile in timpul exploatarii precum si modul de remediere a acestora;

e lista pieselor de schimb;

25



PT A 2-2003

o certificatul de calitate, cu termenul de garantie precizat si lista prestatorilor de servicii
de specialitate atestati pentru efectuarea interventiilor in perioada de garantie;

o fisa de supraveghere pentru observatii in timpul exploatarii;

e orice alte informatii specifice tipului de aparat, utile pentru o instalare corecta si
functionare Tn conditii de siguranta.

Tn cazul aparatelor care urmeaza a fi asamblate la locul de functionare, producatorul trebuie:
a) sa precizeze ordinea de montare a elementelor componente;
b) sa puna la dispozitie procedura de asamblare in limba romana precum si metodele de
verificare a corectitudinii operatiei de asamblare.

NOTA: Camera de ardere trebuie si fie un produs finit, asamblat definitiv si Tncercat de
producator.

Reparatiile la aceste tipuri de aparate trebuie sa fie efectuate numai de prestatorii de
specialitate autorizati de producator si inregistrati la ISCIR-INSPECT. Producatorul trebuie sa
stabileasca limitele de competenta referitoare la:

e elementele care se pot repara si procedura de lucru asociata;

e elementele care trebuie sa fie inlocuite integral si procedura de lucru asociata.

2.7 Instructiuni de utilizare-functionare

Instructiunile de utilizare trebuie sa fie:

e redactate in limba roméana;

e lizibile, clare, explicite, utile, usor de retinut;

e concepute astfel incat sa nu presupuna cunostinte de specialitate.

Se recomanda ca instructiunile de utilizare sa contina pictograme care sa descrie
operatiile/manevrele pe care, eventual, trebuie sa le faca utilizatorul Tn timpul exploatarii aparatului
precum si restrictiile de interventie asupra aparatului (acestea se retin si se asimileaza mai usor
decat textele scrise).

Informatiile esentiale din instructiunile de utilizare trebuie sa fie dublate cu inscriptionari /
etichete de avertisment lipite pe aparat, alaturi de butoanele/manetele care trebuie sa fie actionate,
pentru a evita riscul unei manevrari incorecte.

Instructiunile de utilizare trebuie sa contina lista unitatilor de service si de asistenta tehnica
autorizate care pot efectua servicii pentru utilizarea aparatului in conditii de siguranta.

Instructiunile de utilizare trebuie sa contina toate informatiile referitoare la:

e destinatia, modul si posibilitatile de functionare ale aparatului;

e tipul combustibilului solid recomandat;

e alimentarea corespunzatoare cu aer de ardere si evacuarea fara riscuri a gazelor de

ardere;

e manevrele care trebuie sa fie efectuate la schimbarea tipului de combustibil, pentru
mentinerea sigurantei in functionare, daca este cazul;
procedura de aprindere ;
modul de reglare pentru functionarea in regim ,,automat”;
modul de reglare ,,manuala” a sarcinii aparatului;
functionarea corecta a dispozitivelor de reglare si de comanda;
reincarcare, inclusiv masa maxima de combustibil recomandata;
cerinte privind aerisirea in cazul functionarii simultane cu alte aparate de incalzire;
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ntretinerea curenta si curatarea periodica a aparatului;

modul de oprire in conditii de siguranta;

conservarea aparatului si, eventual, a instalatiei tehnologice Tn care acesta este integrat;
verificarea aparatului dupa o perioada de oprire indelungata;

recomandarea de a nu utiliza aparatul ca un incinerator;

recomandari privind functionarea corecta a camerei de ardere deschise, daca este cazul;
un avertisment impotriva modificarilor neautorizate ale aparatului;

recomandarea de a nu utiliza decat piesele de schimb furnizate de producator.

2.8  Marcaje

Fiecare aparat trebuie sa fie marcat lizibil si durabil. Marcajul trebuie sa fie accesibil pentru
citirea informatiilor, atunci cand aparatul este instalat definitiv.
Marcarea trebuie sa cuprinda cel putin urmatoarele informatii:

numele producatorului sau simbolul de identificare;

tipul si numarul de model sau simbolul aparatului;

puterea termica nominala a schimbatorului de caldura ,,gaze de ardere/apa” si puterea
degajata in incinta sau domeniul puterilor (dupa tipul combustibilului utilizat), dupa
caz, in kilowati;

randamentul aparatului, clasa de eficienta si clasa de CO, asa cum sunt definite n
tabelele 2 si 5;

presiunea maxima de lucru a apei, daca este cazul, Tn bari;

marcajul de nregistrare a omologarii de tip.

Toate aparatele trebuie sa fie marcate cu urmatoarele avertismente: ,,A se utiliza numai cu
combustibilii recomandati. Respectati instructiunile de utilizare!”

Parametrii inscriptionati pe placa de timbru trebuie sa fie aceiasi cu parametrii specificati Tn
documentatia tehnica a aparatului, confirmati prin incercarile de omologare.

Daca se utilizeaza o eticheta, aceasta trebuie sa fie durabila si rezistenta la umiditate si
temperatura. Tn conditii normale de functionare, eticheta nu trebuie si se dezlipeasca sau sa se
deterioreze, astfel incat citirea informatiilor sa fie dificila.

Modelul de placa de timbru este prezentat in figura 2.
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Producitor: | terrrrreerrrerresesiiaa,
Tip: An fabricatie:
Putere termica nominala:
77 =
Clasa de eficienta: Clasa de CO:
Denumire Numér de’l‘nregistrare Ia ............
ISCIR-INSPECT
aparat: a omologarii tipului
Tip
Tnregistrat
combustibil: IR

Nr. de inregistrare la ISCIR-
INSPECT a producatorului

Figura 2 - Model de placa de timbru
Producatorul stabileste clasa aparatului in functie de concentratia de monoxid de carbon.
Integrarea aparatului in clasa declarata se verifica la incercarile in vederea omologarii tipului de
aparat (comparativ cu datele din tabelul 5).

Tabelul 5 - Concentratia maxima admisa de monoxid de carbon (CO)

Valorile limita ale concentratiei de monoxid de carbon, ¢
Clasa aparatului (la 13% Oy)
(%)
Clasa 1 c <03
Clasa 2 03<c<10

3 OMOLOGAREA APARATELOR
3.1  Generalitati

Omologarea reprezinta totalitatea activitatilor de verificari si incercari pe care producatorul
este obligat sa le execute in vederea confirmarii oficiale a realizarii parametrilor de performanta si
siguranta in functionare ai fiecarui tip de aparat.

Omologarea aparatelor este sarcina producatorului.

Tncercarile in vederea omologarii au drept scop verificarea caracteristicilor tehnice si a
sigurantei in functionare a aparatelor in raport cu documentatia de omologare, precum si
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verificarea functionarii dispozitivelor incorporate (dispozitive de reglare si supraveghere, de
protectie, de dozare a combustibilului).

Tncercarile oficiale Tn vederea omologarii se pot executa numai in laboratoare autorizate de
ISCIR-INSPECT pentru astfel de activitati. Autorizarea laboratoarelor se face conform
prevederilor de la pct. 6.2.4.2.

Validarea rezultatelor obtinute la Tncercari si confirmarea respectarii cerintelor privind
siguranta in functionare a aparatului se face de catre ISCIR-INSPECT, prin emiterea certificatului
de omologare si de inregistrare a tipului de aparat.

Tnregistrarea tipului de aparat omologat la ISCIR-INSPECT reprezinti finalul procesului de
omologare si constituie acceptul/aprobarea fabricatiei de serie a aparatului si a introducerii lui pe
plata.

3.2 Etapele omologarii

Etapele omologarii sunt:

intocmirea documentatiei de omologare (pct. 3.2.1);

admiterea la incercari in urma examinarii si avizarii documentatiei (pct. 3.2.2);
examinarea prototipului (pct. 3.2.3);

efectuarea Tncercarilor/masurarilor (pct. 3.2.4);

intocmirea rapoartelor si buletinelor de incercari (pct. 3.2.5);

Tnregistrarea omologarii la ISCIR-INSPECT (pct. 3.2.6).

3.2.1 Tntocmirea documentatiei de omologare

Pentru efectuarea incercarilor in vederea omologarii, producatorul trebuie sa intocmeasca
documentatia tehnica conform prevederilor capitolului 2, la care se adauga obligatoriu ,,Caietul
de sarcini pentru incercare in vederea omologarii”.

Caietul de sarcini pentru incercare in vederea omologarii descrie concret conditiile
de efectuare a Tincercarilor pentru aparatul supus omologarii si se intocmeste de catre
proiectantul sau producatorul aparatului, respectand cerintele prezentei prescriptii tehnice si
ale standardelor aplicabile si trebuie sa contina cel putin urmatoarele :

a) descrierea aparatului si domeniul de utilizare ;

b) principalele caracteristici constructive si functionale ale aparatului;

c) caracteristicile combustibililor utilizati ;

d) schita standului/instalatiei propus(e) pentru efectuarea incercarilor;

e) lista aparatelor de masurare utilizate pentru incercari, indicand pentru fiecare:
caracteristicile, clasa de exactitate (precizia), locul de amplasare si indicativul de
recunoastere pe schema standului/instalatiei de Tncercare;

f) enumerarea, in ordinea lor, a examinarilor, verificarilor si determinarilor ce se vor
executa asupra prototipului supus incercarilor de omologare;

g) conditiile in care se vor efectua incercarile, durata acestora, intervalele de timp la care se
fac citirile aparatelor de masurat, metodele de Tncercare precum si mijloacele materiale
si personalul necesar;

h) abaterile admisibile la valorile caracteristicilor functionale si la performantele garantate
prevazute n desenul tip de ansamblu;

i) conditiile de efectuare a incercarii de anduranta, durata acesteia, caracteristicile de
urmarit, criteriile de apreciere a rezultatelor in functie de datele detinute de proiectant,
privind durabilitea si fiabilitatea elementelor componente ale aparatului, comparativ cu cele
declarate de producator, alte observatii;

J) stabilirea numarului de aparate care vor fi supuse incercarii de anduranta si durata probei;
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NOTA : Caietul de sarcini poate cuprinde si un capitol referitor la examinarile si
verificarile propuse a se efectua pentru aparatele din productia de serie.

3.2.2 Admiterea la Tncercari in urma examinarii si avizarii documentatiei

Tnainte de Tnceperea incercarilor si masurarilor, se examineaza documentatia tehnica de
Tncercare urmarindu-se :

a) existenta si corectitudinea documentelor si documentatiilor tehnice prevazute 1a

pct. 3.2.1;

b) conformitatea caietului de sarcini pentru incercari cu prevederile prezentei prescriptii

tehnice.

3.2.2.1 Conditii de admitere la incercari in vederea omologarii

Tnceperea incercarilor/masurarilor In vederea omologarii se poate face numai dupa
examinarea documentatiei tehnice, verificarea caietului de sarcini avizat si verificarea
conformitatii constructive a prototipului cu documentatia prezentata.

NOTA: Avizarea caietului de sarcini se face Tmpreuna cu avizarea proiectului aparatului de
catre agentii economici autorizati de ISCIR-INSPECT pentru avizarea proiectelor. Autorizarea
agentilor economici pentru avizarea proiectelor se face conform pct. 6.2.7.1.

Daca laboratorul accepta prototipul la Tncercari in vederea omologarii se Tntocmeste
raportul de verificare a documentatiei si se comunica in scris la ISCIR-INSPECT programul si
data Tnceperii incercarilor si masurarilor in vederea omologarii.

3.2.3 Examinarea prototipului

Prototipul se examineaza in raport cu desenul tip de ansamblu in ceea ce priveste:

-principalele subansambluri si parti componente;

-conformitatea principalelor caracteristici constructive si dimensionale.

Daca in urma examinarii rezulta neconcordante sau deficiente, prototipul se va respinge.

Tn acest caz in raportul de examinare a prototipului se precizeaza motivele care au stat la
baza deciziei de respingere.

Prototipul se va restitui producatorului pentru remedieri, modificari sau completari.

Dupa eliminarea neconformitatilor constatate initial se va relua examinarea prototipului.

3.2.4 Efectuarea incercarilor/masurarilor

Modul de efectuare a incercarilor/masurarilor in vederea omologarii este descris n
procedurile de lucru specifice (inregistrate la ISCIR-INSPECT) ale laboratoarelor autorizate.
Aceste proceduri trebuie sa fie in conformitate cu cerintele prezentei prescriptii tehnice si
standardelor specifice.

Laboratoarele autorizate trebuie sa detina:

- proceduri de incercare generale, aplicabile oricarui tip de aparat (a se vedea pct. 3.4.1);

- proceduri de incercare specifice pentru diferite tipuri de aparate ( a se vedea pct. 3.4.2).
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3.2.5 Tntocmirea rapoartelor si buletinelor de incerciri

Pentru fiecare etapa a procedurii de ncercare trebuie sa fie intocmite documente pentru
consemnarea rezultatelor obtinute. Tipurile acestor documente (formulare) sunt specifice fiecarui
laborator si acceptate de ISCIR-INSPECT cu ocazia autorizarii laboratorului.

La finalizarea incercarilor, laboratorul care a efectuat incercarile va intocmi un raport final
de Tncercari in vederea omologarii. Acest raport final contine mai multe rapoarte de ncercare
asociate fiecarui tip de Tncercare (incercarea la sarcina nominala, la sarcina redusa, de siguranta, la
suprasarcina etc.) si rapoartele de verificare a documentatiei (a se vedea pct. 3.2.2.1) si de
examinare a prototipului (a se vedea pct. 3.2.3)

Rapoartele finale de incercari trebuie sa contina datele de identificare ale laboratorului care
a efectuat incercarile, toate informatiile referitoare la aparat, la modul de efectuare a incercarilor
precum si urmatoarele :

- numele si adresa producatorului;

- numarul de autorizatie al laboratorului;

- denumirea si datele de identificare ale tipului de aparat;

- identificarea prototipului pe care s-au efectuat incercarile (serie fabricatie/an);

- rezultatele incercarilor (buletine de masurari, fise de calcul, diagrame etc., conform

exemplului din tabelul 7);

- datele de identificare ale procedurii aplicate la incercare;

- aparatura specifica utilizata la Tncercari (seria aparatului de masurat);

- buletinul de analiza a combustibililor utilizati la Tncercari;

- declaratie ca cerintele din prezenta prescriptie tehnica sunt sau nu indeplinite (acolo unde

este cazul se vor trece valorile masurate care sa justifice rezolutia); un exemplu de

intocmire a acestei declaratii este prezentat in tabelul 6;

- copia placii de timbru a aparatului;

- alte mentiuni referitoare la aparatul incercat;

- fotografii ale aparatului ;

- numele si semnatura responsabilului cu lucrarile de incercare in vederea omologarii si a

sefului de laborator.

Raportul final de Tncercare impreuna cu dosarul tehnic se prezinta la ISCIR-INSPECT
pentru analiza si decizie privind inregistrarea si emiterea certificatului de omologare al
aparatului.

Tabelul 6 — Exemplu de declaratie a verificarii respectarii cerintelor din prezenta prescriptie
tehnica la efectuarea incercarilor in vederea omologarii

Sta Ul AlL\Jltfnzat'a Declaratie de verificare :................ /Data :......
Cerinta din PT A2-2003 Lace se refera | Cerinta indeplinita (da sau nu) Observatii
2.2 Materiale
222 | L
24 Siguranta
2.7 Marcaje
etc...... |
Operatori:......c...cceeeee. Sef Laborator:......
(Nume si semnatura) (Nume si semnatura)
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Tabelul 7 - Exemplu de buletin de ncercari

(Nume si semnatura)

Laboratorul :........... Autorizatia Nr :....... Buletin Nr w................ /Data :......
Conform Tipul instalatiei . .
- . L Tip .| Tip
Incercarea la | procedurii | /standului pentru Aparat serie _—

oo ) - e aparat combustibil:......

sarcina :....... nri.... incercari:............ nr.......
Rezultatele incercarii
Unitatea de Valoarea
Parametru masura Valoarea masurata Valoare§1 declarata de Observatii
calculata <
producator

Randament 0% Clasa de eficienta :
Sarja kg
Tirgj mbar
Continut de %
CO,
Temperatura °c
gazelor de
ardere evacuate
Continut de CO %
in gazele de
ardere
Timp de ardere h
Consum orar de kg/h
combustibil
Indice maxim
de fum
Timpul de h
intrare Tn regim
a aparatului
Temperaturi °c
maxime ale
suprafetelor
exterioare
Altele
Operatori:.......cccceevunen. Sef Laborator:......

(Nume si semnatura)

3.2.6 Tnregistrarea omologirii la ISCIR-INSPECT

Producatorul sau reprezentantul autorizat al acestuia va prezenta la ISCIR-INSPECT
dosarul tehnic al aparatului Tmpreuna cu raportul final al incercarilor eliberat de laboratorul
autorizat. Tn urma analizarii dosarului tehnic si a rapoartelor de incerciri, ISCIR-INSPECT poate
solicita refacerea unor incercari in prezenta inspectorului de specialitate al ISCIR-INSPECT.
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Dupa finalizarea incercarilor, daca toate conditiile din prezenta prescriptie au fost
indeplinite, ISCIR-INSPECT va elibera certificatul de omologare si inregistrare a tipului de
aparat.

Certificatul de omologare/inregistrare la ISCIR-INSPECT este conform modelului din
anexa L.

3.3 Verificari si incercari executate de laboratoarele autorizate
3.3.1 Verificari si incercari de tip

Verificarile de tip constau in verificarea indeplinirii tuturor conditiilor tehnice prevazute in

prezenta prescriptie tehnica si se executa la cererea producatorului:

la omologarea prototipului, conform pct. 3.2 ;

la asimilarea n fabricatie a aparatului, conform pct.3.2 ;

ori de cate ori se fac modificari constructive, tehnologice sau inlocuiri de materiale
susceptibile sa modifice caracteristicile aparatului deja omologat, conform pct.3.2;
periodic, o data pe an la exemplare selectionate aleatoriu din productia de serie a tipului
omologat, conform pct.3.2.

NOTA : ISCIR-INSPECT, in cadrul procedurilor de supraveghere a producatorilor inregistrati,
poate cere executarea verificarilor de tip la oricare exemplar din productia de serie. Aceste
verificari se fac de catre laboratoarele autorizate.

3.3.2 Verificari si incercari de anduranta

- La cererea producatorului, Tncercarile de anduranta pot fi realizate de un laborator
autorizat, in conformitate cu prevederile caietului de sarcini al incercarilor de anduranta
si prevederile standardelor aplicabile.

- La cererea ISCIR-INSPECT, se vor efectua incercari si verificari de anduranta pentru
aparate fabricate de producatori inregistrati la ISCIR-INSPECT si aflati in procedura de
supraveghere sau pentru aparate fabricate de producatori din strainatate si certificate in
conformitate cu standarde nationale similare prezentei prescriptii tehnice, dar care nu au
fost supuse si incercarilor de anduranta. Tncercarile de anduranta se vor efectua pentru
fiecare caz in parte conform caietelor de sarcini elaborate de producator, avizate de un
agent economic autorizat conform pct.6.2.7.1. Aparatul supus Tncercarilor si verificarilor
de anduranta trebuie sa reziste pe toata durata incercarilor la eforturile si solicitarile la
care este supus fara sa prezinte degradari, exfolieri, deformari remanente sau alete
modificari care pot Tmpiedica buna sa functionare. Durata minima a fincercarii de
anduranta este de 200 de ore din care 100 de ore functionare in regim de suprasarcina.

NOTA : Tn cazul in care un producator inregistrat la ISCIR-INSPECT nu a definitivat in 3 ani de
la inregistrare Tncercarile de anduranta la nici o tipodimensiune de aparat dintr-o gama de
aparate omologate, inregistrarea producatorului nu se reactualizeaza.

3.3.3 Verificari suplimentare

Pentru Tnregistrarea la ISCIR-INSPECT a tipurilor de aparate noi din import care au fost
supuse ncercarilor de tip conform altor standarde nationale si certificate de catre un organism de
control independent, se executa in laboratoarele autorizate de ISCIR-INSPECT, dupa caz doar
ncercarile care lipsesc (comparativ cu prevederile prezentei prescriptii tehnice) din dosarul tehnic
prezentat.
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3.3.4 Verificari ulterioare

Sunt acele verificari si incercari pe care producatorul trebuie sa le efectueze in cadrul
verificarilor de lot si care nu se pot executa decat de un laborator autorizat. Aceste verificari se
executa pe minimum doua aparate din fiecare lot de maxim 3200 de bucati, sunt efectuate cu
scopul de a constata daca produsele din fabricatia de serie realizeaza aceleasi performante cu
prototipul omologat si constau din urmatoarele verificari functionale :

- verificarea neetanseitatii aparatului ;

- verificarea realizarii randamentului termic declarat ;

- verificarea temperaturii medii a gazelor de ardere ;

- verificarea realizarii indicelui de fum.

NOTA : Verificarile ulterioare pot fi solicitate si de catre ISCIR-INSPECT sa fie execute pentru
aparate selectionate din productia de serie a unui producator inregistrat, in cadrul procedurilor de
supraveghere a producatorilor inregistrati.

Tn cazul oricaror incercari efectuate de un laborator autorizat de ISCIR-INSPECT,
laboratorul poate cere solicitantului lucrarilor de incercare sa se angajeze sa nu publice rapoartele
de verificare ale laboratorului autorizat sau extrase din acestea.

3.4  Cerinte tehnice privind efectuarea examinarilor, verificarilor, determinarilor si a
altor operatii de Tncercare in vederea omologarii aparatelor consumatoare de
combustibili solizi

3.4.1 Modul de efectuare a examinarilor, verificarilor si incercarilor comune pentru toate
tipurile de aparate

Examinarile si Tncercarile comune pentru toate tipurile de aparate se vor efectua conform
schemei de mai jos.

34.1.1 EXAMINAREA + EXAMINAREA PROTOTIPULUI
NOCUMENTATIFI ( din punct de vedere constructiv)
3.4.1.2 VERIFICAREA
NEETANSEITATII
3.4.1.3 VERIFICAREA
APRINDERII
3.4.1.4 INCERCAREA LA REGIM NOMINAL
+ 3.4.1.9 INCERCARI DE
3.4.1.5 INCERCAREA LA REGIM REDUS SECURITATE
3.4.1.6 INCERCAREA LA SUPRASARCINA
3.4.1.7 DETERMINAREA PIERDERILOR DE CALDURA si CALCULAREA RANDAMENTULUI
3.4.1.8 TNCERCAREA DE ANDURANTA
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Cerintele prezentate in continuare trebuie sa se regaseasca in orice procedurd a unui
laborator autorizat de ISCIR-INSPECT pentru efectuarea incercarilor in vederea omologarii
aparatelor consumatoare de combustibili solizi.

3.4.1.1 Examinarea documentatiei si a prototipului (din punct de vedere constructiv)

Se vor efectua urmatoarele:

e se stabilesc punctele de stationare in desfasurarea procedurii de incercare (punctele de
stationare specifica verificarile si ncercarile care pot conduce la respingerea
prototipului);
se verifica documentatia de omologare comparativ cu cerintele de la pct. 3.2.1;
se elaboreaza raportul de verificare a documentatiei; .
se examineaza prototipul in raport cu desenul tip de ansamblu, conform pct. 3.2.3 ;
se elaboreaza raportul de examinare a prototipului.

3.4.1.2 Verificarea neetanseitatii

Verificarea neetanseitatii corpului aparatului se efectueaza cu instalatia prezentata in
figura 3, cu metoda masurarii debitelor de aer, astfel :

a) se racordeaza aparatul supus verificarii la instalatia pentru determinarea
neetanseitatii; se inchid usile si regulatoarele de aer; capacele, plitele si Tmbinarile placilor
se etanseaza cu un material corespunzator;

b) se masoara cantitatea de aer aspirata de ventilator, care trece prin aparatul
verificat, timp de o ora, la o depresiune de la 0,05 mbar (0,5 mm H,0) pana la 0,5 mbar (5
mm H0);

c) se efectueaza 4 masurari succesive la depresiuni diferite, cuprinse Tn intervalul
0,05 mbar (0,5 mm H;0) si 0,5 mbar (5 mm H,0), dintre care una la 0,1 mbar (1 mm H0).

Valorile masurate ale cantitatilor de aer aspirat de ventilator vor fi reprezentate
grafic.

Pentru aprecierea neetanseitatii se ia 1Tn considerare valoarea obtinuta la
determinarea efectuata la depresiunea de 0,1 mbar (1L mm H,0). Aceasta valoare nu trebuie
sa fie mai mare decat valoarea stabilita de proiectant Tn caietul de sarcini si nu trebuie sa
depaseasca 0,9 m3/h/kW.
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Figura 3 - Instalatie pentru masurarea neetanseitatii
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Instalatia se compune din :

1- ventilator pentru aspirarea aerului care trece prin aparat ;

2- debitmetru pentru masurarea debitului de aer;

3- tronson special de masurare cu diametru de 120 mm si lungimea de 2,4 m,
prevazut la ambele capete cu reductii pentru racordare la aparat si la debitmetru;

4- micromanometru, cu diviziunea scalei de 0,01 mbar (0,1 mm H,0).

5- aparat supus verificarii.

3.4.1.3 Verificarea aprinderii

Operatia de aprindere se efectueaza astfel:

- pe gratarul/vatra curatat(a) se asaza o anumita cantitate de talas sau hartie peste care

se adauga surcele, in functie de suprafata gratarului;

- se alimenteaza aparatul cu o sarja de combustibil necesara unei ore de functionare in

regim normal,

- se deschide complet regulatorul de aer si dispozitivul de pornire, apoi se da foc

materialului de aprindere (talas sau hértie) ;

- dupa 10 min de la aprindere se inchide dispozitivul de pornire si se regleaza tirajul

pentru regimul normal de functionare.

Aprinderea se considera reusita daca sarja de combustibil introdusa continua sa arda
fara nici o interventie a utilizatorului din exterior. La sfarsitul unei ore de functionare cu o
abatere de = 10 min. Tn focar trebuie sa se regaseasca jaratecul de baza.

OBSERVATIE - Aprinderea este o operatie specifica fiecarui tip de aparat si principiu
de ardere. Modul de aprindere trebuie sa fie stabilit de proiectant/producator Tin
»instructiunile de utilizare". Aorinderea se va efectua in conformitate cu aceste instructiuni,
atat la Tncercarile in vederea omologarii precum si Tn exploatarea curenta.

3.4.1.4 Tncercarea la regim nominal

Tncercarea de functionare la regim nominal este incercarea la putere termici nominala a
aparatului si consta din:

- 0 aprindere si una sau mai multe perioade de aducere a aparatului in starea de regim;

- 0 perioada de Tncercare.

Tncercarea poate incepe din stare rece sau poate urma altei incercari, cu conditia ca dupa
ultima Tncercare focarul sa fie curatat de cenusa. Curatarea focarului si evacuarea cenusii se face
conform instructiunilor producatorului.

Daca incercarea se face pornind din stare rece, perioada de incercare la putere termica
nominala trebuie sa fie precedata de o aprindere initiala urmata de aducerea aparatului la starea de
regim de putere nominala. Aceasta se poate realiza functionand cu aparatul o perioada de timp in
care se fac una sau mai multe reincarcari a focarului cu sarja necesara obtinerii puterii nominale.

Tn cazul In care aparatul supus Tncercarii a functionat una sau mai multe perioade la putere
termica nominala, Tnainte de a incepe perioada de incercare la regim nominal, Tncercarea poate fi
Tnceputa imediat dupa realizarea rezervei de jaratec de la ultima perioada de functionare.

Tn orice situatie, durata perioadei de punere n regim trebuie sa fie suficient de mare pentru
a garanta atingerea tuturor conditilor normale de functionare si rezerva de jaratec inainte de
Tnceperea incercarii la regim nominal. Aceasta deoarece la sfarsitul perioadei de Tncercare masa
rezervei de jaratec (jaratec de baza) si a cenusii rezultate nu trebuie sa difere cu mai mult de 50 g
de masa rezultata in perioada precedenta.
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Pentru prelucrarea rezultatelor incercarii la putere termica nominala, trebuie sa fie obtinute
cel putin doua seturi de determinari distincte ale parametrilor de Tncercare. Aceste doua seturi de
determinari distincte trebuie sa fie obtinute in doua perioade de incercare separate. Fiecare
perioada trebuie precedata de o punere Tn regim. Se pot admite si doua perioade de incercare
consecutive. Tn acest caz, perioada anterioara de Tncercare constituie perioada de punere in regim
pentru urmatoarea perioada de incercare. Rezultatele determinarilor di cele doua perioade
consecutive de incercare se vor evidentia separat.

Pentru ca rezultatele incercarii sa fie valabile, la sfarsitul incercarii stratul de jaratec ramas
trebuie sa asigure masa rezervei de jaratec.

Valoarea medie a puterii nominale, calculata pe baza a cel putin doua masurari valabile si
distincte, nu trebuie sa fie mai mica decat valoarea puterii nominale declarate de producator.
Criteriul de acceptare a rezultatului Tncercarii: puterea termica nominala nu trebuie sa difere cu mai
mult de £10% de valoarea medie calculata.

Presiunea statica a gazelor de ardere evacuate, masurata in tronsonul de masurare, trebuie
sa fie supravegheata tot timpul incercarii si, daca este necesar, se regleaza tirajul pentru a mentine
presiunea statica la valoarea tirajului normal corespunzator, conform figurii 1 (a se vedea pct.
2.5.2.1.1).

Tncercarea la regim nominal se efectueaza la Tncircarea termica nominala prevazuta
in  documentatia tehnica, cu wunul sau mai multi combustibili indicati de
proiectant/producator. Durata acestei Tncercari variaza in functie de tipul aparatului si de
principiul de ardere pe care acesta functioneaza.

Alimentarea cu combustibil se face la intervalele prevazute de proiectant/producator
sau conform prevederilor prezentei prescriptii tehnice, in functie de tipul aparatului
ncercat. Tn timpul Tncercarii se vor avea n vedere urmatoarele :

- tirajul se regleaza la 0,1 sau 0,12 mbar (1 sau 1,2 mm H,0) cu abaterile + 0,01 mbar
(+ 0,1 mm H0), tindnd seama de prevederile caietului de sarcini;

- in functie de tipul si puterea aparatului tirajul minim se va regla conform valorilor
de la pct. 2.5.2.1.1;

- de la inceputul Tncercarii, pe toata durata acesteia si la sfarsit se vor nota/inregistra
datele necesare pentru determinarea randamentului termic si anume:

e masa sarjei de combustibil introdus;
e consumul orar de combustibil;

e temperatura gazelor de ardere la cos;
e temperatura mediului ambiant;

e tirajul;

e concentratia gazelor de ardere;

e masa cenusei rezultate.

Citirile si notarea valorilor se face la intervale de 3 minute; analiza gazelor de ardere
este indicat sa se faca cu un aparat prevazut cu Tnregistrator.

- la sfarsitul incercarii sau la sfarsitul intervalului dintre doua alimentari se verifica
daca combustibilul a ars Tn timpul stabilit; se admit abateri de + 5 min la ora ;

- realimentarea cu o noua sarja de combustibil se face numai dupa scuturarea
gratarului de cenusa ;

- dupa ce a ars ultima sarja de combustibil, se scutura gratarul iar cenusa cazuta prin
gratar se colecteaza si se trimite la analiza pentru determinarea continutului de nearse.

Daca durata reala a Tncercarii este mai scurta sau mai lunga decét cea specificata in tabelul
3 (a se vedea pct.2.5.2.3.1), cu o abatere mai mare de 15%, se determina prin calcule daca, la
puterea termica nominala declarata de producator, durata minima necesara pentru o ncercare la
aceasta putere a fost atinsa sau daca puterea termica nominala declarata de producator a fost atinsa.
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Daca durata minima calculata a incercarii sau puterea termica nominala calculata mai sus
nu a fost atinsa pe perioada incercarii reale, Tncercarea nu este valabila. Aceasta se considera
perioada de aducere Tn regim, caz in care incercarea trebuie sa fie reluata.

3.4.1.5 Tncercarea la regim redus

Incercarea la regim redus se efectueaza cu o incarcare termica de 25 % din incarcarea
termica nominala si are drept scop verificarea posibilitatii de reglare a procesului de ardere la
0 sarcina redusa, precum si a neetanseitatii aparatului. De asemenea, se verifica capacitatea
de reaprindere la functionare intermitenta. Durata periodei de reincarcare trebuie sa fie
determinata in timpul incercarii si evaluata comparativ cu valorile din tabelul 4 (a se vedea
pct. 2.5.2.3.2).

Tn timpul Tncercarii se vor avea in vedere urmatoarele :

- Incercarea se efectueaza in continuarea incercarii la regim normal sau a Tncercarii la
suprasarcina, in functie de tipul aparatului, si este precedatd de o perioada de pregatire
(reglare pentru functionarea la regim redus);

- timpul de functionare a aparatului(perioada de pregatire in care se fac reglaje) pentru
aducerea la starea de regim redus este de 1,5-2 ore. Tn aceasti perioadi alimentarea cu
combustibil se poate face o singura data pentru toata perioada sau la intervale mai mici,
conform indicatiilor proiectantului/producatorului;

- tirajul se regleaza si se mentine la 0,05 + 0,01 mbar (0,5 + 0,1 mm H,0), atat in
timpul perioadei de pregatire cat si in timpul Tncercarii;

- dupa perioada de pregatire (aducere in regim) se scutura gratarul si se alimenteaza
aparatul cu intreaga cantitate de combustibil necesara Tncercarii sau cu o cantitate de
combustibil mai mica, specificata in instructiunile de utilizare ale producatorului, la Tnceputul
Tncercarii;

- durata Tncercarii este de 10 - 12 ore, in functie de tipul aparatului;

- Tn timpul Tncercarii se urmaresc si se noteaza aceleasi date ca la pct. 3.4.1.4;

- Se masoara si Se noteaza temperatura platformei de incercare si a peretilor laterali ai

triedrului, in mod continuu sau la intervale care nu depasesc un minut (exemplu de realizare

a instalatiei de masurare este dat in figurile 5, 6,7, 8 si 9);

- la expirarea timpului de Tncercare se scutura cenusa si Se colecteaza pentru

determinarea continutului de nearse ;

- incercarea se considera terminata si reusita daca, dupa durata stabilita (cu abateri de
+ 5 min la ora) intreaga cantitate de combustibil a ars si a ramas suficient jaratec pentru ca o
noua sarja de combustibil necesara functionarii la regim normal sa se reaprinda, in conditiile
de reglare a tirajului de 0,1 + 0,01 mbar (1 + 0,2mm H,0), regulatorul de aer fiind la pozitia
maxima si dispozitivul de pornire deschis;

- Tncercarea se considera nereusita daca in timpul incercarii focul se stinge sau daca
nu a ramas suficient jaratec pentru o noua reaprindere.

NOTA: Cantitatea de combustibil se calculeaza cu formula de calcul a sarjei de combustibil pentru
fiecare regim de ardere, conform pct.3.4.1.7.1.1 formula (1).
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3.4.1.6 Tncercarea la suprasarcina
34.16.1 Generalitati

Aceasta Tncercare este destinata evaluarii comportarii aparatului in ansamblu si a tuturor
componentelor Tn conditiile temperaturilor excesive care pot aparea la o supraincarcare a focarului
sau la o ardere violenta.

Pentru realizarea incercarii este necesar ca toate elementele de reglare a parametrilor
arderii, cu exceptia celor utilizate doar pentru pornire, sa fie intr-o pozitie care permite atingerea
puterii maxime (aer de ardere la maxim, tiraj marit etc.)

Combustibilul de ncercare trebuie sa fie lemn de brad cu un continut de umiditate de
(15+3)%, taiat/fasonat in butuci cu sectiunea 4 cm x 6 cm sau 5 cm x 5 cm si lungimea cel putin
egala cu doua treimi din latimea focarului sau adancimea acestuia. Daca aparatul este echipat cu
un gratar, lungimea si latimea butucilor trebuie sa depaseasca lungimea si latimea gratarului astfel
Tncat gratarul sa fie Tn intregime acoperit cu combustibil de Tncercare. Butucii trebuie sa fie asezati
astfel Tncat sa se realizeze o incarcatura suficient de compacta astfel incét intre bucatile de lemn sa
nu existe spatii libere mai mari de 1 cm.

Cantitatea de combustibil cu care trebuie Tncarcat aparatul pentru aceasta incercare se calculeaza,
conform pct.3.4.1.7.1.1 formula (2).

Aparatul trebuie sa fie reincarcat si trebuie sa functioneze perioade de Tncercare succesive pana
cand temperatura pardoselii de Tincercare si a peretilor triedrului precum si temperatura
compartimentului de depozitare a combustibilului ating o stare stabila.

3.4.1.6.2 Mod de lucru (aprinderea si aducerea in regim de suprasarcina)

Se vor parcurge urmatoarele etape:

a) se incarca aparatul cu o cantitate minima de combustibil de incercare pentru a permite
aprinderea, conform instructiunilor de utilizare ale producatorului; atunci cand combustibilul atinge
o stare de ardere intensa, se incarca focarul cu masa de combustibil calculata conform formulei (2);

b) se regleaza tirajul pentru a obtine o valoare mai mare cu +2 Pa decat cea indicata in
figura 1 (a se vedea pct. 2.5.2.1.1), pentru obtinerea puterii nominale a aparatului ; se regleaza
registrul de aer primar pe pozitia de functionare maxima si registrul de aer secundar pe pozitia
normala pentru functionarea aparatului pe combustibil lemn;

C) se supravegheaza presiunea statica a gazelor de ardere in punctul de masurare de pe
tronsonul de masurare la intervale de maximum 15 min pe toata durata Tncercarii si se regleaza
tirajul, daca este necesar, pentru a mentine tirajul la valori crescute cu +2 Pa peste valoarea de
tiraj impusa pentru realizarea puterii nominale in conditii de siguranta (a se vedea pct 2.5.2.1) ;

d) dupa consumarea sarjei si obtinerea rezervei de jaratec, se introduce o noua sarja de

combustibil (aceeasi masa de combustibil, By, ,calculata conform formulei (2));

e) se mentin reglarile registrului de aer de ardere si ale clapetelor de tiraj pe pozitiile de
functionare care permit obtinerea puterii maxime a aparatului;

f) se masoara si se noteaza urmatorii parametri, in mod continuu sau la intervale de
maximum un minut :

-temperatura pardoselii de Tncercare si a peretilor triedrului;

-temperatura Tn compartimentul de depozitare a combustibilului, daca este cazul;

g) incercarea se termina atunci cand se obtine rezerva de jaratec; se noteaza valoarea
indicata de cantar (a se vedea pct. 3.5.1 alin.qg);

h) se realimenteaza aparatul cu o noua sarja de combustibil de incercare, conform pct.
pct.3.4.1.6.1 si se reincepe incercarea; daca temperaturile maxime cresc de la o incercare la alta, se

({15}

continua realimentarea, pana ce, la a “n”-a sarja identica cu cea precedenta, se vor atinge valorile
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maxime ale temperaturilor; aceste temperaturi maxime trebuie sa fie consemnate in raportul de
ncercare.

Pentru evaluarea comportarii la temperaturi excesive a tuturor elementelor aparatului se vor
efectua Tncercarile de mai jos.

3.4.1.6.2.1 Verificarea temperaturii manerelor si a dispozitivelor de manevrare si
actionare accesibile utilizatorului

Modul de efectuare a incercarii:
- se realizeaza starea de regim normal si jaratecul de baza;
- se goleste cenusarul iar Tn spatiul de incarcare al aparatului se va introduce o cantitate
de combustibil de Tncercare calculata astfel Tncat sa poata asigura o perioada de ardere
de 4 ore, daca aparatul ar functiona la sarcina nominala cu randament de 75% ;
- combustibilul va fi ars la pozitia maxima de deschidere a dispozitivului de reglare a
aerului de ardere si la un tiraj mediu de 15 Pa, fara a interveni n nici un fel in procesul
de ardere pana cand intreaga cantitate de combustibil nu s-a epuizat, ramanand doar
jaratecul de baza existent la inceputul incercarii;
- in timpul acestei Tncercari se masoara, la intervale de maximum 5 min., temperaturile
suprafetelor exterioare ale méanerelor si organelor de manevrare accesibile utilizatorului
precum si temperatura gazelor de ardere evacuate, compozitia acestora (CO;; CO) si
tirajul;
- durata intervalelor de masurare (nu poate fi mai mare de 5 min.) va fi aleasa astfel
incat variatiile valorilor masurate sa poata fi inregistrate cat mai exact;
- se va masura temperatura din incapere;
- se verifica daca apar deformari si alte defecte la aparat (suprafetele emailate sau
vopsite nu se exfoliaza, elementele aparatului nu se topesc si nu apar crapaturi vizibile
pe nici o suprafatd exterioara a aparatului); crapaturile foarte mici, de dimensiunea
firului de par, nu afecteaza siguranta in functionare.
Criterii de evaluare a rezultatelor masurarilor: Tn timpul acestei incercari

temperatura maxima a manerelor si organelor de manevrare nu trebuie sa depaseasca:

35 K — la metal ;

45 K - la portelan ;

60 K — la material plastic.

3.4.1.6.2.2 Criterii de evaluare a durabilitatii aparatului la suprasarcina

Dupa efectuarea incercarilor de la pct. 3.4.1.6.1 si 3.4.1.6.2 se masoara masa cenusii
cazute prin gratar si se analizeaza pentru determinarea procentului de reziduuri solide nearse.
Se fac determinari si calcule ale puterii termice, pierderilor de caldura si randamentului
conform pct.3.4.1.7 si se verifica daca sunt indeplinite urmatoarele conditii:

- randamentul Tn timpul incercarii a fost de minimum 70-75% (pentru aparatele inchise, cu

geam pe o suprafata mai mare de 0,2 m?— cel putin 60%);

- puterea termica dezvoltata in timpul incercarii la suprasarcina a fost egala cu cel putin de

4 ori puterea nominald declarata a aparatului; cantitatea de combustibil folosita la

Tncercare putea sa asigure functionarea aparatului timp de cel putin 4 ore la regim
nominal, fara a se interveni asupra functionarii;

- temperatura gazelor de ardere evacuate nu depiseste cu mai mult de 400 °C temperatura

ambianta din incinta unde este instalat aparatul; la putere termica nominala, temperatura

gazelor de ardere evacuate nu depiseste cu mai mult de 350 ° C temperatura ambianta din
incinta n care este instalat aparatul;
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- aparatul realizeaza o ardere cu fum redus in conditiile alimentarii cu combustibilii
recomandati de producator.

Daca o singura conditie de mai sus nu se realizeaza, atunci Tncercarea se va repeta cu
dispozitivul de reglare a aerului de ardere si a tirajului la pozitiile de realizare a puterii
nominale.

Daca, Tn aceste conditii de functionare, se constata indeplinirea conditiilor de mai sus,
aparatul va fi omologat, dar producatorul este obligat sa atentioneze utilizatorul cu urmatorul
avertisment: ,,Aparat cu risc ridicat de functionare la depasirea regimului nominal”.

3.4.1.7 Determinarea pierderilor de caldura si calculul randamentului
3.4.1.7.1 Marimi, simboluri si unitati de masura

Obiectivul principal al oricarui tip de incercare (la functionarea in regim nominal,
regim redus, suprasarcina etc.) in vederea omologarii unui tip de aparat este evaluarea
pierderilor de caldura, determinarea puterii utile a aparatului si a randamentului.

Pentru determinarea pierderilor de caldura, a puterii termochimice a combustibilului
introdus Tn focar, a puterii utile, a puterii nominale, a puterii maxime si pentru calculul
randamentului global, al randamentului direct, al randamentului indirect etc., determinari si
calcule care constituie obiectivele Tincercarilor, in prezenta prescriptie sunt specificate
simbolurile utilizate Tn mod general (a se vedea tabelul 8).

NOTA: Tn cazuri particulare pot fi utilizate si alte simboluri ale parametrilor si
marimilor masurati(te) sau luati(te) in calcul, unitati de masura echivalente precum si
formule de calcul specifice.
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Tabelul 8 — Simboluri ale marimilor si parametrilor utilizati in calcule

: < Unitati de
Simbol Marime/parametru N
masura
B Masa de combustibil de Tncercare ars Intr-o ora (combustibil brut) kg/h
B Cantitatea de solide nearse din reziduuri Tn raport cu masa totala a materialului rezidual (cenusa + solide nearse)| % din masa
C Continut Tn carbon al combustibilului de Tncercare (combustibil brut) % din masa
(ef0) Continut de monoxid de carbon din gazele de ardere uscate % din volum
CO0, Continut de dioxid de carbon din gazele de ardere uscate % din volum
Co Cildura specifica a apei kJ/K.m?*
C Continut Tn carbon al reziduurilor Tn raport cu masa combustibilului de Tncercare ars % din masi
r (aproximativ : C; = R x b/100)
Cim Caldura specifica a gazelor de ardere uscate in conditii normale, in functie de temperatura kJ/K.m?
CpmH,0 Caldura specifica a vaporilor de apa n conditii normale, in functie de temperatura kJ/K.m?
= Masa combustibilului de Tncercare ars n 10 h (uscat, fara cenusa) dar fara corectia de materiale solide K
combustibile nearse prezente in reziduuri g
H Continut Tn hidrogen al combustibilului de Tncercare (combustibil brut) % din masa
Hy Putere calorifica inferioara a combustibilului de Tncercare (combustibil brut) kJ/kg
Mw Debit de apa kg/ h
m Debit masic al gazelor de ardere g/s
N Crestere de temperatura a schimbatorului ( A T a apei in schimbatorul de caldura “ gaze de ardere/apa”) K
n Randament %
P Putere termica totala kw
Psu Putere calorifica degajata in Tncapere kW
|
Pw Putere calorifica a schimbatorului de caldura “gaze de ardere/apa” kwW
Q. Pierderi prin cadura sensibila a gazelor de ardere raportata la unitatea de masa de combustibil de incercare kilkg
Qyp Pierderi prin cadura latentd a gazelor de ardere raportata la unitatea de masa de combustibil de Tncercare kilkg
Pierderi prin cadura solidelor nearse cazute prin fantele gratarului raportata la unitatea de masa de combustibil
Q - iy KJ/kg
r de incercare (combustibil brut)
q Procentul pierderilor de cildura prin cildura sensibila a gazelor de ardere, Q 5, raportata la puterea calorifica a %
¢ combustibilului de Tncercare (combustibil brut)
s Procentul pierderilor prin caldura latenta n gazele de ardere, Q p, , raportata la puterea calorifica a %
combustibilului de Tncercare (combustibil brut)
q Procentul pierderilor prin caldura in solide nearse Q r, .raportata la puterea calorifica a combustibilului de %
' fncercare (combustibil brut)
R Reziduuri solide nearse care trec prin gratar raportate la masa combustibilui de Tncercare ars % din masa
Ty Interval minim de reincarcare declarat de producator h
ta Temperatura gazelor de ardere °C
ty Temperatura ambianta °C
Vcon Volum de monoxid de carbon Tn conditii normale de presiune si temperaturd (NTP) dm®
w Continut de umiditate al combustibilului de Tncercare % din masa
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3.4.1.7.1.1 Formule de calcul

Pentru calculul sarjelor, al intervalelor de redncarcare, al pierderilor de caldura, al
randamentelor si al altor marimi utilizate pentru prelucrarea datelor inregistrate la masurarile
din timpul Tncercarilor se vor folosi urmatoarele formule de calcul:

- pentru calculul sarjei de combustibil de Tncercare necesar fiecarei incercari, la
diferite regimuri de ardere si de putere ale aparatului, se va utiliza formula:

~360000x P, xT,
H, xn

B

n

1)

unde:

Bn = masa sarjei necesare, in kg;

H. = puterea calorifica inferioara a combustibilului de incercare ( combustibil brut), in kJ/kg;

n = randamentul minim al tipului de aparat, conform claselor de eficienta specificate in tabelul 2
(a se vedea pct. 2.5.2.2.1) sau o valoare mai mare declarata de producator, in %;

P = puterea termica nominala a aparatului, in kW,

T = intervalul minim de reincarcare declarat de producator, in ore.

- pentru calculul sarjei de combustibil de incercare utilizat la incercarea de suprasarcina
(incercare de securitate) se va utiliza formula:

_ 400%S,
H

u

B, )
unde:

Bn = masa sarjei necesare, in kg;

H, = puterea calorifica inferioara a combustibilului de incercare ( combustibil brut), in MJ/Kg;
Sc= suprafata bazei focarului, inm?;

400=energia introdusa, n MJ/ m?.

- puterea termica totala se calculeaza cu formula:

»_(1xBxH,) o
100x 3600

- pentru aparatele echipate cu schimbator de caldura “gaze de ardere/apa”, puterea termica
de incalzire a apei (puterea termica cedata apei) se calculeaza cu formula:

kaxMWxN)

P = 4
w 3600 )

- puterea termica emisa/degajata Tn incinta in care este instalat aparatul prin radiatie
directa si convectie se calculeaza cu formula:

PSH =P-FR, )
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- debitul masic al gazelor de ardere se determina cu formula:

Bx(13)x(C-C,) L OH+W
o 0,536x(C0O,-CO) 100
3,6

(6)

Valorile medii ale compusilor gazelor de ardere, cum ar fi O,, CO, si CO, considerate pe
perioada unei ncercari sunt calculate cu o aproximatie admisibila plecand de la indicatiile
instrumentelor de masurare folosite. Aceste valori medii nu sunt ponderate cu variatiile debitului
masic deoarece se considera ca pe toata durata Tncercarii debitul de gaze de ardere este constant si
erorile de calcul sunt neglijabile.

- continutul de CO in gazele de ardere se calculeaza astfel :

1) concentratia medie de monoxid de carbon, COy, trebuie sa fie calculata cu media aritmetica
a tuturor valorilor de CO citite pe instrumentul de masurare in timpul incercarii ;

2) valoarea COy, este transformata Tn valoarea concentratiei CO tindnd seama de concentratia
de O, si folosind oricare din formulele de mai jos :

21-0

CO =CO,, x ————2em ™
21-0,,

CO = COm x COZmax % 21— OZnorm (8)
co,  21-0,,

O2norm = coNcentratia medie de oxigen in gazele de ardere; se considera 13 %.
NOTA: Pentru exprimarea COy, in mg/m®, se vor utiliza urmatoarele relatii de transformare:

a) daca concentratia de CO se masoara in parti per milion (ppm):
COm(mg /m? ): CO,,(ppm)xd,
b) daca concentratia de CO se masoara in procente (% din volum):
Co,, (mg /m? ): CO, (%vol )x d., x10000
unde d., este densitatea monoxidului de carbon; in conditii normale d., =1,25kg/m? .

- caldura specifica a gazelor de ardere uscate, (Cpma) Se calculeaza cu ajutorul relatiei:
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2
C,s = 36%| 0,361+ 0,008x| —2— | +0,034x|
1000 1000
t

B 2
110,085+ 019x| 2 |—014x[ 1o j « COZ] ©)
1000 1000/ |\ 200

2
. Oﬂ3x(taj—02x( b j x(cqq
1000 1000 100

- caldura specifica a vaporilor de apa din gazele de ardere (C ymn20) Se calculeaza cu
ajutorul relatiei:

2
Coero = 36| 0,41+0,038x| = | +0,034x/ (10)
? 1000 1000
- volumul de monoxid de carbon (V co n) Tn conditii de referinta standard ale
temperaturii si presiunii se calculeaza in dm , in timp de 10 ore de incercare de securitate la tiraj
natural, cu relatia:

V. = CxF
0,536 (CO, +CO)

x COx10 (11)

Pierderile de caldura se determin folosind simbolurile si unitatile de masura din tabelul 8.
3.4.1.7.2 Determinarea pierderilor de caldura

Determinarea pierderilor de caldura se poate face cu urmatoarele relatii:

c-C OH +W
P.=|C ' 0,46 t—t ) 12
) { ™ 0,536[C0, + (CO + H,)] 100 yg ) (12)
C-C
P, =3020(CO + H r ; 13
| (Co+ %55%XKO[HCO+HJMMJ (13)
o _ Rxb 8100 . 8100 Rxbx81 "

7100 100 " 100 100

unde :

Hy = Q; = puterea calorifica inferioara a combustibilului utilizat la Tncercari, in kcal/kg ;

Q. = Ps = pierderea de caldura sensibila a gazelor de ardere evacuate la cos, in kcal/kg;

Q p =P, = pierederea prin caldura latenta datorata arderii chimice incomplete, n kcal/kg;

Q r = P, = pierderea de caldura prin combustibil nears cazut prin gratar, in kcal/kg;

n = randamentul termic, n procente ;

C = continutul de carbon elementar raportat la masa initiala de combustibil utilizat, in
procente ;

H = continutul de hidrogen elementar raportat la masa initiala de combustibil utilizat, n
procente;

W = continutul de apa (umiditatea totala) a combustibilului utilizat, Tn procente;
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Cpm = cdldura specifica medie a gazelor de ardere uscate, in functie de temperatura si
continutul in CO,. Caldura specifica medie a gazelor de ardere uscate se determina din
diagrama din figura 5 sau 6, in kJ/Nm? °C sau Kcal/Nm? °C ;
CO,= continutul de dioxid de carbon din gazele de ardere, in procente ;
CO + H; = continutul de monoxid carbon si hidrogen din gazele de ardere, in procente;
ty = temperatura gazelor de ardere evacuate la cos masurata in tronsonul de masurare, in o°c;
t, =temperatura mediului ambiant masurata la naltimea de 1,5 m de la podea si la o distanta de cel
putin 3 m de aparatul supus incercarii (termometrul se suspenda liber si se izoleaza impotriva
radiatiilor), in °C ;
C, =continutul Tn carbon al cenusii cazute prin gratar in timpul Tncercarii raportat la masa
combustibilului consumat , in procente; se stabileste cu relatia :
_ Rxb

" 100
R = masa cenusii cazute prin gratar in timpul Tncercarii raportatd la masa combustibilului
consumat, in procente;
b = combustibil nears cazut prin gratar in timpul Tncercarii, in procente;
0,46 = caldura specifica a unui m* de vapori de apa la 0°C si 1013,15 mbar, Tn kcal/Nm® °C ;
3.020 = puterea calorifica a monoxidului de carbon, n kcal/kg ;
8.100 = puterea calorifica a carbonului, Tn kcal/kg.

(15)

1,46

200 ST
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142 B ol \Q‘J’u ]
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| -
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' — "1 —
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Figura 4 — Determinarea caldurii specifice a gazelor de ardere
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Figura 5 - Dlagrama pentru determinarea catdurii specifice a gazelor de ardere
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Pierderile de caldura, exprimate in kJ /kg, se determina cu relatiile:

- pierderea de caldura sensibila a gazelor de ardere evacuate la cos:

Cpna x(C-C,) (9H +W)
=(t, —t pmd “ C 1,92x——~ 16
Q=6 -t)~ O,536><(CO+COZ)+( T j (16)

- pierderea prin caldura latenta datorata arderii chimice incomplete:

12644xCOx(C -C,)

= 17
< [0,536 x (CO, +CO)x100] (a7
Q
qb :100XH—l: (18)
- pierderea de caldura prin combustibil nears cazut prin gratar:
R
=335xbx— 19
Qr =335-D>100 (19)
Q
=100 x == 20
d; “0 (20)

u

Pierderile termice sunt determinate pe baza valorilor medii ale temperaturii ambiante, a
temperaturii gazelor de ardere, a compozitiei gazelor de ardere si a solidelor nearse din reziduuri.

3.4.1.7.3 Determinarea randamentului

Randamentul se determina cu urmatoarea formul3 :
77:100—(qa +qb+qr) (21)

3.4.1.8 Tncercarea de anduranti

Pentru toate tipurile de aparate, caietul de sarcini poate cuprinde si specificatii
referitoare la Tncercarea de anduranta si va stabili conditiile de Tncercare: numarul de aparate,
parametrii care se Tnregistreaza, durata incercarii (aceasta nu poate fi mai mica decéat durata
medie estimata de utilizare a aparatului intr-un an calendaristic) si criteriile de evaluare a
Tncercarii.

Tn cazuri speciale, daca este necesara o instalatie particulara se va Tntocmi un caiet de
sarcini separat pentru incercarea de anduranta.

3.4.1.9 Tncerciri de securitate

Pentru fiecare incercare de determinare a parametrilor de performanta ai aparatului la
un anumit regim de functionare Ti sunt asociate si incercari de securitate.

Acestea se refera la verificarea sigurantei din punct de vedere al utilizatorului care
executa manevrele si operatiunile in timpul exploatarii curente a aparatului. Toate operatiile
care sunt Tn sarcina utilizatorului : incarcarea si golirea aparatului, reglarea dispozitivelor de
comanda, curatarea gratarului si evacuarea cenusii trebuie sa fie usor de executat, sa fie eficiente si
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sa se desfasoare fara pericol. Aceste cerinte trebuie sa fie evaluate in timpul tuturor Tncercarilor de
functionare.

Incercarile de securitate specifice fiecirui tip de aparat trebuie sa fie precizate de
proiectant/producator in caietul de sarcini pentru Tncercare.

3.4.2 Examinari si incercari specifice

Examinarile si incercarile specifice se vor efectua pentru aparatele mentionate mai

JOs.
3421 SOBE METALICE
3422 MASINI DE GATIT METALICE
3.4.23 SOBA CU CAZAN PENTRU BAIE
3.4.2.4 SEMINEURI
34.25 TERMOSEMINEURI
34.2.6 GRATARE GRILL
utilizate n aer liber
3421 Sobe metalice

Modul de efectuare a examinarilor, verificarilor, determinarilor si a altor operatii specifice
sobelor metalice pentru incalzit este prezentat in SR 6226.

3.4.2.2 Masini de gatit metalice

Modul de efectuare a examinarilor, verificarilor, determinarilor si a altor operatii specifice
masinilor de gatit metalice pentru uz casnic este prezentat in SR 6397.

3.4.2.3 Soba cu cazan pentru baie

Modul de efectuare a examinarilor, verificarilor, determinarilor si a altor operatii specifice
ansamblului “soba cu cazan pentru baie” este prezentat in anexa J.

3424 Semineuri

Metodele de incercare specifice pentru verificarea semineurilor sunt prezentate in anexa D.
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34.24.1 Semineuri deschise si inserate

Modul de efectuare a examinarilor, verificarilor, determinarilor si a altor operatii specifice
pentru semineuri deschise si inserate este prezentat in anexa F.
NOTA: Verificarea neetanseitatii corpului aparatului nu este necesara pentru incercarile la care se
supun aparatele cu focar deschis specificate la pct. 3.4.2.4, 3.4.2.5 5i 3.4.2.6.

3.4.25 Termosemineuri

Modul de efectuare a examinarilor, verificarilor, determinarilor si a altor operatii specifice
pentru termosemineuri este prezentat in anexa E.

3.4.2.6 Gratare Grill utilizate Tn aer liber

Modul de efectuare a examinarilor, incercarilor specifice, verificarilor si a altor operatii
specifice pentru gratare utilizate in aer liber este prezentat in anexa I.

3.5 Dispozitive, aparate de masurare, instalatii si combustibili recomandati pentru
efectuarea incercarilor

3.5.1 Generalitati

Pentru efectuarea incercarilor, laboratorul de Tncercari trebuie sa aiba o dotare minima cu
instalatii de Tncercare si aparate de masurare care sa fie adecvata tipului de incercari efectuate.
Exemple de instalatii corespunzatoare pentru diferite tipuri de Tncercari sunt prezentate in figurile
6-19.

NOTA : Dotarea laboratorului cu instalatii de incercare, instrumente si aparate de masurare
adecvate tipului de Tncercari efectuate, constituie unul din criteriile de evaluare pentru
autorizarea laboratorului de catre ISCIR-INSPECT.

Instalatiile/standurile de fincercare a prototipurilor in vederea omologarii din dotarea
laboratoarelor autorizate trebuie sa cuprinda cel putin aparate de masurare, dispozitive si
instalatii comune pentru incercarea tuturor tipurilor de aparate, dupa cum urmeaza :

a) aparat pentru determinarea continutului de CO2 si CO din gazele de ardere, cu exactitate
de maximum 2 % din indicatia maxima, cu inregistrator pentru minimum 60 de analize pe
ora;

b) aparat tip Orsat pentru controlul intermitent al analizorului, cu Tnregistrator;

c) trusa de termocupluri pentru masurarea temperaturii suprafetelor exterioare ale
aparatelor si ale organelor de manevrare si reglare ale acestora;

d) micromanometru pentru masurarea tirajului, cu exactitatea de 0,005 mbar;

e) balanta pentru cantarirea combustibilului de Tncercare si a cenusei rezultate din ardere,
Cu exactitatea de 5 g;

f) balanta de precizie pentru masurari in vederea determinarii indicelui de gudron, cu
exactitatea de 0,1mg ;

g) cantar / bascula pe care se asaza instalatia de incercare (in care s-a montat aparatul)
pentru cantaririle efectuate la incercari, cu exactitatea de 20 g ;

h) tronson de masurare, izolat termic conform figurilor 12, 13, 14, care se racordeaza la
aparatul de incercat;
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articulatie hidraulica si dispozitiv cu clapeta pentru reglarea tirajului, conform SR
6226;

termocupluri sau termometre pentru masurarea temperaturii gazelor de ardere la cos
cu exactitatea de 0,5°C si scala 0 ... 600°C;

termometru pentru masurirea temperaturii mediului ambiant, cu exactitatea de 0,5°C;
termometru pentru controlul intermitent al termocuplurilor, cu exactitatea de 0,5 °C si scala
pani la 600°C;

ventilator, care si asigure trecerea prin aparat a unei cantititi de aer de maximum 30 m*/h;

debitmetru pentru masurarea debitului de aer care trece prin aparat in timpul verificarii, cu
limite de masurare de la 0,3 pana la 20 m¥h:;

set de cutii metalice pentru prelevarea si pastrarea mostrelor din combustibilul de Tncercare si
a cenusei cazute prin gratar in timpul Tncercarilor;

aparate de masurare si instalatii necesare pentru efectuarea incercarilor.

Exemple de standuri de incercare

3.5.2.1 Exemplu de realizare a unui triedru pentru incercare

/
T

NNy

A- Axa centrala a conductei de racordare a aparatului la cos
B- Perete posterior

C- Perete lateral

D- Platforma (pardoseala)de Tncercare

E- Piese de umplere si izolare

Figura 6 — Vedere in perspectiva a triedrului pentru incercare
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Triedrul este constituit din platforma (pardoseala) de incercare, un perete lateral si un altul
posterior asezati in unghi drept unul fata de celalalt.

NOTA : Figurile 7 si 11 prezinta un exemplu de vedere de ansamblu a triedrului si un detaliu al
deschiderii din peretele posterior pentru trecerea conductei de evacuare a gazelor arse din aparat.

Platforma (pardoseala) si peretii triedrului trebuie sa fie executati asa cum se indica in
figura 8 sau sa prezinte performante termice echivalente. Extremitatea triedrului trebuie sa
depaseasca dimensiunile exterioare ale aparatului cu cel putin 150 mm si cu cel putin 300 mm
suprafata cea mai Tnalta a aparatului.

Pentru aparatele cu evacuare orizontala, peretele posterior trebuie sa prezinte o deschidere
prin care sa treaca conducta de gaze arse evacuate, cu un spatiu de (150+5) mm in jurul conductei
de racordare.

Temperaturile maxime ale suprafetei platformei(pardoselii) si ale peretilor triedrului
trebuie sa fie masurate Tn timpul incercarii. Aceasta se realizeaza cu ajutorul unui echipament
etalonat care respecta cerintele de exactitate precizate in tabelul 9. Amplasarea punctelor de
masurare trebuie sa fie asa cum indica figura 8. Termocuplurile trebuie sa fie fixate astfel incat
jonctiunea sa fie in planul peretelui, asa cum indica figura 9.

Daca cea mai ridicata temperatura este masurata la periferia triedrului, platforma
(pardoseala) sau peretii triedrului trebuie sa fie prelungiti cu cel putin 150 mm.

T

I (T2

Z

Lo

25 20 L0 5

&5 65

EXEMPLU 1 EXEMPLU 2
LEGENDA

m: Nz B>

Dimensiuni in mm cu abaterile 1 mm
A —adeziv
B —invelis negru
1 — placa (prefabricat) cu conductivitate termica 0,15 W/mK
2 — stélp cu sectiune patrata
3 — strat de izolatie cu conductivitate termica 0,04 W/mK

Figura 7 — Structura peretilor triedrului
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Dimensiuni in mm cu abaterile +1 mm

Figura 8 — Platforma (pardoseala) si peretii triedrului, cu pozitionarea punctelor de masurare

i D W VW Y

13 22

25 +1

Dimensiuni Tn mm
A — peretele triedrului

Figura 9 — Detalii de montare a termocuplurilor Tn peretii triedrului
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A —vedere din fata a deschiderii
B — conducta de racordare
C —distanta de (150£5) mm in jurul conductei de racordare, umpluta cu material termoizolant

D — platforma (pardoseala) triedrului
E — vedere in plan a peretelui

Figura 10 — Detaliul pieselor de umplere a deschiderii din peretele posterior al triedrului
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Tabelul 9 - Incertitudini de masurare admise

Parametru masurat

Clasa de exactitate a aparatului/dispozitivului de masurare —
Incertitudinea de masurare admisa

Masurari pentru determinarea compozitiei gazelor de ardere

< 6% din valoarea limita de emisie, conform tabelului 5 de la pct.2.9

CO
CO, < 2% (se raporteazi la valoarea teoretici maxima de CO, rezultatd din
arderea completi a tipului de combustibil solid specificat)
0, < 2% (se raporteaza la valoarea maxima a scalei aparatului utilizat)

Masurari pentru determinarea temperaturilor

Temperatura gazelor de ardere < 5K

Temperatura ambianta <15K

Temperatura apei la intrarea/iesirea

schimbatorului de caldura “gaze de < 05K

ardere/apa” B

Temperatura suprafetelor (exterioare; < 2K

accesibile contactului direct )

Temperaturile masurate la suprafata < 2K

diferitelor elemente

Masuriri pentru determinarea debitelor

Debit de apa < 0,005 m%h

Debite de aer sau de gaze de ardere < 0,001 m h

Masuriri pentru determinarea vitezei

Viteza aerului | <01ml/s

Masuriri pentru determinarea presiunilor/depresiunilor

Presiuni statice/Tiraj | < 2Pa

Masuriri pentru determinarea maselor

Masa combustibilului consumat +20¢g

Reziduuri solide +5¢g
e < 7,5kg +5¢g

Sarja de Tncarcare >75kg +10g

3.5.2.2 Exemple de realizare a tronsonului de masurare

Vederea de ansamblu si detaliile de realizare a tronsonului de masurare sunt prezentate in

figura 11.

Tronsonul de masurare trebuie sia fie prevazut cu prize de masurare necesare pentru
determinarea temperaturii, compozitiei gazelor arse si presiunii.

Tronsonul de masurare trebuie sa fie complet izolat cu vata minerala cu o grosime de
40 mm sau alt material similar, care sa garanteze o conductivitate termica de 0,04 W/m.K la o
temperatura ambianta medie de 20°C. Dimensiunile tronsonului de masurare trebuie sa corespunda
valorilor indicate in figurile 11, 12 si 13 si trebuie sa fie dotat cu piese de legatura corespunzatoare
diametrului gurii de evacuare a gazelor de ardere din aparat.
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Figura 11 - Tronson de masurare pentru evacuare orizontala
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Figura 12 - Tronson de masurare pentru evacuare verticala
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Figura 13 - Tronson de masurare pentru incercarea la suprasarcina a aparatelor cu tiraj natural
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Dimensiuni Tn mm cu abaterile £ 1 mm

Constructia tronsonului de masurare

1 - Priza pentru sonda de temperatura

2 - Priza pentru prelevarea gazelor de ardere
G - Tronson de masurare

M - Izolatie

N - Priza de masurare a tirajului

Q - Detaliu de masurare a temperaturii si compozitiei gazelor
R - Flansa

Figura 14 - Detalii de realizare a prizelor de masurare ale tronsonului de masurare
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3.5.2.3

Exemple de instalatii pentru incercarea diferitelor tipuri de aparate

\

AU

|

A -Aparat

B - Cantar

C — Platforma (pardoseala)
D - Pereti laterali ai triedrului
E - Conducta de racordare
G - Tronson de masurare

H - Colector reglabil

J - Clapeta de tiraj reglabila
K - Ventilator

L - Evacuare

S- Piesa de racordare

Figura 15 — Exemplu de instalare pe platforma de Tncercare a unui
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C ——te

777777

A - Aparat

B - Bascula

C - Pardoseala de Tncercare
D - Pereti laterali ai triedrului
E - Conducta de racordare
F - Racordare

G - Tronson de masurare

H - Colector reglabil

J - Clapeta de tiraj reglabila
K - Ventilator

L - Evacuare

Figura 16 — Exemplu de instalare pe platforma de incercare a unui
aparat cu conducta de evacuare orizontala
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A - Aparat cu schimbator de caldura ,,gaze de ardere/apa”
B - Debitmetru

C - Robinet de reglare

D - Reductie de presiune

E - Clapeta unisens

F - Céantar

G - Pompa de circulatie

H - Incinta metalica izolata termic (grosimea minima a izolatiei 120 mm)
J - Supapa de siguranta

K - Comanda de descarcare termica

L - Robinet de securitate

M - Vas de expansiune

N - Racord flexibil

P - Evacuare

Figura 17— Exemplu de instalatie de incercare pentru aparate cu circuite de apa
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3.5.3 Exemple de combustibili recomandati pentru efectuarea incercarilor

3.5.3.1 Combustibili de Tncercare

Combustibilii utilizati la incercari trebuie sa aiba caracteristicile fizico-chimice mentionate n

anexa B.

3.5.3.2 Lemn de foc

Pentru aparatele destinate sa functioneze cu combustibil lemnos (busteni/butuci) umiditatea medie
variaza in functie de timpul de uscare, conform valorilor mentionate in tabelul de mai jos.

Tabelul 10

Umiditatea medie (%)

Busteni tinuti in aer

Busteni depozitati

Bucati cu lungime

Bucati cu lungime

liber in loc acoperit | de33cm, @20cm | de33cm, @ 20cm
Timp de uscare lungime 1m, dupa 3 luni de la depozitate Tn loc depozitate in loc
@ 20cm taiere @20cm | acoperit dupa taiere acoperit
Sfertde | Butuc | Sfertde | Butuc | Sfertde | Butuc | Sfertde | Butuc
butuc butuc butuc butuc

0 75 78 76 78 75 78 73 76
3 luni 48 62 48 61 44 61 36 40
6 luni 37 46 32 45 29 35 25 29
9 luni 33 38 27 37 26 28 23 28
lan 26 35 26 33 25 27 24 27
lansi1/2 18 27 18 21 17 17 15 16
2 ani 16 24 16 17 16 14 14 13
2anisi 1/2 15 24 15 18 15 13 13 13
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3.5.3.2.1 Puterea calorifica a lemnelor de foc variaza in functie de umiditate conform diagramelor
din figurile 19 si 20. Pentru incercari si pentru functionarea normala a aparatelor se recomanda
utilizarea lemnelor de foc cu umiditatea totala de maximum 18%.

PC/Kg -
KCal|[KWh PC — putere calorifica
4000+4,6 — |
3700143 | |—————— =
L
E
3000+3,5 ~|
2800+3,2— M
N
2000r2;3 - Lj
S
C
A
1000-’-1.2 il —,
Ll ' T ] T _" L ' T l T "
durata uscarii < l . hiflno(r;iztul
in luni de zile sub T T T s-a talat

-
Lt
-]
(AR

un acoperis 18
Uscare in aer

Figura 18 — Puterea calorifica a lemnului de foc in functie de umiditate

PCI
Kcal/kg
4000

Variatia puterii calorifice
inferioare(PCl) a lemnului in
functie de umiditatea sa

H|||l||,

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100110 120130140150160170 180

Umiditatea

Figura 19 — Puterea calorifica a lemnului de foc in functie de umiditate
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4 CONDITII DE INTRODUCERE PE PIAIA A APARATELOR
4.1 Conditii de introducere pe piata a aparatelor noi

4.1.1 Se admite introducerea pe piata numai a tipurilor de aparate consumatoare de combustibili
solizi care sunt inregistrate la ISCIR-INSPECT si care au marcajul de inregistrare.

4.1.2 Tnregistrarea la ISCIR-INSPECT se obtine prin:

a) omologarea aparatelor , conform conditiilor descrise la capitolul 3;

b) acceptarea de catre ISCIR-INSPECT a documentatiei tehnice verificate si avizate conform
pct. 3.2.1 si 3.2.2 si a rezultatelor ncercarilor aparatelor efectuate in laboratoare
independente autorizate. Aceasta acceptare se poate face si pe baza certificatelor de tip ale
aparatelor obtinute de producatori de la alte organisme a caror competenta in domeniu este
recunscuta.

Procedura de Tnregistrare presupune parcurgerea urmatoarele etape:

- verificarea si acceptarea dosarului tehnic al tipului de aparat si a rapoartelor de incercari,

n conformitate cu prevederile prezentei prescriptii tehnice;
- auditul tehnic la producator pentru verificarea capabilitatii tehnice a acestuia de a produce
aparate conform prototipului omologat.

4.1.3 Verificarea capabilitatii tehnice a producatorilor de aparate, in cadrul auditului tehnic,
cuprinde:

- verificarea aplicarii procedurilor de executie ale producatorului, comparativ cu cerintele

prezentei prescriptii tehnice privind calitatea executiei (sistemul de calitate);

- verificarea, la aparatele din productia de serie, a realizarii parametrilor de siguranta si

performanta, in conformitate cu cerintele prezentei prescriptii tehnice.

Cu ocazia efectuarii auditului tehnic la producator, ISCIR-INSPECT poate solicita
participarea echipei de audit la monitorizarea executarii unor incercari suplimentare, care reproduc
unele din incercarile prevazute in procedura de Tncercare care a stat la baza certificarii aparatului.
Acestea se pot efectua in laboratoare autorizate sau pe standurile de Tncercare ale producatorului.

Tn baza acestor verificari, producatorul va primi certificat de Inregistrare la ISCIR-INSPECT,
iar tipurile de aparate admise vor avea marcajul de Tnregistrare la ISCIR-INSPECT.

Inregistrarea tipului de aparat la ISCIR-INSPECT reprezinta atestarea oficiala ca tipul
respectiv de aparat respecta cerintele privind performantele si securitatea in functionare conform
prezentei prescriptii tehnice.

Distribuirea aparatelor pe piata din Romania se poate face numai prin distribuitori autorizati
(recunoscuti) de producator si Tnregistrati la ISCIR-INSPECT, conform prevederilor pct. 6.2.

Distribuitorul autorizat de producator este obligat sa asigure asistenta tehnica si suport tehnic
utilizatorului final Tn perioada de garantie, in conditiile stabilite la pct. 6.2 (cu personal propriu sau
prin alti agenti economici autorizati de producator si inregistrati la ISCIR-INSPECT, conform
prevederilor din anexa O).

4.1.4 Aparatele din import sunt acceptate cu conditia respectarii prevederilor prezentei prescriptii
tehnice, conform celor de mai sus. Pentru aceasta ISCIR-INSPECT va elibera, in conformitate cu
procedurile Tn vigoare, un document/dovada de luare in evidenta, care reprezinta acceptul preliminar
de introducere a aparatului pe piata. Distribuirea/punerea in functiune a aparatului poate fi
conditionata prin acest document de efectuarea unor verificari si incercari suplimentare de catre
prestatori de servicii de specialitate autorizati, pentru stabilirea starii tehnice a aparatului si a
parametrilor de siguranta si performanta garantati.

Tndeplinirea acestor conditii asigura protectia utilizatorului final si sunt in responsabilitatea
distribuitorului autorizat, conform legislatiei in vigoare.
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4.1.5 Producatorii au responsabilitatea, conform prevederilor prezentei prescriptii tehnice, sa asigure
conditiile tehnice de pregatire/formare si specializare a prestatorilor de servicii de specialitate care executa
instalarea, punerea in functiune, service-ul si garantia aparatelor pe care le introduc pe piata din Romania.

Producatorii au obligatia sa asigure instructiuni complete de instalare si utilizare in limba roméana,
conform legislatiei in vigoare in Romania, servicii de garantie si piese de schimb pentru aparatele introduse pe
plata.

4.2 Conditii pentru acceptarea utilizarii aparatelor vechi (uzate)

4.2.1 Introducerea pe piata si punerea in functiune a aparatelor vechi este posibila numai dupa
efectuarea unor verificari si incercari prealabile, care permit identificarea starii tehnice
actuale si a gradului de siguranta in functionare al aparatelor.

Tn vederea acceptrii functionarii aparatelor vechi, trebuie avute in vedere urmatoarele:

a) refacerea si reconstituirea documentatiei tehnice de identificare a aparatelor respective,
verificarea si avizarea ei de catre agenti economici de specialitate autorizati de ISCIR-INSPECT
pentru avizarea proiectelor; documentatia va fi pusa la dispozitia ISCIR-INSPECT pentru
Tnregistrare;

b) efectuarea verificarilor si investigatiilor tehnice de catre un prestator de specialitate
autorizat de ISCIR-INSPECT, intr-un laborator autorizat, pentru a verifica daca aparatul
functioneaza n conditii de siguranta; verificarile si investigatiile tehnice se fac pe baza unui caiet de
sarcini avizat de ISCIR-INSPECT, Tnainte de inceperea acestora; pe baza rezultatelor obtinute se va
decide asupra eliberarii acceptului de utilizare.

4.2.2 Tn urma verificarilor si investigatiilor tehnice prestatorul de specialitate va intocmi un raport
n care se va specifica daca aparatul functioneaza in conditii de siguranta. Raportul se va transmite la
ISCIR-INSPECT pentru Tnregistrarea aparatului.

4.2.3 Pentru introducerea in tara a aparatelor vechi (uzate), provenite din import, sunt valabile
prevederile de la pct. 4.1.4.

4.2.4 Acceptul de introducere pe piata a aparatelor din import se da numai cu conditia respectarii
integrale a prevederilor de mai sus de catre producatorii/reprezentantii tehnici ai acestora.

5 INSTALARE SI REGULI DE UTILIZARE TN CONDITII DE SECURITATE
5.1 Generalitati

Prezenta prescriptie tehnica, elaborata in baza legislatiei in vigoare privind functionarea in
conditii de siguranta a aparatelor consumatoare de combustibili solizi si a instalatiilor in care acestea
sunt integrate, stabileste urmatoarele:

- utilizatorul final are obligatia sa supuna aparatele unor verificari tehnice periodice cel putin

0 data la 4 (patru) ani, din momentul incetarii garantiei post-vanzare, conform cap. 7;

- instalatia de evacuare a gazelor de ardere (cosul) trebuie sa fie supusa verificarilor si

lucrarilor de intretinere cel putin o data pe an; Detalii privind aceste verificari sunt prezentate

la pct.7;

- aparatele instalate si puse in functiune la utilizatorii finali din Romania vor fi inregistrate, luate in

evidenta si supuse verificarilor tehnice de catre prestatorii de specialitate Tnregistrati la ISCIR-

INSPECT si autorizati de producator sau reprezentantul autorizat al acestuia;
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- prestatorii de specialitate autorizati de producator si inregistrati la ISCIR-INSPECT pentru
instalare, punere in functiune, service, reparare si pentru efectuarea verificarilor tehnice periodice
trebuie sa faca dovada cunostintelor tehnice si de specialitate atunci cind prezinta dosarul cu cererea
de Tnregistrare la ISCIR-INSPECT.

5.2  Cerinte generale pentru instalarea si utilizarea aparatelor in securitate

5.2.1 Pentru focarele inchise geamul de protectie utilizat trebuie sa fie vitroceramic, rezistent la o
temperatura mai mare de +750°C, astfel incat sa asigure etanseitatea perfecta a focarului.

Pentru a evita aparitia incendiilor, focarul trebuie sa fie prevazut cu un deflector de flacara
pentru ca flacarile si scanteile sa nu ajunga spre cosul de fum, cu un compartiment mobil de evacuare
a cenusei si cu un registru reglabil pentru aerul necesar arderii. Gura de evacuare a gazelor de ardere
spre cosul de fum trebuie sa aiba un diametru minim de 18 cm.

5.2.2 Racordarea focarului la cos trebuie sa se faca cu un tub de otel inox, cu compensator de
dilatatie. Acesta trebuie sa fie etans, vizibil pe toata lungimea lui si usor accesibil. Pentru a evita
aparitia incendiilor si pentru a asigura buna functionare a aparatului, racordul trebuie sa fie curatat
Tmpreuna cu cosul (cel putin anual). Curatarea racordului si a cosului se face cu perii de plastic si cu
diametru corespunzator, pentru a se evita deteriorarea interiorului.

5.2.3 Canalul de evacuare a fumului trebuie sa fie corelat cu dimensiunile focarului, sa fie vertical,
cu un diametru minim de 180 mm si Tnaltimea utila minima de 4 m. Este necesar un cos ceramic
tristrat (canal de fum din samota, termoizolatie din fibra bazaltica - vata minerala bazaltica rezistenta
la temperaturi Tnalte si Tnvelis de protectie) sau cos de otel inox tristrat (inox, termoizolatie, inox) cu
protectie suplimentara. Pentru a putea fi utilizate in continuare, cosurile vechi de fum trebuie sa fie
curatate, verificate din punct de vedere al etanseitatii, stabilitatii si sectiunii, pe toata lungimea lor, si,
dupa caz, sa se execute intubarea cu tubulatura de samota sau inox sau camasuirea acestora pe toata
lungimea activa.

Cosul de fum reprezinta o structura independenta fata de aparat (nu trebuie sa se sprijine pe
aparat) si este interzis a se conecta doua sau mai multe aparate la acelasi sistem de evacuare fara
asigurarea clapetelor de separare a cailor de evacuare si a dispozitivelor de siguranta necesare. Cosul
de fum trebuie sa fie compact, stabil si din material necombustibil, prevazut cu usita de curatare si sa
fie usor de intretinut. Cosul trebuie sa fie construit astfel incat focarul sa nu fie supus la coroziune
datorita agentilor atmosferici (ploaie, zapada) sau condensului si nu trebuie sa se deterioreze in timp
datorita pierderii etanseitatii. Curatarea se face cel putin o data pe an, la inceputul sezonului rece.

5.2.4 Canalele si tubulatura de evacuare a gazelor de ardere trebuie sa fie din tabla de otel cu o
grosime a peretelui de cel putin 5 mm si 0 protectie anticoroziva corespunzatoare.

5.2.5 Schimbatorul de cildura trebuie sa fie executat din otel sau fonta si sa poata functiona la
presiunea maxima de lucru a apei indicata de producator.

5.2.6 Obturatorul de evacuare trebuie sa fie montat doar in colectorul de fum sau in conducta de
racordare si trebuie sa separe cosul de conducta de fum. Obturatorul de evacuare nu trebuie deschis
atunci cand aparatul este scos din functiune, pentru a evita orice pierdere termica din incapere prin
conducta de gaze de ardere. De asemenea, obturatorul trebuie sa impiedice caderea funinginii atunci
cand conducta de gaze de ardere este curatata.

5.2.7 Priza de aer rece necesar convectiei trebuie s aiba o sectiune minima de 400 cm?.

Sectiunea totald minima de iesire a aerului cald este de 750 cm? . Aceasta se stabileste in functie de
tipul focarului ales astfel incat temperatura peretilor exteriori sa nu depaseasca +50 °C. Distanta
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dintre semineu/ cosul de fum si toate elementele combustibile (sarpanta, planseu sau un alt element
constructiv al cladirii) trebuie sa fie de minim 16 cm.
Aparatul trebuie sa fie astfel instalat incat axul focarului sa fie decalat fata de axul cosului.

5.3 Prevederi speciale pentru cosul de fum
5.3.1 Generalitati

Cosul de fum permite colectarea si evacuarea completa in atmosfera a fumului si a gazelor de
ardere, care prin continutul lor ar putea reprezenta un pericol pentru sanatatea utilizatorului. Cosul de
fum este un subansamblu al constructiei/cladirii care, in cazul aparatelor consumatoare de
combustibili solizi, realizeaza si tirajul necesar acoperirii pierderilor de presiune ale instalatiei de
ardere.

Cosurile de fum care deservesc instalatiile termice care utilizeaza acest tip de combustibil
sunt supuse la solicitari fizice si chimice foarte complexe.

Gazelele rezultate din ardere contin CO,, SO,, CO, NO si NO,, cenusa si funingine, care in
reactie cu o cantitate importanta de vapori de apa (aproximativ 1 litru la 1 kg de combustibil uscat
consumat ) formeaza in interiorul cosului un mediu acid puternic coroziv.

Temperatura gazelor de ardere la nivelul gurii de evacuare este de aproximativ +250°C. Sunt
cazuri Insa cand, datorita unei reglari necorespunzatoare a instalatiei de ardere sau a intretinerii
necorespunzatoare a cosului de fum, se produce autoaprinderea depunerilor de funingine din canalul
de fum. Tn acest caz, procesul de ardere se desfasoara la temperaturi de peste +1.000°C, iar structura
si materialul cosului sunt supuse unui soc termic foarte puternic.

Prin urmare, pentru evacuarea reziduurilor de ardere in deplina siguranta, cosurile de fum ale
aparatelor trebuie sa corespunda unor cerinte foarte severe de functionalitate si durabilitate.

Cele mai importante aspecte privind cosurile de fum sunt:

- rezistenta la coroziune : cosurile la care se racordeaza aparatele trebuie sa aiba o astfel de
rezistenta la coroziune incat sa permita racordarea focarelor deschise si inchise care functioneaza cu
lemne, carbuni si turba ce au un continut de sulf mai mare de 0,2 %j;

- rezistenta la supraincilzire: cosul de fum trebuie sa fie rezistent la arderea funinginii, care
se poate depune pe peretii interiori, caz in care temperatura ajunge la +1.000 °C; cerinta se considera
respectata in cazul in care rezistenta, stabilitatea, etanseitatea si izolarea termica a cosului se
pastreaza si dupa expunerea canalului de fum, timp de 30 min, la o temperatura de verificare de
+1.000°C ;

- etanseitatea : clasele de etanseitate la scapari de gaze de ardere:
e cosuri de fum cu tiraj natural ( depresiune in cos ) :
N1 - 2,0 litri/sec x mp, pentru o presiune de verificare de 40 Pa ;
N2 - 3,0 litri/sec x mp, pentru o presiune de verificare de 20 Pa ;
e cosuri de fum cu tiraj fortat ( suprapresiune in cos ) :
P1 - 0,006 litri/sec x mp, pentru o presiune de verificare de 200 Pa ;
P2 — 0,120 litri/sec x mp, pentru o presiune de verificare de 200 Pa.
Nu se admite montarea cosului de fum in constructie.

- rezistenta la acizi: pierderile Tn masa admise in urma acestei incercari trebuie sa fie de

maximum 5%. Metoda de incercare presupune mentinerea corpurilor de proba timp de 6 ore intr—o
solutie de acid sulfuric de concentratie 70% ;
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-rezistenta la frecare: pierderile Tn masa, ca urmare a realizarii a 100 de cicluri de curatare cu o
perie metalica standard, trebuie sa fie de maxim 0,03 kg/m?;

-rezistenta la difuzia umiditatii : valoarea maxima admisa este de 2,0g api/h x m®.
5.3.2 Prevederi obligatorii pentru cosul de fum

Avand in vedere posibilele efecte negative ale reziduurilor de ardere asupra structurii cosului
precum si nivelurile ridicate de cerinte impuse de standardele din domeniu, pentru eliminarea
oricarui pericol in functionarea cosurilor de fum care deservesc aparate de uz neindustrial se impune
respectarea urmatoarelor prevederi:

a) cosurile de fum trebuie sa fie amplasate conform documentatiei tehnice astfel incét, prin
pozitia lor sa asigure randamentul maxim al focarelor racordate, evacuarea completa a fumului sau a
gazelor de ardere, sa nu prezinte pericol de incendiu si sa permita curatarea in conditii optime ;

b) sectiunea libera a canalului de fum se va stabili prin calcul de dimensionare ; in cazul
sectiunilor circulare, diametrul acestora nu va fi mai mic decét diametrul stutului de evacuare al
instalatiei de ardere;

c) tnaltimea cosurilor se va stabili conform prevederilor STAS 6793,

d) Tnaltimea activa de tiraj va fi de minimum 4 m ;

e) In cazul Tnaltimii inactive (de colectare a funinginii) trebuie respectata conditia ca
hi > 1/10 Ha (inaltimea activa);

f) numarul maxim de racordari trebuie sa respecte prevederile STAS 6793 ; aparatele cu o
Tncarcare termica nominala mai mare de 8 kW se vor racorda la cosuri de fum separate;

g) este interzisa racordarea focarelor alimentate cu gaze la canale de fum care deservesc
focare cu combustibil solid;

h) racordurile dintre focar si cosul de fum se executa din materiale ceramice sau tabla de otel
inoxidabil, termoizolate corespunzator ; este interzisa utilizarea tuburilor flexibile de aluminiu sau
alte materiale;

1) pentru racordarea unor focare departate de cos se admit piese de legatura cu cel mult trei
coturi pentru o lungime maxima de 2 m, cu conditia sa fie asezate in panta de cel putin 8% si iesirea
din focar sa fie verticala pe o portiune de cel putin 1 m; trebuie sa se tina seama de recomandarile
producatorului;

j) este interzisa montarea de clapete sau capace de obturare pe racorduri sau in cos; reglarea
tirajului se efectueaza numai prin regulatoarele de tiraj ale focarelor;

k) pentru inspectia si curatarea cosului de fum se va monta obligatoriu la baza acestuia o usita
de curatare metalica dubla, etansa si termorezistenta;

1) cosurile de fum pentru focare de uz neindustrial se executa din materiale necombustibile,
rezistente la foc si la actiunea coroziva a fumului si a gazelor de ardere;

m) rezistenta termica a materialelor trebuie adoptata astfel incat temperatura pe fata
exterioara a cosului sa nu depaseasca cu mai mult de +50°C temperatura ambianta; Tn cazul
supraincalzirii cosului, prin arderea accidentala a funinginii, temperatura trebuie limitata la +140° C ;

n) la realizarea invelisului exterior al cosurilor de fum se pot folosi caramizi, beton sau alte
materiale cu rezistenta mecanica corespunzatoare ; canalul de fum interior, care intra in contact
direct cu reziduurile de ardere, trebuie sa fie executat din elemente ceramice (samota ), rezistente la
temperaturi ridicate si mediu acid, etanseizate corespunzator cu mortare sau chituri cu aceleasi
caracteristici ;

0) termoizolatia cosului trebuie sa prezinte stabilitate termica iar reducerea grosimii acesteia
la temperaturi ridicate sa fie minima;

p) in executie trebuie sa fie respectate cerintele constructive din STAS 6793.

Verificarea si curatarea cosurilor de fum se va efectua numai de personal autorizat, la
intervale de maxim 1 an, folosind numai peria metalica, fiind interzisa utilizarea in acest scop a bilei
de otel .
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5.4  Prevederi speciale pentru semineuri deschise

Semineurile deschise sunt surse de caldura caracterizate prin consum ridicat de aer necesar
arderii (aproximativ 360 m*/h x deschidere), prin temperaturi variabile ale gazelor arse in functie de
intensitatea focului (T=60°C-400°C) si prin variatia tirajului cosului aferent la curenti de aer si
schimbari ale conditiilor atmosferice.

Prin urmare, se impun masuri suplimentare privind amplasarea semineurilor deschise si
realizarea cosurilor de fum pentru acestea.

Astfel, trebuie sa fie asigurat debitul de aer necesar arderii, in cele mai multe cazuri
impunandu-se realizarea unui canal de aer proaspat in legatura directa cu atmosfera.

Nu se vor amplasa semineuri deschise Tn acelasi spatiu cu alte surse de caldura consumatoare
de aer decét in cazul in care necesarul de aer de ardere se asigura integral pentru toti consumatorii.

Nu se vor amplasa semineuri deschise in spatii in care se produce recircularea aerului cu
ventilatoare.

Semineurile se vor executa din materiale rezistente la transferul termic sau se vor termoizola
corespunzator, astfel incat temperatura pe fata exterioara a acestora sa nu depaseasca +50° C.

Pardoseala din zona adiacenta deschiderii semineului trebuie sa fie realizata din materiale
necombustibile pe o distanta de 50 cm.

Distanta minima dintre elementele combustibile ale constructiei si fetele exterioare ale
semineului va fi de 80 cm.

La un cos de fum se va racorda un singur semineu.

Amplasarea cosului de fum se face in imediata vecinatate a semineului, fiind interzisa
evacuarea directa fumului si a gazelor de ardere prin amplasarea cosului deasupra stutului de
evacuare al semineului.

Racordarea piesei de legatura dintre semineu si cos se face, obligatoriu, la un unghi de 45°.

Sectiunea libera a cosului de fum si a canalului pentru aerul de ardere se stabileste prin calcul
de dimensionare. Sectiunea minima admisa pentru cos este de 20 x 20 cm sau @20 cm.

6 AUTORIZAREA/INREGISTRAREA PRESTATORILOR DE SERVICII DE
SPECIALITATE

6.1  Generalitati

Proiectarea, construirea, distribuirea, Tncercarile in vederea omologatrii, instalarea, punerea in
functiune, service-ul si garantia care se efectueaza la aparatele consumatoare de combustibili solizi
sunt lucrari specializate care trebuie sa fie efectuate de agenti economici prestatori de servicii de
specialitate care dispun de personal tehnic calificat/specializat si de dotarea tehnica corespunzatoare
tipului de lucrari efectuate.

Aceste lucrari necesita coordonarea si supravegherea tehnica a operatiilor cu scopul:

- de a asigura securitatea functionala a aparatelor;

- de a obtine increderea utilizatorului final in procesul de proiectare, construire, instalare,
punere Tn functiune, incercare in vederea omologarii, service-ului si garantiei aparatelor;

- de a obtine fiabilitatea aparatelor in utilizare.

Autorizarea/inregistrarea la ISCIR-INSPECT confirma existenta dovezilor de capabilitate pe
care ISCIR-INSPECT le valideaza in urma procedurilor de evaluare.
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Tnregistrarea la ISCIR-INSPECT si omologarea aparatelor asigur:

Agentilor economici prestatori de servicii de Tipurilor de aparate omologate :
specialitate:

e implementarea lucrului Tn regim de asigurare a e confirmarea respectarii conditiilor de siguranta in

calitatii functionare  si  recunoasterea  oficiald a
performantelor aparatului

e recunoastere oficiala a capabilitatii tehnice de e acceptarea introducerii pe piata a tipului de aparat

specialitate

e supravegherea periodica a activitatiilor de catre e aprobarea fabricatiei in serie a tipului de aparat

ISCIR-INSPECT

e criterii de Tmbunatétire a activitatilor e obtinerea unei pozitii avantajoase in preferintele
clientilor

e consolidarea increderii clientilor Tn agentul e consolidarea increderii clientilor in tipul de aparat

economic

e circulatia produselor si serviciilor pe piata cu respectarea prevederilor legale

Pentru producatori inregistrarea la ISCIR-INSPECT confirma ca au capacitatea de a mentine
conditiile de productie si parametrii pentru fiecare aparat, dovedite cu ocazia omologarii prototipului.

Pentru distribuitori Tnregistrarea la ISCIR-INSPECT confirma ca au capacitatea de a asigura
serviciile obligatorii asociate livrarii aparatului la utilizatorii finali : documentatie Tn limba romana,
instalare, service, garantie, piese de schimb.

Valabilitatea autorizatiei/inregistrarii la ISCIR-INSPECT este de 2 ani de la data emiterii
documentului, in conditiile in care prestatorul nu comite abateri de la prevederile prezentei prescriptii
tehnice.

6.2  Tipuri de activitati pentru care este necesara autorizarea/inregistrarea la ISCIR-
INSPECT

6.2.1 Proiectarea aparatelor si instalatiilor

Tn acest domeniu, ISCIR-INSPECT autorizeaza agenti economici pentru verificarea si
avizarea proiectelor de aparate consumatoare de combustibili solizi.

Modelul de autorizatie pentru agenti economici este prezentat in anexa C.

6.2.2 Construirea aparatelor

Tn acest domeniu, ISCIR-INSPECT 1inregistreaza producitorii de aparate.
Modelul de certificat de Tnregistrare a producatorilor de aparate este prezentat n anexa K.

6.2.3 Instalarea, punerea in functiune, service-ul si reparatiile in garantie si postgarantie

Tn acest domeniu, ISCIR-INSPECT inregistreaza prestatorii de specialitate autorizati de
producator.
Modelul de certificat de Tnregistrare este prezentat Th anexa O.
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6.2.4 Tncercarea in vederea omologarii, examindrii si investigirii tehnice

In acest domeniu, ISCIR-INSPECT autorizeaza laboratoarele de incercari si agentii
economici care efectueaza examinari/investigari tehnice.
Modelul de autorizatie este prezentat in anexa M.

6.2.5 Importul si distribuirea de aparate, echipamente auxiliare si instalatii de incalzire cu
aparate

Tn acest domeniu, ISCIR-INSPECT finregistreaza importatorii si distribuitorii autorizati de
producator.
Modelul de certificat de Tnregistrare este prezentat in anexa N.

6.2.6 Pentru fiecare tip de activitate pentru care se solicita autorizarea/inregistrarea, prezenta
prescriptie tehnica stabileste procedura de evaluare specifica prin care se evidentiaza cerintele si
criteriile de acceptare a respectarii acestora.

6.2.7 Proiectarea aparatelor si instalatiilor

Proiectele de aparate si instalatii de incalzire, care inglobeaza astfel de aparate, se elaboreaza
de agentii economici de proiectare specializati in domeniu si autorizati de ISCIR-INSPECT.

Proiectele pot fi elaborate si de alti agenti economici cu activitate de proiectare. Acestea vor
fi verificate si avizate de un agent economic autorizat de ISCIR-INSPECT pentru avizarea
proiectelor.

6.2.7.1 Conditii de autorizare a agentilor economici pentru verificarea si avizarea proiectelor

6.2.7.1.1 Tn vederea autorizarii pentru verificarea si avizarea proiectelor de aparate si instalatii,
agentii economici vor Tnainta la ISCIR-INSPECT o documentatie care trebuie sa contina dovezile de
capabilitate tehnica privind respectarea urmatoarelor cerinte :

a) agentul economic este specializat in domeniul respectiv si poate prezenta dovezi de
capabilitate tehnica in acest sens;

NOTA: Agentul economic trebuie si faci dovada experientei de proiectare in domeniu si a
capabilitatii elaborarii proiectelor conform prevederilor prezentei prescriptii tehnice si standardelor
aplicabile.

b) agentul economic Tsi desfasoara activitatile pentru care solicita autorizarea din partea
ISCIR-INSPECT, 1n regim de asigurare a calitatii si garantare a sigurantei in functionare a
aparatelor;

C) cunoaste si respecta, in derularea activitatilor desfasurate, prevederile prezentei prescriptii
tehnice;

d) cunoaste si detine standardele specifice din domeniul pentru care solicita autorizarea din
partea ISCIR-INSPECT,

e) dispune de:

- mijloacele tehnico — materiale proprii corespunzatoare;

- personal propriu calificat si specializat in domeniu pentru verificarea proiectelor;

- personal cu pregatire tehnica superioara investit cu responsabilitatile de supraveghere

tehnica si avizarea conformitatii proiectelor;

f) detine proceduri proprii referitoare la lucrarile de verificare si avizare pe care la executa in

regim de asigurare a calitatii si a sigurantei Tn functionare.
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6.2.7.1.2 Dosarul de autorizare trebuie sa contina:
a) opisul documentelor;
b) cerere explicita privind domeniul pentru care solicita autorizarea;
c) precizarea tipurilor de aparate pentru care doreste sa obtina autorizatia de avizare
proiecte;
d) memoriu de prezentare a agentului economic, care va contine:
- elementele de identificare (denumire corecta si completa a agentului economic, adresa,
telefon etc.);
- profilul agentului economic;
- organigrama de functionare;
- sistemul de asigurare a calitatii implementat;
- certificari/autorizatii obtinute de la alte organisme;
- alte date relevante, daca este cazul.
e) actele legale ale agentului economic:
- copie de pe statutul agentului economic (trebuie sa evidentieze codurilor CAEN asociate
tipurilor de activitati pentru care se solicita autorizarea din partea ISCIR-INSPECT);
- copie de pe Certificatul de Tnregistrare la Camera de Comert si Industrie;
f) lista personalului propriu de specialitate:
- personal propriu calificat si specializat Th domeniu pentru verificarea proiectelor;
- personal tehnic propriu cu pregatire tehnica superioara investit prin decizie cu
responsabilitatile de supraveghere tehnica si avizarea conformitatii proiectelor.
La aceasta lista trebuie sa se anexeze documente din care sa rezulte:
- pregatirea profesionala;
- calificarile si specializarile personalului;
- evidentierea experientei in domeniu (curriculum vitae).

ISCIR-INSPECT poate solicita si verificarea documentelor din care sa rezulte ca personalul
tehnic de specialitate propus de agentul economic pentru autorizare este angajat al acestuia si are
experienta in domeniu.

g) proceduri proprii referitoare la lucrarile de verificare si avizare pe care la executa in regim
de asigurare a calitatii si a sigurantei in functionarea aparatelor.

Pentru a putea fi autorizati de ISCIR-INSPECT, agentii economici trebuie sa lucreze n sistem
de asigurare a calitatii. Nu este obligatoriu ca sistemul de asigurare a calitatii sa fie certificat de o
terta parte.

Tn acest sens, solicitantul va prezenta in dosarul de autorizare cel putin urmatoarele proceduri:

e procedura de contractare/deschidere a lucrarilor;

eprocedura de elaborare proiecte pentru aparate consumatoare de combustibili solizi si

instalatii;

e procedura de verificare proiecte;

e procedura de avizare proiecte;

e procedura de nregistrare la ISCIR-INSPECT a proiectelor avizate;

e alte proceduri.

Dosarul poate contine si alte dovezi de capabilitate tehnica pe care solicitantul le considera
relevante n sprijinul cererii de autorizare.

6.2.7.2 Eliberarea autorizatiei pentru agentul economic
Dupa analiza dosarului, daca se constata respectarea tuturor conditiilor de mai sus, personalul

tehnic propus pentru autorizare de catre agentul economic va sustine un examen de evaluare a
Tnsusirii prevederilor prezentei prescriptii tehnice si ale standardelor aplicabile privind:
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- adoptarea solutiilor constructive care sa permita functionarea in conditii de sigurantd a
aparatelor, instalatiilor si dispozitivelor de siguranta ale acestora;

- necesitatea prevederii Tn documentatia tehnica a aparatului a examinarilor si incercarilor
care trebuie sa fie efectuate;

- elaborarea instructiunilor tehnice pentru instalarea, punerea in functiune, exploatarea,
ntretinerea, revizia si repararea aparatelor si instalatiilor.

Tn cazul promovarii examenului, ISCIR-INSPECT va elibera agentului economic o
autorizatie (modelul de autorizatie este prezentat in anexa C). Termenul de valabilitate al autorizatiei
este de 2 (doi) ani.

6.2.8 Tnregistrarea producitorilor de aparate

Orice agent economic inregistrat in Registrul Comertului din Romania si care are in statut ca
obiect de activitate (codul CAEN corespunzator) producerea de aparate consumatoare de
combustibili solizi, poate solicita inregistrarea la ISCIR-INSPECT daca:

a) agentul economic este specializat in domeniul respectiv si poate prezenta dovezile de
capabilitate tehnica in acest sens;

b) agentul economic isi desfasoara activitatile de productie in regim de asigurare a calitatii si
garantare a sigurantei in functionare a aparatelor;

c) dispune de:

- mijloace tehnico — materiale proprii adecvate;
- personal propriu calificat pentru executie si supraveghere tehnica a lucrarilor efectuate;

d) detine proceduri proprii referitoare la lucrarile pe care la executa in regim de asigurare a
calitatii si a sigurantei in functionare a aparatelor;

e) produc in serie aparatele omologate;

f) are distribuitori autorizati; asigura conditiile de instruire a peronalului pentru instalare,
punere n functiune, service si garantie a aparatelor;

g) asigura documentatia de Tnsotire a aparatului, conform prevederilor prezentei prescriptii
tehnice.

6.2.8.1 Cerinte privind continutul dosarului in vederea inregistrarii producatorului
Dosarul trebuie sa contina urmatoarele:

a) cerere explicita privind domeniul pentru care solicita inregistrarea la ISCIR-INSPECT ;
b) precizarea tipurilor de aparate;

c) memoriu de prezentare, care va contine:

- elementele de identificare (denumire corecta si completa a agentului economic, adresa,
telefon etc.);

- profilul agentului economic;

- organigrama de functionare;

- prezentarea sistemului de asigurare a calitatii implementat;

- prezentarea dotarilor tehnico-materiale;

- certificari/autorizatii obtinute de la ISCIR-INSPECT sau de la alte organisme;

- actele legale ale agentului economic;

- alte date relevante, daca este cazul;

d) copii de pe certificatele de omologare ale tipurilor de aparate pe care le produce;

e) documentatia sistemului de asigurare a calitatii implementat (manualul de asigurare a
calitatii);

f) procedurile utilizate in procesul de productie;
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g) lista cu dotarea tehnico-materiala, inclusiv aparatura de masurare si control;
h) lista cu personalul propriu de specialitate si documentele din care rezulta pregatirea
profesionala si experienta acestuia.

Dosarul poate contine orice alte dovezi de capabilitate tehnica pe care solicitantul le
considera relevante n sprijinul cererii sale de nregistrare.
Dupa analiza dosarului, ISCIR-INSPECT va efectua un audit tehnic al producatorului.
Tn baza raportului de audit se elibereaza CERTIFICATUL DE INREGISTRARE (modelul este
prezentat n anexa K).

6.2.9 Tnregistrarea prestatorilor de servicii de specialitate care efectueaza lucririle de la pct.
6.2.35i6.2.5

Orice agent economic, Tnregistrat in Registrul Comertului din Romania, care are n statut ca
obiect de activitate (codul CAEN corespunzator) lucrari de instalare, punere in functiune, service,
reparatii Tn garantie si post-garantie, precum si distribuirea aparatelor poate solicita inregistrarea la
ISCIR-INSPECT daca:

a) agentul economic este specializat in domeniul respectiv si poate prezenta dovezile de

capabilitate tehnica Tn acest sens;

b) dispune de:

- mijloace tehnico — materiale proprii adecvate;

- personal propriu calificat pentru executie si supraveghere tehnica a lucrarilor efectuate;

c) detine atestate/autorizatie de la producator pentru efectuarea lucrarilor de specialitate pentru care
solicita inregistrarea la ISCIR-INSPECT.

6.2.9.1 Cerinte privind continutul dosarului in vederea inregistrarii la ISCIR-INSPECT
Dosarul trebuie sa contina urmatoarele:

a) cerere explicita privind domeniul pentru care solicita Tnregistrarea la ISCIR-INSPECT ;

b) precizarea tipurilor de aparate;

c) memoriu de prezentare, care va contine:

- elementele de identificare (denumire corecta si completa a agentului economic, adresa,
telefon etc.);

- profilul agentului economic;

- organigrama de functionare;

- prezentarea sistemului de asigurare a calitatii implementat;

- prezentarea dotarilor tehnico-materiale;

- certificari/autorizatii obtinute de la ISCIR-INSPECT sau de la alte organisme;

- actele legale ale agentului economic;

- alte date relevante, daca este cazul;

d) copii de pe certificatele de omologare ale tipurilor de aparate pe care le produce.

e) documentatia sistemului de asigurare a calitatii implementat (manualul de asigurare a

calitatii);

f) procedurile utilizate Tn procesul de productie;

g) lista cu dotarea tehnico-materiala, inclusiv aparatura de masurare si control;

h) lista cu personalul propriu de specialitate si documentele din care rezulta pregatirea

profesionala si experienta acestuia;

i) copii dupa atestarea/autorizarea de la producator.

Dosarul poate cuprinde orice alte dovezi de capabilitate tehnica pe care solicitantul le
considera relevante in sprijinul cererii sale de autorizare.
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Dupa analiza dosarului, Tn cazul in care se constata respectarea tuturor conditiilor,
responsabilul tehnic va sustine un examen de evaluare a Tnsusirii prevederilor prezentei prescriptii
tehnice si ale standardelor aplicabile.

Tn baza rezultatelor acestor verificari, ISCIR-INSPECT elibereaza CERTIFICATUL DE
INREGISTRARE (modelul este prezentat in anexa N sau O).

6.2.10 Autorizarea laboratoarelor care efectueaza incercari in vederea omologarii aparatelor
Examinarile, verificarile si incercarile in vederea omologarii aparatelor, denumite n
continuare "incercari", se efectueaza conform prevederilor prezentei prescriptii tehnice in laboratoare
autorizate de ISCIR-INSPECT care pot fi:
a) laboratoare specializate pentru efectuarea incercarilor, precum si a investigatiilor si
examinarilor tehnice ;
b) laboratoare, respectiv standuri de incercare ale producatorilor inregistrati la ISCIR-

INSPECT.

6.2.10.1 Conditii minime obligatorii pentru autorizarea laboratoarelor in vederea efectuarii
incercarilor

Pentru autorizarea laboratoarelor care efectueaza incercarile aparatelor si /sau examinari
si investigatii tehnice, agentii economici au urmatoarele obligatii si raspunderi:
a) sa fie specializati Tn domeniul respectiv si sa prezinte dovezile de capabilitate tehnica n
acest sens;
b) sa dispuna de:
e mijloace tehnico — materiale proprii adecvate;
e personal propriu calificat si specializat in domeniu pentru executie;
e personal propriu cu pregatire tehnica superioara, investit cu responsabilitatile de
supraveghere tehnica si avizare a conformitatii lucrarilor efectuate, care poate fi
propus pentru nominalizare in autorizatia solicitata;
c) sa execute Tncercarile Tn conformitate cu prevederile prezentei prescriptii tehnice si ale
proiectantului si sa raspunda de aplicarea corespunzatoare a acestora si de calitatea
ncercarilor;
d) sa desfasoare activitatile pentru care solicita autorizarea din partea ISCIR-INSPECT in
regim de asigurare a calitatii si de garantare a sigurantei in functionare a aparatelor;
e) sa numeasca personal tehnic de specialitate care sa raspunda de efectuarea incercarilor
conform prevederilor prezentei prescriptii tehnice;
f) sa asigure personal tehnic necesar pentru efectuarea lucrarilor de incercare a aparatelor;
acesta trebuie sa aiba specializarea adecvata in raport cu complexitatea incercarilor;
g) sa detina, sa cunoasca si sa aplice prevederile prescriptiilor tehnice si ale standardelor
aplicabile specifice domeniului pentru care solicita autorizatia,;
h) sa detina proceduri proprii referitoare la incercarile pe care la executa in regim de
asigurare a calitatii si a sigurantei in functionarea aparatelor; aceste proceduri se vor aviza
de ISCIR-INSPECT;
i) sa elibereze rapoarte de Tncercare cu rezultatele incercarilor efectuate si sa tina evidenta
acestora; eliberarea buletinelor de Tncercare se va face cu semnatura sefului de laborator;
J) sa asigure dotarea corespunzatoare a laboratorului cu: materiale, instalatii, aparate de
masurare si analiza, conform cerintelor prezentei prescriptii tehnice;
K) sa asigure conditii pentru intretinerea, repararea si verificarea tehnica si metrologica a
aparaturii si a echipamentelor de masurare Tnaintea fiecarei incercari;
1) sa asigure, in laboratorul propriu sau n alte laboratoare specializate, efectuarea tuturor
incercarilor si analizelor fizico-chimice necesare (analiza combustibil, analiza cenusa,
analize metalografice etc. , dupa caz);
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m) sa asigure organizarea instruirii periodice si verificarii cunostintelor personalului
propriu;

n) sa ia masuri corespunzatoare astfel ca personalul tehnic autorizat de ISCIR-INSPECT
sa-gi poata Tndeplini Tn bune conditii sarcinile ce Ti revin privind efectuarea incercarilor si
sa comunice Tn scris la ISCIR-INSPECT orice schimbare a personalului tehnic autorizat
mentionat;

0) sa comunice trimestrial la ISCIR-INSPECT programul de lucrari de Tincercari
(omologare aparate, examinari tehnice, atestari de realizare a parametrilor pentru cazuri de
aparate vechi sau aflate deja in utilizare la utilizatorii finali etc.).

6.2.10.2 Instructiuni pentru autorizarea laboratoarelor care executa incercari in vederea
omologarii aparatelor sau examinari/investigatii tehnice in vederea atestarii parametrilor de
performanta si siguranta la aparete vechi sau deja aflate in exploatare

6.2.10.2.1 Scop

Scopul este definirea principiilor generale ale procedurii de evaluare a capabilitatii tehnice a
agentilor economici care executa lucrari de incercare a aparatelor in vederea omologarii si/sau lucrari
de investigare si incercari functionale pentru determinarea gradului de performanta si siguranta n
functionare pe care 1l prezinta aparatele vechi.

Procedurile de verificare/evaluare a capabilitatii tehnice a agentilor economici pentru
efectuarea lucrarilor mentionate mai sus se aplica la autorizarea de catre ISCIR-INSPECT a
laboratoarelor care efectueaza incercari in vederea omologarii aparatelor sau pentru demonstrarea
realizarii parametrilor de performanta si siguranta in functionare a aparatelor vechi, in vederea
Tnregistrarii acestora la ISCIR-INSPECT.

Agentii economici care au ca obiect de activitate efectuarea incercarilor aparatelor,
examinarea si atestarea parametrilor de functionare prin Tincercari functionale se vor numi
“Laboratoare de incercare a aparatelor consumatoare de combustibili solizi”.

6.2.10.2.2 Domeniu de aplicare

Tncercarile in vederea omologarii aparatelor noi, investigatiile si incercarile de atestare a
parametrilor de performanta si siguranta in functionare pentru aparatele vechi se vor efectua numai
de laboratoare autorizate de ISCIR-INSPECT.

6.2.10.2.3 Documente de referinta

e SR ISO seria 9000;
e SR EN seria 45000;
e Prescriptia tehnica, Colectia ISCIR in vigoare, aplicabila.

6.2.10.2.4 Conditii de admitere a laboratoarelor la autorizare

Laboratorul care solicitd admiterea la autorizare va adresa in scris catre ISCIR-INSPECT
cererea de admitere la autorizare (a se vedea modelul din anexa G) si documentatia care trebuie sa
contina:

a) manualul calitatii al laboratorului, care trebuie sa contina cel putin:

e declaratia referitoare la politica in domeniul calitatii;

e structura laboratorului ( organigrama);

e activitatile operationale si functionale referitoare la calitate, astfel incat fiecare
persoana implicata sa cunoasca amploarea si limitele competentei sale;
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e proceduri generale de asigurarea calitatii privind:

- modul de tratare (acceptare/respingere) a cererilor de examinare a prototipului de
aparat si a documentatiei de Tnsotire pentru efectuarea incercarilor de omologare sau
de demonstrarea realizarii parametrilor de performanta si siguranta in functionare;

- modalitatile de control, inregistrare, arhivare si clasare a documentelor interne de
examinare a aparatelor, documentatiilor tehnice asociate si de efectuare a incercarilor;

- modalitatile de aprovizionare cu echipamente, piese de schimb si materiale,
aparatura de masurare, consumabile pentru efectuarea incercarilor la aparatele
prezentate la masurari/incercari de catre producatori/detinatori;

- etalonarea si verificarea metrologica periodica a echipamentelor si mijloacelor de
masurare;

- depozitarea materialelor de consum folosite la incercari/masurari si scoaterea lor din
uz ( distrugere );

- modul de implementare a politicii de calitate la toate nivelurile de prestatie din
laboratorul unde se efectueaza incercarile si la nivelul personalului tehnic de specialitate;

e actiuni corective si preventive privind:

- modul de verificare a respectarii cerintelor manualului calitatii de catre personalul

laboratorului;

- tratarea neconformitatilor;

- tratarea derogatrilor;

- tratarea reclamatiilor;

e proceduri de lucru pentru fiecare tip de examinare/incercare pentru care se solicita

autorizarea din partea ISCIR-INSPECT , inclusiv modelul buletinelor/rapoartelor de

incercare; in cazul in care procedura de lucru nu corespunde cerintelor prezentei

prescriptii tehnice, atunci aceasta trebuie sa fie revizuita si reformulata si prezentata

spre avizare la ISCIR-INSPECT separat, nainte de introducerea sa in manualul

calitatii;

b) lista cu echipamentele, aparatura si materialele din dotare care asigura respectarea
prevederilor prezentei prescriptii tehnice si ale standardelor in vigoare la efectuarea
incercarilor aparatelor pentru metoda(ele) de incercare pentru care se solicita autorizarea din
partea ISCIR-INSPECT,

c) copie de pe decizia de numire a sefului de laborator si a adjunctului acestuia, care trebuie
sa fie autorizati de ISCIR-INSPECT,;

d) prezentarea spatiului laboratorului si a anexelor, a modului de Tntretinere, renovare,
supraveghere a conditiilor de lucru, de limitare a accesului Tn anumite zone, de protectie si de
securitate;

e) lista personalului angajat al laboratorului sau colaboratorilor pentru metoda(ele) de
incercare privind un anumit tip de aparat sau mai multe tipuri de aparate pentru care se
solicita autorizarea din partea ISCIR-INSPECT.

Respingerea cererii de autorizare a laboratoarelor se face numai atunci cand
dosarul/documentatia depus(a) cu dovezi de capabilitate tehnica nu este complet(da), corect
Tntocmit(a) sau este necorespunzator(oare).

Respingerea cererii de autorizare a laboratoarelor se face atunci cand nu sunt indeplinite
conditiile privind dotarea minima (precizata explicit in capitolul din prezenta prescriptie tehnica care
se refera la instructiunile de efectuare a incercarilor in vederea omologarii aparatelor) pentru a
respecta cerintele prezentei prescriptii tehnice si ale standardelor in vigoare pentru una sau mai multe
metode de Tncercare.
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ISCIR-INSPECT va comunica in termen de maxim 30 de zile de la data depunerii
documentatiei daca laboratorul este ,,Admis” sau ,,Respins”, in vederea derularii procedurilor de
evaluare/verificare pentru autorizare.

Daca cererea de autorizare a laboratorului a fost respinsa de doua ori, 0 noua solicitare se va
putea depune dupa minim un an.

Modelul de cerere de admitere la reautorizare este prezentat in anexa H.

6.2.10.3 Modul de desfasurare a procedurii de verificare/evaluare in vederea autorizirii
laboratorului

Tn cazul in care documentatia depusa in vederea autorizarii laboratorului a fost acceptata ,
ISCIR-INSPECT va stabili componenta echipei de inspectori auditori care vor efectua auditul tehnic
de verificare la sediul solicitantului precum si data desfasurarii acestuia, in termen de maxim 60 de
zile de la acceptarea documentatiei.

Auditul tehnic de verificare va cuprinde etapele:

a) verificarea dotarii tehnice declarate in dosar;

NOTA: n cazul in care datele prezentate In documentatia pentru admiterea la autorizare nu
corespund, laboratorul va fi respins in urma auditului tehnic efectuat la sediul solicitantului, cu
posibilitatea de a depune o noua cerere de admitere la verificari/evaluarea capabilitatii dupa o
perioada de 6 luni (dupa corectarea deficientelor si nonconformitatilor evidentiate).

b) examinarea teoretica a personalului tehnic de specialitate al laboratorului, in vederea
autorizarii, in ce priveste:

- Tnsusirea prevederilor manualului calitatii si atributiilor care Ti revin;

- modul Tn care sunt respectate cerintele manualului calitatii (in laborator).

Tn timpul auditului tehnic se vor verifica, cu ocazia derulirii practice a unei proceduri de
Tncercare, prevederile manualului calitatii ( inclusiv procedurile de lucru ).

NOTA: Tn cazul In care nu se poate face dovada capabilititii tehnice practice pentru efectuarea uneia
sau mai multor proceduri/metode de incercare a aparatelor, laboratorul este declarat ,,Respins”. O
noua cerere de reevaluare se poate depune la ISCIR-INSPECT dupa o perioada de 6 luni.

6.2.10.4 Emiterea si valabilitatea autorizatiilor

Tn baza raportului favorabil al echipei de auditori, ISCIR-INSPECT va emite o autorizatie Tn
care se va specifica domeniul de Tncercari:

- pentru efectuarea incercarilor in vederea omologarii aparatelor;

- pentru examinari, investigatii tehnice si Tncercari in vederea demonstrarii parametrilor

functionali ai aparatelor vechi.

Perioda de valabilitate a autorizatiei este de 2 ani de la data emiterii.

Dupa obtinerea autorizatiei, orice modificare fata de documentatia avizata de ISCIR-
INSPECT, care nu este comunicata la ISCIR-INSPECT 1in termen de 30 de zile, atrage dupa sine
anularea autorizatiei.

6.2.10.5 Supravegherea agentilor economici/laboratoarelor autorizate (auditul tehnic
periodic)

Tn intervalul de 2 ani (in termenul de valabilitate al autorizatiei laboratorului) vor avea loc
audituri tehnice programate sau inopinate in ce priveste activitatea laboratorului, referitoare la modul
n care sunt respectate, mentinute si imbunatatite conditiile constatate si validate la autorizare.

Auditurile tehnice programate vor fi anuntate conducerii laboratorului cu 10 zile Tnainte de
efectuarea lor.
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Echipa de auditori ai ISCIR-INSPECT va fi compusa din cel putin doi specialisti in domeniu.

Acest audit nu exclude verificarile inopinate generate de diverse situatii care pot sa apara si
care sunt legate de activitatea laboratorului.

Tn cazul in care, cu ocazia auditului tehnic, se constata ca nu au fost respectate sau nu au fost
mentinute conditiile in care a fost acordata autorizatia, echipa de auditori a ISCIR-INSPECT va
fntocmi un raport de suspendare a activitatii laboratorului in domeniu, va aplica sanctiunile
contraventionale conform legii, va retrage autorizatia si va propune conducerii ISCIR suspendarea
sau anularea autorizatiei.

6.2.10.6 Reautorizarea laboratoarelor de incercari aparate

Dupa expirarea termenului de doi ani, laboratorul care solicita admiterea la reautorizare va
adresa n scris catre ISCIR-INSPECT cererea de admitere la reautorizare (a se vedea modelul din
anexa H).

Documentatia care trebuie sa insoteasca cererea de admitere la reautorizare va cuprinde actele
si documentele precizate la pct. 6.2.10.2.4.

Respingerea cererii de reautorizare a laboratoarelor se va face numai atunci cand
documentatia depusa nu este completa sau corect intocmita.

Respingerea cererii de reautorizare a laboratoarelor, se face atunci cand nu sunt indeplinite
conditiile privind dotarea minima, pentru respectarea cerintelor prezentei prescriptii tehnice si ale
standardelor Tn vigoare, pentru una sau mai multe metode/ proceduri de Tncercare a aparatelor.

ISCIR-INSPECT va comunica in termen de maxim 30 de zile de la data depunerii
documentatiei daca laboratorul este ,,Admis” sau ,,Respins”, in vederea reautorizarii.

Daca cererea de reautorizare a laboratorului a fost respinsa de doua ori, 0 noua solicitare se va
putea depune dupa minim un an.

Tn cazul Tn care documentatia depusa in vederea reautorizarii laboratorului a fost acceptata |,
ISCIR-INSPECT va stabili componenta echipei de audit tehnic si data desfasurarii acestuia la sediul
solicitantului, in termen de maxim 60 de zile de la acceptarea documentatiei.

Modul de desfasurare a procedurii de verificare a capabilitatii solicitantului de a efectua
incercarile n vederea omologarii aparatelor, pentru reautorizarea laboratoarelor, este identic cu cel
de autorizare initiala a laboratoarelor.

6.2.10.7 Obligatiile laboratoarelor autorizate, limitele de competenta si prerogativele
acordate prin autorizare

NOTA: Obligatiile, limitele de competenta precum si prerogativele acordate laboratoarelor
prin autorizarea de catre ISCIR-INSPECT vor fi clar tiparite pe spatele documentului de
autorizare eliberat de ISCIR-INSPECT.

Acestea sunt urmatoarele:

a) laboratoarele autorizate vor respecta cerintele prescriptiilor tehnice, Colectia ISCIR n
vigoare, aplicabile;

b) laboratoarele vor declara eventualilor clienti ai serviciilor prestate numai ncercarile si
specialitatile pentru care sunt autorizate (tipurile de aparate consumatoare de combustibili
solizi pentru care au obtinut confirmarea prin autorizare ca pot efectua Tncercarile in
vederea omologarii); limitele de competenta trebuie sa fie prezentate clar clientului;

c) laboratoarele vor achita la ISCIR-INSPECT tarifele oficiale pentru efectuarea
verificarilor/auditurilor tehnice de autorizare, reautorizare si a auditurilor tehnice
periodice, conform prevederilor prescriptiilor tehnice, Colectia ISCIR, in vigoare;

d) dupa incetarea valabilitatii autorizatiei, laboratoarele trebuie sa intrerupa efectuarea
incercarilor in vederea omologarii/atestarii parametrilor aparatelor in domeniile si
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specialitatile pentru care au fost autorizate pana la dobandirea oficiala a documentului de
reautorizare;

e) laboratoarele vor inscrie in mod obligatoriu, in buletinele de Tncercari emise si n
rapoartele de incercari, urmatoarele date referitoare la laborator:
- numele complet si adresa agentului economic;
- numele complet si adresa laboratorului;
- numarul autorizatiei din partea ISCIR-INSPECT;
- domeniul de aparate si tipul de incercare la care se refera buletinul/raportul de Tncerciri;
- data la care expira autorizatia laboratorului.

Orice Tncalcare a celor de mai sus atrage dupa sine anularea autorizatiei laboratorului.

Orice modificare, adaugire sau stersatura in autorizatie atrage dupa sine anularea autorizatiei.
Tn acest caz, obtinerea unei noi autorizatii se va face in urma unui nou audit tehnic de autorizare al
laboratorului, conform prevederilor prezentei prescriptii tehnice.

Tn cazul pierderii autorizatiei, se poate obtine o noua autorizatie (duplicat), o singura dati, de
la ISCIR-INSPECT in baza unei cereri scrise , numai daca laboratorul figureaza in evidente ca avand
autorizatie valabil emisa si daca a anuntat pierderea autorizatiei in Monitorul Oficial al Rominiei n
termen de maxim 30 de zile. Tn caz contrar, pentru a obtine o noua autorizatie laboratorul va trebui sa
parcurga integral procedurile de autorizare, conform prevederilor prezentei prescriptii tehnice.

Tnregistrarea la ISCIR-INSPECT a unor laboratoare de fincercari care au fost
autorizate/certificate de organisme similare din alte tari, conform standardelor nationale sau europene
aplicabile, se face numai in baza unui audit tehnic. Prin acest audit tehnic se verifica conditiile de
efectuare a incercarilor in laboratorul respectiv. Atunci cand in sistemul de lucru al laboratorului nu
se regasesc integral si prevederile prezentei prescriptii tehnice, cu ocazia auditului se stabilesc
conditiile de integrare a acestor prevederi in procedurile laboratorului. Tn astfel de cazuri,
inregistrarea la ISCIR-INSPECT a laboratoarelor respective se asimileaza cu autorizatia emisa de
ISCIR-INSPECT conform prevederilor prezentei prescriptii tehnice.

7 VERIFICAREA TEHNICA PERIODICA A APARATELOR AFLATE TN
EXPLOATARE LA UTILIZATORII FINALI

7.1 Generalitati

Verificare tehnica periodica este ansamblul de activitati/lucrari specializate necesare a se
efectua, la intervale predeterminate de timp sau ori de cate ori utilizatorul final considera necesar,
pentru a se asigura ca aparatul pe care 1l detine si exploateaza satisface cerintele de functionare in
siguranta. Verificarile tehnice periodice se vor efectua cel putin conform prevederilor pct.5.1.

Verificarea tehnica periodica este obligatia fiecarui utilizator final, este menita sa asigure
protectia utilizatorului final a proprietatii si a mediului. Este un ansamblu de operatiuni si incercari
menite sa constate starea de buna functionare in conditii de siguranta a aparatului si caracteristicile
acestuia de a-si indeplini rolul functional conform specificatiilor producatorului. Dupa caz,
verificarea tehnica periodica poate oferi si solutiile tehnice calificate pentru restabilirea starii de
functionare in conditii de siguranta. Activitatea se efectueaza de catre prestatori de servicii de
specialitate calificati, autorizati Tn acest sens de producator si Tnregistrati la ISCIR-INSPECT, care
pot elibera o declaratie de conformitate in urma efectuarii lucrarilor pentru care isi asuma
responsabilitatea.

7.2 Etapele verificarii tehnice periodice

Verificarea tehnica periodica poate fi executata numai de catre prestatori de servicii de
specialitate car au dotarea tehnica corespunzatoare cu personal califiact, scule si dispozitive de lucru,
instrumente de masurare si control si proceduri de lucru. Verificarea trebuie sa cuprinda:
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- verificarea starii si capacitatii de functionare Tn coditii de sigurantd a cosului de fum
(verificarile se executa comparativ cu cerintele de la pct. 5.2 i.5.3.);

- verificarea prizelor de aer proaspat, tirajului, aprinderii si a realizarii conditiilor de
functionare n siguranta (comparativ cu cerintele pct.2.5 si 2.6);

- verificarea de securitate a functionarii aparatului (comparativ cu cerintele pct. 3.9.1.)

7.3 Documente de finalizare a verificarilor tehnice periodice
- declaratia de conformitate a executantului verificarii tehnice periodice;
- proces verbal de instructaj a utilizatorului final privind modul de exploatare Th continuare
a aparatului in conditii de siguranta si de utilizare numai a combustibililor recomandati;
NOTA: Tn lipsa acestor documente doveditoare a efectuarii verificarilor tehnice periodice, in
eventualitatea producerii unor avarii si accidente (a se vedea pct.9) intreaga responsabilitate revine
utilizatorului final.

8 CONDITII PRIVIND SCOATEREA DIN UZ SI CASAREA APARATELOR

8.1  Scoaterea definitiva din uz si casarea aparatului este responsabilitatea utilizatorului final si se
va face conform legislatiei Tn vigoare privind casarea aparatelor si depozitarea deseurilor.

8.2  Reutilizarea aparatelor scoase din uz si casate este strict interzisa.
8.3 Refolosirea pieselor componente ale aparatelor scoase din uz este strict interzisa.
9 AVARII SI ACCIDENTE

9.1 Se considera avarie a unui aparat consumator de combustibil solid, aflat in functionare la un
utilizator final, acea defectiune care a produs degradarea aparatului astfel Tncat nu mai este
posibila utilizarea acestuia sau a instalatiilor conexe (de evacuare a gazelor de ardere, de apa
calda, de alimentare cu aer de ardere sau aer de convectie etc.) in conditii de siguranta. De
asemenea, se considera avarii acele defectiuni ale aparatelor care produc distrugeri de bunuri
materiale.

9.2 Se considera accident orice defectiune a aparatului sau a instalatiilor conexe care in timpul
functionarii produc accidentari de persoane.

9.3 Tn cazul in care se produc avarii, utilizatorul final este obligat:
- sa anunte imediat organele pentru prevenirea si stingerea incendiilor;
- sa anunte, in termen de 24 de ore, ISCIR-INSPECT Inspectia Teritoriala in raza careia s-a
produs avaria in scopul cercetarii cauzelor.

9.4  Tn cazul in care din cauza si In timpul functionarii unui aparat consumator de combustibili
solizi s-au produs accidente de persoane, utilizatorul final este obligat:
- sa anunte imediat organele de politie si Parchetul General,
- sa anunte, n termen de 24 de ore, ISCIR-INSPECT Inspectia Teritoriala in raza careia s-a
produs accidentul n scopul cercetarii cauzelor.

10 DISPOZITII FINALE
10.1 Nerespectarea prevederilor prezentei prescriptii tehnice atrage dupa sine, in conditiile

prevazute de lege, sanctiuni contraventionale mergdnd pana la retragerea
autorizatiilor/inregistrarilor la ISCIR-INSPECT acordate.
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10.2

10.3

10.4

10.5

Utilizatorii prezentei prescriptii tehnice sunt obligati sa se asigure ca sunt in posesia ultimei
editii si a tuturor modificarilor aparute dupa publicare.

La data intrarii Tn vigoare a prezentei prescriptii tehnice, Tsi Tnceteaza valabilitatea
»Prescriptii tehnice privind Tncercarea in vederea omologarii aparatelor consumatoare de
combustibili solizi de uz neindustrial” A2-84.

Orice dispozitie contrara prevederilor prezentei prescriptii tehnice isi Tnceteaza valabilitatea.

Prezenta prescriptie tehnica intra in vigoare la 30 de zile de la data publicarii in Monitorul
Oficial al Romaniei, Partea I.
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