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Scopul principal al prescriptiilor tehnice este crearea unui cadru legal unitar in vederea
aplicarii intocmai a prevederilor Hotararii Guvernului nr. 1.340/2001 privind asigurarea
protectiei utilizatorilor, mediului inconjurator si proprietatii.

Prevederile prezentei prescriptii tehnice sunt obligatorii pentru toti cei care monteaza,
repara, intretin, detin, exploateaza sau verifica macarale.

Utilizatorii prezentei prescriptii tehnice sunt raspunzatori de aplicarea corecti a
acesteia.

ISCIR Telefon: (+4021) 411.97.60; 411.97.61
Str. Sf. Elefterie nr. 47-49, sector 5 Fax: (+4021) 411.98.70

BUCURESTI WWW.iSCir.ro E-mail: iscir@fx.ro

Cod: 726111

Reproducerea sau utilizarea integrala sau partiala a prezentei prescriptii tehnice in orice
publicatii si prin orice procedeu (electronic, mecanic, fotocopiere, microfilmare etc.) este
interzisa daca nu exista acordul scris al ISCIR.

Utilizatorii prezentei prescriptii tehnice sunt obligati sa se asigure ca sunt in posesia
editiei oficiale tiparite.
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1 GENERALITATI

1.1  Scop

Prezenta prescriptie tehnica face parte din reglementarile tehnice nationale referitoare
la montarea, punerea in functiune, utilizarea, repararea si verificarea tehnica a macaralelor.

Prezenta prescriptie tehnica stabileste cerintele tehnice minime obligatorii pe care
trebuie sa le satisfaca macaralele pentru a putea fi autorizata functionarea lor la utilizatorii
(detinatorii) din Romania.

Cerintele tehnice privind proiectarea, construirea si introducerea pe piatda a
componentelor de securitate se adreseaza producatorilor acestora.

Cerintele tehnice privind utilizarea, repararea, intretinerea, detinerea si siguranta in
utilizare a macaralelor se adreseaza agentilor economici autorizati de ISCIR-INSPECT IT si
detinatorilor.

Cerintele tehnice privind verificarea tehnica Tnaintea punerii in functiune, verificarile
tehnice periodice si verificarile dupa reparatii ale macaralelor se adreseaza ISCIR-INSPECT
IT, agentilor economici, autorizati de ISCIR-INSPECT IT, si detinatorilor.

Aceste cerinte au drept scop asigurarea protectiei sanatatii si securitatii utilizatorilor si
a persoanelor expuse din zona periculoasa si a protectiei mediului inconjurator si proprietatii.

De asemenea, prescriptia tehnica stabileste modul de verificare a respectarii acestor
cerinte tehnice.

Autoritatea tehnica ce asigura punerea in aplicare si respectarea prevederilor din
prezenta prescriptie tehnica este ISCIR- Inspectia de Stat pentru Controlul Cazanelor,
Recipientelor sub Presiune si Instalatiilor de Ridicat, care, in conformitate cu prevederile
Hotararii Guvernului nr. 1.340/2001, este organ de specialitate cu personalitate juridica in
subordinea Ministerului Industriei si Resurselor avand ca principal obiect de activitate
asigurarea in numele statului a protectiei utilizatorilor si securitatea in functionare pentru
instalatiile n categoria carora se integreaza si macaralele.

Documentele, documentatia tehnica (cartea macaralei si informatii furnizate de
montator) precum si inscriptionarile privind informarea si avertizarea utilizatorilor trebuie sa
fie redactate sau traduse Tn limba romana.

1.2 Domeniu de aplicare

1.2.1 Prezenta prescriptie tehnica se aplica urmatoarelor tipuri de macarale si componente:
— macarale care lucreaza la punct fix;
— macarale deplasabile pe cai de rulare cu sine;
— macarale deplasabile pe cai de rulare fara sine;
— macarale de constructie speciala;
— componente de securitate pentru macarale.

Instalatiile care nu fac obiectul prezentei prescriptii tehnice sunt mentionate in anexa
V.

1.2.2 Prezenta prescriptie tehnica stabileste cerintele tehnice minime obligatorii pentru
montarea, punerea in functiune, utilizarea, repararea si verificarea tehnica a macaralelor si
componentelor de securitate destinate acestora.
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1.3 Referinte normative

Prezenta prescriptie tehnica face referiri explicite sau implicite la acte legislative,
standarde, prescriptii tehnice si alte reglementari nationale.

1.3.1 Legisi hotirari

— Legea nr. 608/2001 privind evaluarea conformitatii produselor

— Hotararea Guvernului nr. 1.340/2001 privind organizarea si functionarea
Inspectiei de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub Presiune si
Instalatiilor de Ridicat

— Legea nr. 90/1996 privind protectia muncii si normele metodologice de aplicare a
acesteia, aprobate prin Ordinul ministrului de stat, ministrul muncii si protectiei
sociale nr.388/1996

— Legeanr. 10/1995 privind calitatea in constructii

1.3.2 Standarde
Standardele aplicabile sunt mentionate in anexa Y.
1.4 Termeni si definitii
Termenii si definitiile se aplica numai in sensul prezentei prescriptii tehnice.

1.4.1 activitate de reparare - ansamblu de lucrari si operatiuni specializate de investigare a
defectelor aparute, asigurare a pieselor de schimb, efectuare a depanarilor si/sau inlocuirilor de
componente defecte si incercare functionala a macaralei pentru demonstrarea calitatii
reparatiei efectuate, menite sa readuca macaraua in stare buna de functionare in conditii de
securitate. Capacitatea unui agent economic de a efectua lucrarile de reparare trebuie sa fie
atestata printr-o autorizatie emisa de ISCIR-INSPECT IT.

1.4.2 adancimea de coboréare a sarcinii — distanta pe verticala intre nivelul pe care se
sprijina macaraua si dispozitivul de manipulare a sarcinii aflat in pozitia de lucru inferioara.
Pentru poduri rulante adancimea de coborére a sarcinii se masoara pana la nivelul caii de
rulare.

1.4.3 ampatament — distanta intre axele organelor de sprijin ale macaralei, masurata in
lungul unei axe paralele cu deplasarea longitudinala a instalatiei.

1.4.4 automacara — macara cu brat instalata pe sasiul autocamionului si actionatd de la
motorul acestuia.

1.4.5 autorizarea funcrionarii - ansamblu de activitati de verificare si validare a rezultatelor
masurarilor si incercarilor functionale executate la punerea in functiune a macaralelor sau cu
ocazia verificarilor tehnice periodice ale acestora, in scopul confirmarii indeplinirii conditiilor
de functionare in securitate a macaralelor. Se efectueaza numai de catre ISCIR-INSPECT IT
sau de catre RSVTI autorizat si imputernicit de ISCIR-INSPECT IT n acest sens.

1.4.6 Dbasculare bras — miscarea unghiulara a bratului in plan vertical.
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1.4.7 cerinta esentiala - cerinta care are in vedere, in special, protectia sanatatii, securitatea
utilizatorilor, protectia proprietatii si a mediului, astfel cum este prevazuta in actele normative
n vigoare.

1.4.8 curaritor de sina - componenta de securitate destinata Tndepartarii de pe calea de rulare
a obstacolelor sau obiectelor care s-ar putea gasi pe aceasta.

1.4.9 cursa de ridicare — distanta pe verticala intre pozitiile de lucru inferioara si superioara
a dispozitivului de manipulare a sarcinii.

1.4.10 declararie de conformitate — procedura prin care un producator sau un reprezentant
autorizat al acestuia da o asigurare scrisa ca un produs este conform conditiilor specificate.

1.4.11 deschidere — pentru poduri rulante, distanta pe orizontala intre axele sinelor cailor de
rulare ale instalatiei.

1.4.12 dispozitiv de blocare - componenta de securitate destinata retinerii macaralelor care
functioneaza pe sine de rulare in repaos, dupa terminarea lucrului, sau pe timp de furtuna, de
la deplasarile sub actiunea vantului.

1.4.13 dispozitiv de evitare a mersului oblic — componenta de securitate destinata indicarii
sau redresarii automate in scopul evitarii mersului oblic al macaralei si pentru a asigura
securitatea constructiei si 0 functionare normala fara intepeniri si uzuri exagerate ale rotilor de
rulare.

1.4.14 dispozitiv de manipulare a sarcinii — dispozitiv (carlig, graifar, electromagnet, furca
sau altele) pentru apucarea/prinderea si manipularea sarcinii.

1.4.15 dispozitiv de refinere a fluidului din cilindri — componenta de securitate destinata
retinerii fluidului Tn cilindri la scaderea brusca a presiunii.

1.4.16 ecartament— a) pentru macarale cu brat: distanta pe orizontala intre axele sinelor sau
intre centrele suprafetelor de rulare ale instalatiei;
b) pentru carucioare: distanta intre axele sinelor de rulare.

1.4.17 gabaritul macaralei - spatiul determinat de conditiile functionarii in siguranta a
macaralei in vecinatatea unor constructii, ale carui limite pot fi depasite numai de dispozitivul
de manipulare a sarcinii in timpul executarii operatiilor de manipulare.

1.4.18 importator — orice persoana fizica sau juridica cu sediul Th Romania care introduce pe
piata un produs provenit dintr-o alta tara.

1.4.19 introducere pe piazi a macaralei - actiune care are loc atunci cand producatorul pune
pentru prima data macaraua la dispozitia detinatorului.

1.4.20 introducerea pe pias@ a unui produs - actiunea de a face disponibil pentru prima data,

contra cost sau gratuit, un produs din domeniul reglementat, in vederea distribuirii si/sau
utilizarii.

10
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1.4.21 Tnalfimea caii de rulare — distanta pe verticala intre nivelul solului (pardoselii) si
nivelul superior al sinei pe care se deplaseaza podul rulant.

1.4.22 inalfimea de ridicare — distanta pe verticala de la nivelul planului pe care este asezata
macaraua pana la dispozitivul de manipulare a sarcinii cand acesta se afla in pozitia de lucru
superioara. Pentru poduri rulante, Tnaltimea de ridicare se masoara de la nivelul solului.

1.4.23 incercari dinamice — incercarea unei macarale prin executarea miscarilor de lucru cu o
sarcina care depaseste cu Y% capacitatea de ridicare a macaralei.

1.4.24 incercari statice — Tncercarea unei macarale prin aplicarea unei sarcini statice la
dispozitivul de manipulare a sarcinii, care depaseste cu X% capacitatea de ridicare a
macaralei.

1.4.25 limitator de sarcina si de moment al sarcinii — componenta de securitate destinata sa
intrerupa automat actionarea mecanismului de ridicare in cazul depasirii sarcinilor nominale,
respectiv.a momentelor, permitand actionarea mecanismelor in sensul coborarii sarcinii,
respectiv micsorarii momentului de sarcina.

1.4.26 limitator de sfarsit de curs@ — componenta de securitate destinata sa intrerupa automat
actionarea mecanismelor macaralei cand partile sale in miscare depasesc pozitiile limita de
lucru stabilite, permitdnd actionarea mecanismelor in sens invers celui in care s-a limitat
miscarea respectiva.

1.4.27 macara — instalatie de ridicat compusa de obicei dintr-un schelet metalic de forma,
constructie si dimensiuni variabile si dintr-unul sau mai multe mecanisme servind la ridicarea
si deplasarea sarcinii.

1.4.28 macara consola — macara cu brat al carei dispozitiv de manipulare a sarcinii este
suspendat de o consola fixata rigid (un brat) sau de un carucior care se poate deplasa in lungul
consolei.

1.4.29 macara cu bras — macara al carei dispozitiv de manipulare a sarcinii este suspendat de
un brat sau de un carucior care se poate deplasa in lungul bratului.

1.4.30 macara de cale feraté — macara care e instalatd pe o platforma speciala care se
deplaseaza pe calea ferata.

1.4.31 macara de perete — macara care este fixata de un perete sau care se poate deplasa in
lungul unei cai de rulare amplasate la inaltime pe un perete sau pe o structura portanta.

1.4.32 macara deplasabila — macara care se poate deplasa in timpul lucrului.

1.4.33 macara derrick (macara catarg) — macara rotitoare cu un brat articulat la partea
inferioara a unui catarg vertical, care este sustinut la varf si la baza.

1.4.34 macara mobila — macara cu brat care poate fi prevazuta cu un catarg (echipament turn)

capabila sa se deplaseze cu sarcina sau fara sarcina, fara a avea nevoie de cai de rulare fixe si a
carei stabilitate se bazeaza pe fortele de gravitatie.

11



PT R1-2003

1.4.35 macara portal — macara cu cdmp de actiune paralelipipedic, la care scheletul metalic
este compus dintr-o constructie orizontala sustinuta de picioare care se pot deplasa pe sol pe
sine de rulare paralele; pe constructia orizontala se misca mecanismul sau instalatia de ridicat
propriu-zisa (carucior, macara cu brat etc.).

1.4.36 macara rotitoare — macara cu o platforma rotitoare care se poate roti in plan orizontal
Tmpreuna cu sarcina, Tn raport cu sasiul de baza sau cu baza fixa de sprijin.

1.4.37 macara turn — macara cu brat rotitor care are bratul montat la partea superioara a unui
turn vertical.

1.4.38 mecanism de basculare - mecanism actionat si utilizat pentru modificarea razei de
actiune si a inaltimii la care este ridicata sarcina, prin variatia inclinarii bratului, si/sau a
bratului prelungitor.

1.4.39 mecanism de deplasare a caruciorului sau a palanului — mecanism actionat si utilizat
pentru deplasarea caruciorului sau a palanului de ridicare.

1.4.40 mecanism de deplasare a macaralei — mecanism actionat si utilizat pentru deplasarea
macaralei.

1.4.41 mecanism de ridicare — mecanism actionat si utilizat pentru ridicarea si coborarea
sarcinii.
1.4.42 mecanism de rotire — mecanism actionat si utilizat pentru rotire in plan orizontal a

partii rotitoare a macaralei.

1.4.43 modificarea razei de actiune — deplasarea dispozitivului de manipulare prin coborarea,
ridicarea sau prin deplasarea caruciorului.

1.4.44 moment de rasturnare produs de sarcing — produsul dintre distanta de la axa de
ridicare a sarcinii la axa de rasturnare si sarcina corespunzatoare.

1.4.45 moment produs de sarcing — produsul intre raza de actiune si sarcina corespunzatoare.

1.4.46 opritor — componenta de securitate destinata limitarii deplasarii peste pozitiile limita
de lucru stabilite.

1.4.47 organism de inspectie - ISCIR-INSPECT, organism desemnat si recunoscut de
Ministerul Industriei si Resurselor pentru supravegherea si verificarea tehnica in functionare a
macaralelor.

1.4.48 organism notificat — laborator de Tncercari, de etalonare, organism de certificare sau
organism de inspectie, persoana juridica cu sediul Tn Roménia, care a fost desemnata de o
autoritate competenta sa efectueze evaluarea conformitatii intr-un domeniu reglementat si care
este Tnscris n registrul organismelor notificate.

1.4.49 palan - mecanism compact de ridicare a sarcinii cu sau fara un mecanism de deplasare
inclus Tn acelasi ansamblu.

12
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1.4.50 persoand expusd — orice persoana care se gaseste integral sau partial in zona
periculoasa.

1.4.51 piesa de reazem - componenta de securitate destinata evitarii socurilor provenite din
spargerea accidentala a rotilor de rulare sau a ruperii axelor acestora, precum si impotriva
deraierii.

1.4.52 pod rulant — macara cu camp de actiune paralelipipedic, la care scheletul metalic este
compus dintr-o constructie orizontala avand la capete roti de rulare care se deplaseaza pe sine
de rulare paralele situate la Tnaltime; pe constructia orizontala se misca mecanismul sau
instalatia de ridicare propriu-zisa (carucior, macara cu brat etc.).

1.4.53 pod rulant de forjare — pod rulant echipat cu dispozitiv pentru ridicarea, manipularea
si rotirea pieselor forjate.

1.4.54 pod rulant de turnare — pod rulant echipat cu mecanism pentru ridicarea si bascularea
oalelor de turnare.

1.4.55 pod rulant stivuitor — pod rulant echipat cu o coloana suspendata care sustine furcile
de stivuire.

1.4.56 producdtor — persoana responsabila pentru proiectarea si realizarea unui produs
(macara sau componenta de securitate) in scopul introducerii pe piata, in numele sau;
responsabilitatile producatorului se aplica oricarei persoane fizice sau juridice care asambleaza
sau eticheteaza produse in vederea introducerii pe piata sub nume propriu; termen
echivalent=fabricant.

1.4.57 producatorul componentelor de securitate - persoana fizica sau juridica ce isi asuma
responsabilitatea proiectarii si fabricarii componentelor de securitate.

1.4.58 proiectant — persoana fizica sau juridica ce Tsi asuma responsabilitatea proiectarii
macaralelor, componentelor de securitate si a proiectelor de reparatii la macarale.

1.4.59 punerea in funcfiune - prima utilizare a produsului pe teritoriul Romaniei de catre
detinator .

1.4.60 raza de actriune — distanta pe orizontala intre axa de rotire a platformei rotitoare a
macaralei si axa verticala a dispozitivului de manipulare a sarcinii cand macaraua este
amplasata pe o suprafata orizontala.

1.4.61 reprezentant autorizat al producatorului — persoana juridica Tmputernicita de
producator sa actioneze in numele acestuia.

1.4.62 ridicare (coborare) sarcina — deplasarea unei sarcini pe verticala.
1.4.63 sarcing nominald - sarcina pentru care a fost proiectata si construita macaraua.

1.4.64 siguranta la carlig - componentd de securitate destinatda sa Tmpiedice iesirea
accidentala din carlig a organelor de legare a sarcinilor.
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1.4.65 stabilitatea macaralei — proprietatea unei macarale de a rezista momentelor de
rasturnare.

1.4.66 stabilitatea proprie — proprietatea unei macarale de a rezista momentelor de rasturnare
produse de actiunea vantului sau de alte cauze atunci cand macaraua nu lucreaza.

1.4.67 stabilitatea sub sarcina — proprietatea unei macarale de a rezista momentelor de
rasturnare produse de greutatea sarcinii, de fortele de inertie, de actiunea vantului si de alte
cauze.

1.4.68 tampon — componenta de securitate destinata amortizarii socurilor la lovire.

1.4.69 troliu — mecanism care transmite forta de tractiune prin intermediul unui organ flexibil
(cablu, lant) de la un tambur actionat.

1.4.70 utilizator - persoana fizica sau juridica detinatoare a unei macarale, pe care o
exploateaza in folos propriu si care are obligatia de a o utiliza numai daca aceasta a fost
supusa verificarilor tehnice periodice si a obtinut autorizatia de functionare in urma acestora.
Termen echivalent = detinator.

1.4.71 verificare tehnica periodica - activitate solicitata de detinator, la intervale
predeterminate sau ori de cate ori detinatorul considera necesar, pentru a se asigura ca
macaraua pe care o detine si 0 utilizeaza satisface cerintele de functionare in securitate.
Activitatea cuprinde un ansamblu de verificari si incercari menite sa constate starea de buna
functionare n conditii de securitate a macaralei si aptitudinea acesteia de a-si indeplini rolul
functional conform specificatiilor montatorului. Activitatea se efectueaza de catre ISCIR-
INSPECT IT sau , dupa caz, de RSVTI autorizat si Tmputernicit de ISCIR-INSPECT IT in
acest sens.

1.4.72 viteza de deplasare — viteza de deplasare in regim stabilizat a unei macarale.

1.4.73 viteza de deplasare a caruciorului — viteza de deplasare n regim stabilizat a
caruciorului.

1.4.74 viteza de ridicare (coborare) a sarcinii — viteza de deplasare pe verticala in regim
stabilizat a sarcinii de lucru.

1.4.75 viteza de rotire — viteza unghiulara de rotire in regim stabilizat a platformei rotitoare a
unei macarale.

1.4.76 zona periculoasa — orice zona din interiorul si/sau din apropierea unei macarale, n
care prezenta unei persoane expuse constituie un risc pentru sanatatea sau securitatea sa.

15  Abrevieri
IT - Inspectia teritoriala
PT - Prescriptie tehnica
RSVTI - Responsabil cu supravegherea si verificarea tehnica a instalatiilor
RTS - Responsabil tehnic cu sudura
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2 CERINTE ESENTIALE DE SANATATE S| DE SECURITATE CE TREBUIE
SA FIE ASIGURATE LA PROIECTAREA SI CONSTRUIREA
MACARALELOR SI COMPONENTELOR DE SECURITATE

2.1 Dispozitii preliminare

Cerintele esentiale de sanatate si de securitate continute Tn prezenta prescriptie tehnica
sunt obligatorii.

Macaralele sau componentele de securitate trebuie sa fie proiectate si construite astfel
Tncat sa se atinga obiectivele acestor cerinte esentiale.

Producatorul macaralelor sau al componentelor de securitate are obligatia sa efectueze
analiza de risc in vederea identificarii acelor riscuri care corespund produselor sale, fiind
obligat sa proiecteze si sa construiasca produsele tindnd seama de aceasta analiza.

Cerintele esentiale de sanatate si securitate pentru macaralele care lucreaza in medii
potential explozive sunt prezentate Tn anexa X.

2.2 Generalitaiti
2.2.1 Principii de integrare a securitatii

2.2.1.1 Prin constructie macaralele trebuie sa fie apte de a-si asigura functia, sa fie reglate si
intretinute fara ca persoanele sa fie expuse riscului atunci cand aceste operatii sunt efectuate in
conditii prevazute de producator.

Masurile adoptate trebuie sa asigure eliminarea riscurilor de accidentare pe intreaga
durata de viata previzibila a macaralei, inclusiv fazele de montare si demontare, chiar daca
aceste riscuri de accidentare rezulta din situatii anormale previzibile.

2.2.1.2 La alegerea celei mai corespunzatoare solutii producatorul trebuie sa aplice
urmatoarele principii:
— eliminarea sau reducerea riscurilor intr-o masura maxim posibila (integrarea
elementelor de securitate inca din faza de proiectare si de executie a macaralei);
— adoptarea masurilor de protectie necesare pentru riscurile care nu au putut fi
eliminate;
— informarea utilizatorilor despre riscurile reziduale datorate eficacitatii incomplete
a masurilor de protectie adoptate.

2.2.1.3 La proiectarea si constructia macaralei, precum si la elaborarea cartii tehnice,
producatorul trebuie sa ia in considerare nu numai utilizarea sa normala, ci si alte situatii
rezonabil previzibile.

Macaraua trebuie sa fie astfel proiectata incat sa se evite utilizarea sa anormala, daca
aceasta comporta un risc. Eventual, cartea tehnica trebuie sa atraga atentia utilizatorului asupra
contraindicatiilor privind folosirea macaralei.

2.2.1.4 n conditiile de utilizare previzute ale macaralei trebuie sa fie reduse la minimum
disconfortul, oboseala si tensiunile psihice ale personalului manevrant, aplicand principiile
ergonomiei.

2.2.2 Huminatul
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Producatorul trebuie sa furnizeze macaraua cu un sistem de iluminat incorporat,
adecvat situatiilor Tn care chiar Tn conditiile unui iluminat ambiant normal, lipsa acestui sistem
ar putea duce la aparitia unor riscuri.

Pentru macaralele autopropulsate prevazute de producator a fi utilizate si in locuri
lipsite de iluminat acestea trebuie sa fie prevazute cu un sistem de iluminat adecvat activitatii
care trebuie desfasurata, fara a incalca prevederile altor reglementari aplicabile (codul rutier
etc.).

2.2.3 Postul de manevrare

Postul de manevrare al macaralei trebuie sa fie proiectat tindnd seama de principiile
ergonomice.

Vizibilitatea de la postul de conducere trebuie sa permita manevrantului operarea in
conditii de securitate atat pentru el, cat si pentru persoanele expuse.

Tn caz de necesitate macaraua trebuie sa fie prevazuta cu dispozitive adecvate care sa
previna riscurile datorate insuficientei vizibilitatii directe.

Macaraua trebuie sa fie proiectata si construita astfel incat, la postul de manevrare sa
nu poata sa apara riscuri datorate contactului involuntar al manevrantului cu rotile sau senilei
macaralei.

Postul de manevrare trebuie sa fie proiectat si construit astfel Tncat sa se evite riscurile
pentru sanatate datorate gazelor de esapament sau lipsei de oxigen.

2.2.3 Organe de comanda

Organele de comanda trebuie sa fie :

— vizibile, usor de identificat si, cand este necesar, sa fie marcate corespunzator;

— dispuse astfel Tncat sa se garanteze 0 manevra sigura, univoca si rapida;

— proiectate astfel incat sensul de miscare al organului de comanda sa corespunda
cu sensul miscarii organului sau mecanismului comandat;

— amplasate in afara zonelor periculoase dispuse astfel incat actionarea lor sa nu
provoace riscuri suplimentare;

— proiectate sau protejate astfel incat actionarea lor, daca poate provoca un risc, sa
nu se poata produce fara 0 manevra intentionata;

— executate astfel incat sa reziste la eforturi previzibile.

Macaraua trebuie sa fie prevazuta cu mijloace de semnalizare ( cadrane, LED-uri etc.) si
indicatii a caror cunoastere este necesara pentru functionarea in securitate. De la locul sau de
comanda personalul manevrant trebuie sa perceapa semnalele indicatoarelor sus mentionate.

Macaralele in a caror manevrare exista pedale, acestea trebuie sia fie proiectate,
construite si dispuse astfel Tncét sa poata fi actionate in deplina siguranta si cu riscuri minime
de confuzie. Cand actionarea lor poate comporta riscuri, mai ales miscari periculoase, organele
de comanda ale macaralei trebuie sa revina in pozitie neutra imediat ce manevrantul la lasa
libere.

2.2.4 Pornirea

Macaralele trebuie sa fie prevazute cu mijloace care sa nu permita pornirea de catre
persoane neautorizate.

Pornirea macaralei trebuie sa fie posibila numai printr-o actiune voluntara a organului
de comanda prevazut special pentru acest scop.

Aceasta cerinta este obligatorie:
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— n cazul repunerii In functiune a macaralei dupa o oprire, independent de cauza

ei;

— pentru comandarea oricarei modificari semnificative a conditiilor de functionare.
Cand pentru operatiile sale 0 macara autopropulsata este echipata cu dispozitive care i
depasesc gabaritul obisnuit(sisteme de calare, brate de macara etc.), atunci este necesar
ca manevrantul sa dispuna de mijloace care sa-1 permita verificarea cu usurinta, inainte
de deplasarea macaralei, daca respectivele dispozitive se afla intr-o pozitie determinata
care si-i asigure deplasarea fara riscuri. Tn momentul pornirii motorului nu trebuie sa
se produca deplasarea macaralei.

2.2.5 Oprirea normala

Orice macara trebuie sa fie prevazuta cu un organ de comanda care sa permita oprirea
completa in conditii de securitate.

Orice post de lucru trebuie sa fie prevazut cu un organ de comanda care sa permita
oprirea, in functie de riscurile existente, a tuturor elementelor mobile ale macaralei sau a unei
parti dintre acestea, astfel incat macaraua sa fie adusa in stare de securitate.

Comanda de oprire a macaralei trebuie sa fie prioritara in comparatie cu comanda de
pornire.

2.2.6 Oprirea de urgenta

Orice macara trebuie sa fie prevazuta cu unul sau mai multe dispozitive de oprire de
urgenta care permit evitarea situatiilor periculoase, care risca sa se produca iminent sau care
sunt in curs de producere.

Dupa ce inceteaza actionarea comenzii de oprire de urgenta, dupa ce s-a declansat un
ordin de oprire, acest ordin trebuie sa fie mentinut prin blocarea dispozitivului de oprire de
urgenta pana la deblocarea acestuia.

2.2.7 Defectarea alimentarii cu energie

Intreruperea, restabilirea dupd o intrerupere, sau variatia, oricare ar fi sensul,
alimentarii cu energie a macaralei nu trebuie sa creeze situatii periculoase.
Tn mod special se va evita :
— pornirea neasteptata;
— Tmpiedicarea opririi macaralei, in cazul in care comanda a fost deja data;
— caderea sarcinii din electromagnet;
— Tmpiedicarea opririi elementelor mobile de orice tip;
— ineficacitatea dispozitivelor de protectie.

2.2.8 Defectarea circuitului de comanda

Defectarea logicii circuitului de comanda sau deteriorarea circuitului de comanda nu
trebuie sa duca la situatii periculoase.

2.2.9 Stabilitatea
Macaraua si subansamblurile sale trebuie sa fie proiectate si executate astfel incat, in

conditiile de functionare prevazute, stabilitatea sa fie cat mai mare incat sa permita utilizarea
sa fara risc de rasturnare, de cadere sau deplasare intempestiva.
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2.2.10 Mijloace de acces

Producatorul trebuie sa prevada mijloacele de acces la postul de lucru sau la punctele
de interventie.

2.2.11 Separarea surselor de energie

Orice macara trebuie sa fie prevazuta cu dispozitive care sa permita separarea acesteia
de oricare din sursele de alimentare cu energie.

Aceste dispozitive trebuie sa fie identificabile si blocabile atunci cand recuplarea lor
reprezinta un pericol pentru persoanele expuse.

Dispozitivul trebuie sa fie de asemenea blocabil daca operatorul nu poate verifica de la
toate posturile de lucru starea reala de separare de sursa de alimentare cu energie.

Eventuala energie reziduala sau inmagazinata, dupa separarea de sursa de alimentare a
macaralei, trebuie sa poata fi disipata fara pericol pentru persoanele expuse.

2.2.12 Dispozitive de alarmare

Daca macaraua este prevazuta cu un sistem de alarmare, acesta trebuie sa fie usor
perceptibil, clar si usor de nteles, fara ambiguitati.

2.2.13 Ghidaje si cai de rulare

Macaraua trebuie sa fie prevazuta cu dispozitive care actioneaza asupra ghidajelor sau
cailor de rulare, astfel incét sa se evite deraierile.

Totodata, in cazul deraierii macaralei, chiar in conditiile existentei dispozitivelor sus
mentionate sau Tn cazul avariei unui element de ghidare sau de rulare, trebuie sa fie prevazute
dispozitive care sa Tmpiedice caderea componentelor sau a sarcinii, precum si rasturnarea
macaralei.

2.2.14 Rezistenta mecanica

Macaraua si accesoriile de ridicare trebuie sa poata rezista la solicitarile la care sunt
supuse Tn timpul functionarii.

Aceasta cerinta trebuie, de asemenea, sa fie indeplinita in timpul transportului,
montarii si demontarii.

Macaraua si accesoriile de ridicare trebuie sa fie proiectate si construite in asa fel incéat
sa se evite defectiunile datorate oboselii sau uzurii, avand in vedere utilizarea prevazuta.

Materialele folosite trebuie sa fie alese luandu-se in consideratie mediile de utilizare
prevazute de producator, in special Tn ceea ce priveste coroziunea, abraziunea, socurile,
fragilitatea la frig si Tmbatranirea.

Macaraua si accesoriile de ridicare trebuie sa fie proiectate si construite pentru a
suporta suprasarcinile aplicate la probele statice, fara a prezenta deformatii permanente sau
disfunctii.

Macaraua si accesoriile de ridicare trebuie sa fie proiectate si construite pentru a
suporta probele dinamice.

2.2.15 Scripeti, tamburi, lanturi si cabluri
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Diametrele scripetilor, ale tamburilor si ale rolelor trebuie sia fie compatibile si
adecvate dimensiunilor cablurilor sau ale lanturilor cu care pot fi echipate.

Tamburii si rolele trebuie sa fie proiectate, construite si instalate astfel incat cablurile
sau lanturile sa se poata infasura fara a iesi din locasul prevazut.

2.2.16 Controlul miscarilor

Dispozitivele de control al miscarilor trebuie sa actioneze in vederea asigurarii

securitatii macaralei pe care sunt instalate, astfel:

a) macaraua trebuie sa fie proiectata si echipatd cu dispozitive care sa mentina
amplitudinea miscarilor elementelor lor intre limitele prevazute; actiunea acestor
dispozitive trebuie, dupa caz, sa fie precedata de un avertisment.

b) cand mai multe macarale fixe sau care ruleaza pe sina pot fi manevrate simultan si
exista riscul de ciocnire, atunci aceste macarale trebuie sa fie proiectate si
construite pentru a putea fi echipate cu sisteme care permit evitarea acestor riscuri;

c) mecanismele macaralei trebuie sa fie proiectate si construite astfel incat sarcinile
sa nu poata devia Tn mod periculos sau sa cada liber pe neasteptate, in cazul
intreruperii partiale sau totale a energiei electrice sau cand inceteaza actiunea
personalului manevrant;

d) elementele de prindere trebuie sa fie proiectate si construite astfel incat sa se evite
caderea neasteptata a sarcinilor.

2.3 Riscuri

2.3.1 Riscuri datorate mijloacelor de acces
Mijloacele de acces sau de sprijin ale manevrantilor trebuie sa fie proiectate, construite
si dispuse, astfel incat operatorii sa le utilizeze din instinct si sa nu recurga in acest
scop la organele de comanda.

2.3.2 Riscuri de incendiu

Tn functie de riscurile previzute de producitor macaraua trebuie ca n timpul utilizarii
sa permita amplasarea extinctoarelor in locuri usor accesibile.

2.3.3 Riscuri datorate energiei electrice

Macaraua alimentata cu energie electrica trebuie sa fie astfel proiectata, construita si
echipata Tncat sa previna sau sa permita prevenirea riscurilor de origine electrica.

2.3.4 Riscuri datorate electricitatii statice

Macaraua trebuie sa fie proiectata astfel incat sa se evite sau sa se reduca posibilitatea
aparitiei sarcinilor electrostatice periculoase si/sau trebuie sa fie prevazute mijloace care sa
permita descarcarea lor.

2.3.5 Riscuri datorate energiilor, altele decét cele electrice

Daca macaraua este alimentata cu o sursa de energie diferita de cea electrica (
hidraulica, pneumatica, termica etc. ) trebuie sa fie proiectata, construita si echipata astfel
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Tncét sa se previna toate riscurile care pot decurge din utilizarea acestor tipuri de energie.
2.3.6 Riscuri datorate sarcinilor manipulate

Pozitia postului de conducere a macaralei trebuie sa permita supravegherea traiectoriilor
elementelor Tn miscare pentru a evita posibilitatea lovirii persoanelor, obiectivelor din zona
periculoasa sau a altor macarale care ar functiona eventual simultan si deci ar prezenta un
pericol.

Macaraua trebuie sa fie proiectata si construita astfel incat persoanele expuse in zona
periculoasa sa nu fie lovite de sarcini sau de contragreutati.

2.3.7 Riscuri datorate fulgerelor

Macaraua expusa fulgerelor in timpul utilizarii trebuie sa fie echipata astfel Tncéat
eventualele sarcini electrice sa se scurga in pamant.

2.3.8 Riscuri reziduale

Daca riscurile continua sa persiste, cu toate masurile luate sau daca se prevede
existenta unor riscuri, producatorul trebuie sa prevada avertizari.

Avertizarile trebuie sa utilizeze, de preferinta, simboluri usor de inteles si sa fie
redactate in limba roméana.

2.4 Marcarea

Fiecare macara trebuie sa aiba afisate lizibil si inteligibil, astfel incat sa nu poata fi
sterse, urmatoarele:

- numele fabricantului si adresa lui;

- marcajul de conformitate si anul de fabricatie;

- indicarea seriei sau a tipului;

- parametrii de functionare.

3 PROIECTAREA SI FABRICAREA

3.1 Conditia de baza pe care trebuie sa o indeplineasca proiectarea si fabricarea
macaralelor si a componentelor de securitate este asigurarea functionarii acestora in conditii de
securitate pe toata perioada de utilizare prevazuta in documentatia tehnica a macaralei.

3.2  Proiectantul trebuie sa-si asume responsabilitatea privind conceptia solutiilor
constructive, alegerea materialelor, calculul de rezistenta al tuturor elementelor instalatiilor si
componentelor, potrivit conditiilor de functionare date, precum si pentru stabilirea metodelor
pentru Tncercari si verificari tehnice, in conformitate cu legislatia n vigoare.

3.3  La proiectarea si fabricarea macaralelor, producatorul trebuie sa ia in considerare nu
numai utilizarea normala ci si alte situatii rezonabile previzibile.

3.4  Proiectantul va trebui sa nominalizeze componentele de securitate pentru fiecare
macara, care asigura functionarea in conditii de securitate a acesteia.
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Componentele de securitate ce se folosesc, dupa caz, la macarale sunt urmatoarele:
a) Limitatoare de sfarsit de cursa
b) Limitatoare de sarcina si de moment al sarcinii
c) Dispozitive de retinere a fluidului din cilindri
d) Dispozitive de blocare si evitare a mersului oblic
e) Tampoane si opritoare
f) Piese de reazem si curatitoare de sina
g) Sigurante la carlig
h) Contacte electrice de siguranta:
— Contacte electrice la portile sau scarile de acces pe macara
— Contacte electrice la usa si chepengul de acces n cabina de comanda
— Contacte electrice pe pozitia de zero a manetelor aparatelor de comanda
— Contacte electrice ale dispozitivelor de blocare pe sina

3.5  La proiectarea elementelor portante (de rezistentd) ale macaralelor, producatorul
trebuie sa tina seama si de solicitarile seismice ce pot aparea in constructiile respective
conform zonarii seismice a teritoriului Romaniei.

3.6 Producatorii macaralei si componentelor de securitate aferente acesteia sunt obligati sa
respecte intocmai cerintele esentiale de securitate precizate la capitolul 2.

3.7  Producatorii macaralei si componentelor de securitate raspund de alegerea corecta a
procedeelor tehnologice de executie, de calitatea executiei si a materialelor folosite.

4 INTRODUCEREA PE PIATA A MACARALELOR S| COMPONENTELOR DE
SECURITATE AFERENTE ACESTORA

4.1  Pentru introducerea pe piata in Romania a macaralelor si componentelor de securitate
aferente acestora din import este necesara eliberarea de ISCIR-INSPECT a unui
document/dovada de luare n evidenta.

4.2  Documentul/dovada de luare in evidenta pentru macaralele si componentele de
securitate aferente acestora va fi eliberat in conformitate cu reglementarile ISCIR-INSPECT 1in
vigoare la data efectuarii importului.

4.3  Tn vederea introducerii pe piata Tn Romania, orice macara si componenta de securitate
aferenta acesteia trebuie sa indeplineasca cerintele esentiale de securitate mentionate la
capitolul 2.

4.4  Producatorul sau reprezentantul sau autorizat in Romania va intocmi instructiuni de

utilizare si de mentenanta in limba roména si va aplica pe macara informatii cu caracter
permanent.

5 MONTAREA S| REPARAREA

5.1 Proiectarea
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5.1.1 Pentru efectuarea lucrarilor de montaj / reparatii trebuie sa se intocmeasca proiecte
care sa fie in conformitate cu prevederile prescriptiilor tehnice, actelor normative si legilor in
vigoare.

5.1.2 Unitatea de proiectare trebuie sa fie autorizata de ISCIR-INSPECT 1in acest scop si
raspunde de conceptia corecta a solutiilor constructive, de alegerea materialelor, de calculul de
rezistenta al elementelor proiectate ale macaralelor potrivit conditiilor de functionare 1in
conditii de securitate, de stabilirea conditiilor tehnice de executie si control.

5.1.3 Conditiile de autorizare ale unitatilor de proiectare sunt precizate in anexa E.
5.2 Montarea

5.2.1 Conditia de baza pe care trebuie sa o satisfaca montarea macaralelor si componentelor
de securitate aferente acestora este asigurarea functionarii in conditii de securitate pe toata
perioada de utilizare .

5.2.2 Montarea macaralelor si componentelor de securitate aferente acestora trebuie sa fie
efectuata de agenti economici autorizati de ISCIR-INSPECT IT, denumiti in continuare
“montatori”, care dispun de mijloacele tehnice corespunzatoare si personal tehnic calificat.

5.2.3 Conditiile de autorizare a montatorului sunt precizate in anexa B.

5.2.4 Lucrarile de montaj se vor executa pe baza unui proiect detaliat pe faze si defalcat pe
responsabilitati, care va respecta prevederile prezentei prescriptii tehnice, standardele, actele
normative n vigoare si instructiunile de montaj ale producatorului.

5.2.5 Documentatia tehnica de montaj se completeaza pentru fiecare macara in parte, care
necesita o operatie de montaj la locul de functionare, si se va anexa la cartea macaralei.

Documentatia tehnica de montaj trebuie sa cuprinda cel putin urmatoarele :

a) lista documentatiei de montaj, piese scrise si desenate;

b) certificat de calitate privind constructia grinzilor cailor de rulare si a sistemului de
sustinere a acestora; pentru caile de rulare de pe sol, se va certifica pregatirea si
amenajarea terenului;

c) abaterile masurate ale caii de rulare;

d) fisele de omologare si specificatiile procedurilor de sudare;

e) tabelul nominal cu sudorii autorizati care au executat lucrarea si cu valabilitatea
autorizatiilor;

f) certificatele de calitate ale materialelor de adaos folosite la imbinarile sudate;

g) certificatul privind calitatea Tmbinarilor sudate;

h) masurarile dimensionale si abaterile efective obtinute care nu trebuie sa
depaseasca limitele maxime impuse de proiectant;

i) certificatul masurarilor izolatiei, reglarii automatelor de protectie si verificarii
Tmpotriva tensiunilor de atingere;

j) schita cuprinzédnd dimensiunile de gabarit si spatiile de siguranta cu indicarea
accesului la macara;

k) procesul-verbal incheiat cu ocazia ncercarilor de casa, semnat de montator si
beneficiar;

I) rezultatele verificarilor cerute in mod special de inspectorul de specialitate ISCIR-
INSPECT IT la locul de montaj (de exemplu : control nedistructiv, masurari
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m)

tensometrice, vibrometrice, de luminozitate, de zgomot sau topometrice );
proiectul care a stat la baza efectuarii montajului macaralei;

5.2.6 Tnaintea efectuarii probelor de casi trebuie sa fie indeplinite urmatoarele conditii :

a)
b)

c)
d)

9)

toate lucrarile de montaj au fost complet terminate;

constructia cailor de rulare, a cailor de circulatie in lungul caii de rulare si a
scarilor de acces la cabina macaragiului si la calea de rulare au fost terminate;
toate elementele componente ale macaralei, respectiv mecanismele supuse frecarii,
au fost gresate;

componentele de securitate, franele, dispozitivele de semnalizare, aparatele de
comanda si instalatia de protectie Tmpotriva tensiunilor de atingere au fost
verificate si au corespuns; franele trebuie sa functioneze astfel Tncéat opririle
mecanismelor si ale macaralei sa se faca fara socuri periculoase;

camele de actionare a limitatoarelor de sfarsit de cursa, pentru deplasarea
macaralei si a caruciorului, au fost reglate in conformitate cu indicatiile
documentatiei tehnice si tindnd seama de spatiul de franare;

pornirea motoarelor de actionare nu se face brusc, iar incalzirea lor a fost in
limitele admise;

macaraua a fost prevazuta cu tablita indicatoare a sarcinii maxime si au fost
montate sau afisate toate panourile de protectie, inscriptionarile de avertizare si
tablitele indicatoare de securitate, inclusiv “Instructiunile de exploatare” si
masurile de protectia muncii pentru macaragii.

5.2.7 Dupa finalizarea lucrarilor de montaj se va intocmi un proces-verbal cu rezultatul
probelor de casa. Verificarile si incercarile care constituie probele de casa sunt cel putin
urmatoarele:

a)

b)

verificari :
daca s-au montat toate ansamblele si subansamblele macaralei conform
documentatiei tehnice, conform prevederilor prezentei prescriptii tehnice si
normativelor in vigoare;
daca imbinarile sudate sau nituite si constructia metalica nu prezinta defecte;
daca locurile de lucru sunt usor accesibile pentru personalul care executa lucrari
de revizie, intretinere, reparare si verificare;
daca sunt respectate gabaritele de libera trecere si spatiile de siguranta prevazute;
daca instalatia electrica este echipata cu dispozitive de protectie si prevazuta cu
inscriptionarile reglementare;
daca releele electromagnetice functioneaza corespunzator;
daca se respecta verticalitatea turnului;
existenta certificatului pentru calea de rulare precum si pentru terenul respectiv,
dupa caz;
daca macaralele si Tndeosebi organele principale accesibile persoanelor care le
deservesc sunt legate la instalatia de protectie impotriva tensiunilor de atingere si
daca aceasta instalatie este executata corespunzator;
daca este corespunzatoare calea de rulare si permite functionarea macaralei fara
uzura prematura a rotilor de rulare si fara pericol de deraiere;
daca macaraua este echipata cu componentele de securitate prevazute in prezenta
prescriptie tehnica;

Tncercari ;

ncercarea in gol, care se executa prin actionarea mecanismelor respective, fara
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ca mecanismul de ridicare sa fie incarcat cu sarcina; cu aceasta ocazie se verifica
si functionarea componentelor de securitate, cu exceptia limitatorului de sarcina
sau de moment;

— Incercarile sub sarcina, care se efectueaza atat static cat si dinamic, conform pct.
6.3.5 si pct. 6.3.6; aceste Tncercari se efectueaza numai cu sarcina nominala, dupa
ce incercarile Tn gol au dat rezultate corespunzatoare.

5.2.8 Macaralelor turn care poseda autorizatie de functionare si se remonteaza intr-un alt loc
de lucru, li se vor intocmi urmatoarele documente:
a) certificatul de verificare a instalatiei de protectie impotriva tensiunilor de atingere;
b) certificatul de calitate al caii de rulare, fisa de masuratori si atestarea calitatii si
rezistentei solului, Tnsusite de seful santierului de constructii;
c) lista lucrarilor efectuate la macara inainte de remontare (inlocuiri de nituri si
suruburi la constructia metalica, subansamble ale mecanismelor etc.);
d) certificatele de calitate ale elementelor folosite la lucrarile de mai sus;
e) orice alte certificate sau buletine de verificare considerate necesare.

5.2.9 Macaralele turn care se monteaza pe sol, langa locul de pregatire a unei fundatii (de
exemplu o groapa), se vor amplasa astfel incat presiunea pe sol a macaralei sa nu se transmita
pana la interiorul zonei de alunecare a terenului.

In functie de acest factor de rezistenta a solului, se vor indica pe baza de calcul conditiile de
amplasare (distanta minima dintre calea de rulare a macaralei si marginea gropii respective).

5.2.10 Tn cazul in care fundatia cladirii este executata si s-a umplut si golul din jurul acesteia,
calea de rulare se aseaza in functie de rezistenta partii inferioare a cladirii.

5.2.11 Spatiul de siguranta intre o macara turn cu brat inclinabil, deplasabila pe cai de rulare,
si partile proeminente ale unei cladiri trebuie sa fie de cel putin 500 mm.

La macaralele turn cu brat inclinabil, stationare, distanta mentionata mai sus poate fi
mai mica. La stabilirea ei se vor avea in vedere deformatiile turnului si bratului precum si
vibratiile lor, astfel incat macaraua sa nu atinga constructia cladirii.

5.2.12 La macaralele turn cu brat orizontal, macaraua va fi astfel ridicata incat la rotirea
bratului, nivelul cel mai de jos al elementelor bratului si contrabratului fata de suprafata
constructiei sa fie de cel putin 200 mm.

5.2.13 Tn cazul in care doua sau mai multe macarale turn lucreaza Tn apropiere una de alta se
vor asigura spatii de siguranta sau se vor stabili prioritati de lucru pentru bratele acestora astfel
incat sa nu fie posibila atingerea macaralelor.

5.2.14 Laridicarea si manevrarea sarcinilor in imediata apropiere a unei cladiri trebuie sa se
asigure o distanta corespunzatoare intre carlig si zidul cladirii pentru a se evita loviturile din
cauza miscarii de pendulare, rotire etc. In astfel de cazuri se recomanda dirijarea sarcinii de pe
sol cu franghii.

5.2.15 Montatorul are obligatia sa participe la verificarea tehnica oficiala pentru autorizarea
de functionare a macaralei si sa prezinte procesul-verbal al incercarilor de casa semnat de
montator si beneficiar, care va fi anexat la cartea macaralei.

5.2.16 La lucrarile de montare, montatorul va respecta Normele Tehnice de protectia muncii
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specifice si Normele Tehnice pentru prevenirea si stingerea incendiilor valabile pe teritoriul
Romaniei.

5.3 Repararea

5.3.1 Conditia de baza pe care trebuie sa o satisfaca repararea macaralelor este asigurarea
functionarii in conditii de securitate pe toata perioada de utilizare .

5.3.2 Repararea macaralelor trebuie sa fie facuta de agenti economici care dispun de
mijloacele tehnice corespunzatoare si sunt autorizati de ISCIR-INSPECT IT in acest scop.

5.3.3 Repararea componentelor de securitate se va realiza de catre producatorul si de agenti
economici autorizati de ISCIR-INSPECT IT pentru lucrari de reparatii cu asumarea
responsabilitatii si garantarea functionarii normale in conditii de siguranta a acestora.

5.3.4 Documentatia tehnica pentru repararea macaralelor se va elabora de catre proiectanti
autorizati de ISCIR-INSPECT, in limitele si conditiile prevazute in anexa l. Proiectantul
raspunde de conceptia corecta a solutiilor constructive, de alegerea materialelor, de calculul de
rezistenta al tuturor elementelor macaralelor, potrivit conditiilor de functionare date, precum si
de stabilirea metodelor si volumului de verificare dupa reparare.

5.3.5 Reparatorul raspunde de alegerea corecta a procedeelor tehnologice de executie si de
calitatea executiei si a materialelor folosite, in conformitate cu prevederile prezentei prescriptii
tehnice, cu prevederile documentatiei tehnice pentru reparare si cu instructiunile de reparare a
macaralelor. Conditiile privind autorizarea reparatorilor precum si obligatiile si
responsabilitatile ce le revin sunt prevazute in anexa B.

5.3.6 Autorizatia de a repara macarale nu este necesara atunci cand reparatia se efectueaza
de catre unitatea constructoare a instalatiei.

5.3.7 La lucrarile de reparatii ale macaralelor trebuie sa fie folosit personal calificat si
instruit anume n acest scop.

5.3.8 La efectuarea lucrarilor de reparatii ale macaralelor se vor lua masuri corespunzatoare
pentru prevenirea avariilor si accidentelor.

5.3.9 Agentii economici autorizati de ISCIR-INSPECT IT pentru reparare pot efectua si
lucrari de Tntretinere si revizie la macarale.

5.3.10 La lucrarile de reparare, reparatorul va respecta Normele Tehnice de protectia muncii
si Normele Tehnice pentru prevenirea si stingerea incendiilor valabile pe teritoriul Romaniei.

6 AUTORIZAREA DE FUNCTIONARE
6.1  Generalitati

6.1.1 Macaralele pot fi puse in functiune numai dupa obtinerea autorizatiei de functionare n
urma unei verificari tehnice oficiale efectuate in conformitate cu prevederile prezentei
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prescriptii tehnice.

6.1.1.1 Macaralele care se verifica, in mod obligatoriu, de catre inspectorii de specialitate ai
ISCIR-INSPECT IT sunt prezentate in anexa M si se inregistreaza in evidenta ISCIR-
INSPECT IT.

6.1.1.2 Macaralele care se verifica de catre RSVTI, autorizat de ISCIR-INSPECT IT, al
unitatii detinatoare sunt prezentate in anexa N si nu se Tnregistreaza in evidentele ISCIR-
INSPECT IT.

6.1.1.3 Macaralele necuprinse in anexa N vor fi inregistrate in evidenta ISCIR-INSPECT IT,
iar verificarea tehnica oficiala va putea fi efectuata si de RSVTI al unitatii detinatoare, numai
cu acordul scris al ISCIR-INSPECT IT.

6.1.2 Pentru obtinerea autorizatiei de functionare a macaralelor, beneficiarul de acord, dupa
caz, cu unitatea de montaj trebuie sa solicite in scris la ISCIR-INSPECT IT, efectuarea
verificarii propunand si data in acest scop. Totodata, va prezenta urmatoarea documentatie:

— cartea macaralei - completata cu documentatia de montaj, dupa caz.. In cazul
instalatiilor importate se va prezenta si documentul/dovada de luare in evidenta
eliberat(a) de ISCIR-INSPECT la efectuarea importului;

— declaratia de conformitate a macaralei;

— procesul-verbal de probe de casa cu rezultate corespunzatoare.

6.1.3 Documentatia va fi inregistrata la ISCIR — INSPECT IT care va stabili cu beneficiarul:
a) fie data certa la care urmeaza sa se efectueze verificarea de catre inspectorul de
specialitate al ISCIR — INSPECT IT;
b) fie acordul scris in vederea verificarii si eliberarii autorizatiei de catre RSVTI, din
cadrul unitatii detinatoare.

6.1.4 Documentatia incompleta va fi Tnapoiata unitatii detinatoare pentru a fi completata, iar
data verificarii va fi stabilita in conditiile aratate anterior, dupa completarea acesteia.

6.1.5 Instalatiile care necesita montare la locul de functionare vor fi pregatite si prezentate la
verificarea in vederea autorizarii functionarii de catre unitatea care executa montajul. La
verificare trebuie sa participe responsabilul tehnic cu supravegherea lucrarilor din unitatea de
montaj respectiva.

6.1.6 Toate macaralele supuse prevederilor prezentei prescriptii tehnice se vor autoriza la
prima punere in functiune de catre inspectorii de specialitate ai ISCIR-INSPECT IT sau de
catre RSVTI cu acordul scris al ISCIR-INSPECT IT.

6.1.7 Autorizarea functionarii macaralelor de catre RSVTI, autorizat de ISCIR-INSPECT IT,
din unitatea detinatoare se va realiza in aceleasi conditii ca si autorizarea prin inspectorii de
specialitate ai ISCIR-INSPECT IT.

6.2  Cartea macaralei
6.2.1 Cartea macaralei pentru macaralele noi, trebuie sa contina:

1) Cartea macaralei — partea tehnica, care va contine:
— indicatii privind marcarea;
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caracteristici tehnice de baza ale macaralei (diagramele sarcinilor pentru fiecare
configuratie in parte a macaralei, daca este cazul);
caracteristicile dispozitivelor pentru prinderea si ridicarea sarcinii (limite de
utilizare, conditii normale de utilizare, instructiuni de utilizare si mentenanta);
planuri si scheme necesare pentru:

¢ punerea in functiune;

¢ intretinerea si inspectia (scheme electrice, de ungere, hidraulice etc.);

¢ verificarea functionarii;

¢ reparare;
instructiuni pentru :

¢ transportul macaralei si subansamblelor;

¢ montare si demontare;

¢ instalare si reglare;

¢ contraindicatii privind utilizarea macaralei;
informatii referitoare la instalare si montaj, destinate reducerii zgomotului si
vibratiilor (atenuatoare de zgomot, amortizoare de vibratii, fundatii vibroizolante
etc.);
instructiuni de utilizare a macaralei in medii potential explozive, cand este cazul.

Aceasta carte trebuie sa fie redactata sau tradusa in limba romana.
2) Cartea macaralei — partea de exploatare, Tn care se completeaza procesele-verbale de
verificare si de inspectie.
Cartea macaralei va fi completata cu documentatia de montaj (acolo unde este cazul),
intocmita de montatorul autorizat de ISCIR-INSPECT.

6.2.2 Cartea macaralei pentru macaralele aflate in exploatare, trebuie sa contina:

1) Cartea macaralei — partea de constructie si de montaj (daca este cazul) si anexele
obligatorii:

desenul tip de ansamblu;

fisa (schitd) de marcaje aplicate pe macara, pentru subansamble (numar de
fabricatie, poansoane sudori etc.);

scheme electrice, hidraulice, pneumatice etc.;
scheme cinematice si de ungere;

diagrame de sarcina;

calculul stabilitatii la rasturnare (dupa caz);
instructiuni si scheme pentru montaj;
instructiuni pentru incercari si exploatare;
lista pieselor de schimb;

2) Cartea macaralei — partea de exploatare, Tn care se completeaza procesele-verbale de
verificare si de inspectie.

6.2.3 Cartea macaralei pentru macaralele care au documentatie incompleta sau lipsa si aflate

in perioada de exploatare, la care nu se poate reconstitui, in nici un fel, cartea macaralei-

partea de constructie elaborata initial de producator, se va completa respectand urmatoarea

procedura:

a) se va intocmi documentatia tehnica de catre o unitate de proiectare autorizata de

ISCIR-INSPECT, care va stabili parametrii de utilizare ai macaralei (daca este
cazul);

b) unitatea de proiectare va elabora un plan de verificare a macaralei cu mentionarea

metodelor si volumului de incercari la care va fi supusa macaraua (daca este
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d)
€)

cazul);
0 unitate autorizata de ISCIR-INSPECT pentru activitatea de montare/reparare a
macaralelor va derula planul de verificare si va emite concluziile testelor intr-un
raport tehnic de Tincercari gsi verificari, insotit de buletine de analiza ale
examinarilor distructive si nedistructive, eliberate de laboratoare autorizate de
ISCIR-INSPECT (daca este cazul);
se vor elabora instructiuni de exploatare, intretinere si revizie a macaralei;
dupa autorizarea de functionare a macaralei de catre ISCIR-INSPECT IT,
montatorul/reparatorul va marca pe macara (daca este cazul):

—un numar de Tnregistrare (corespunzator pozitiei din registrul de evidenta al

proiectantului);
—parametrii de exploatare ai macaralei.

Cartea macaralei trebuie sa contina:
1) Cartea macaralei — partea tehnica, care va contine:

partea de proiectate:
caracteristici tehnice de baza ale macaralei;
lista componentelor de securitate;
planuri si scheme necesare pentru:
¢ punerea in functiune;
¢ intretinerea si inspectia (scheme electrice, de ungere, hidraulice etc.);
instructiuni pentru:
¢ montare si demontare;
¢ instalare si reglare;
¢ intretinere si revizie;
¢ exploatare etc.;
raportul tehnic de incercari si verificari:
+ metode de Tncercare folosite;
¢ Dbuletine de analiza ale examinarilor distructive si nedistructive;
¢ concluziile raportului.

2) Cartea macaralei — partea de exploatare, Tn care se completeaza procesele-verbale de
verificare si de inspectie.

6.3  Verificarea tehnica oficiala (la prima punere in functiune)

6.3.1 Tnainte de Inceperea verificarii, se va face instructajul de protectia muncii persoanelor
participante de catre beneficiarul instalatiei. Celelalte persoane se vor indeparta de pe macara
sau din raza de actiune a acesteia.

Macaragiul desemnat pentru efectuarea manevrelor din timpul verificarii trebuie sa fie

autorizat si

instruit pentru macaraua respectiva.

Verificarea va fi condusa de catre inspectorul de specialitate al ISCIR-INSPECT IT
sau de catre RSVTI, dupa caz.

6.3.2 Verificarea tehnica oficiala trebuie sa stabileasca daca :

exista cartea macaralei - completata cu documentatia de montaj, dupa caz;

exista declaratia de conformitate a macaralei;

exista procesul-verbal de probe de casa cu rezultate corespunzatoare;

macaraua a fost executata, echipata, montata si instalata in conformitate cu
prevederile prezentei prescriptii tehnice;

macaraua supusa la incercari a corespuns si functioneaza normal;
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— este asigurata intretinerea si revizia de catre un agent economic autorizat;

— personalul de supraveghere si manevrare este instruit si autorizat;

— constructia metalica si imbinarile acesteia (sudate, nituite etc.) nu prezinta
defecte vizibile;

— instalatia electrica este echipata cu dispozitivele de protectie necesare si
prevazuta cu inscriptionarile corespunzatoare;

— sunt prevazute pe macara: placa cu sarcina maxima admisa, conform anexei U,
inscriptionari de avertizare si placute cu date despre fabricatie;

Acestea trebuie sa corespunda cu macaraua prezentata pentru verificari.

6.3.3 Verificarea tehnica oficiala consta din:
a) verificarea principalelor elemente componente ale macaralei;
b) Tncercari in gol;
) ncercari in sarcina:
¢ statice;
¢ dinamice;
d) ncercari de stabilitate;
e) alte Tncercari.

6.3.4 Tncercirile in gol se executa prin actionarea mecanismelor macaralei, fara sarcina.
Cu aceasta ocazie se verifica si functionarea componentelor de securitate cu exceptia
limitatorului de sarcina, respectiv de moment.

6.3.5 TIncercarea statica se efectueaza cu sarcina de ridicare ridicata la circa 100 mm de sol
timp de 10 minute si numai daca verificarile si incercarile anterioare au avut rezultate
corespunzatoare.

Ea comporta doua etape:

1) cu sarcina nominala si masurarea sagetii (cu sarcina in carlig si dupa descarcarea
macaralei );

Sageata elasticai masurata va trebui sa se Tncadreze in limita admisa de catre
constructor. Valoarea masurata va fi inscrisa in procesul-verbal de verificare.

In cazul in care nu se face o asemenea precizare, masurarea sagetii nu este obligatorie.

Daca mecanismele de ridicare functioneaza pe grupuri separate (poduri rulante de
turnare etc.) masurarea sagetii se va face pentru fiecare grup de grinzi aferente
mecanismului de ridicare Tn cauza.

La macaralele cu doua sau mai multe mecanisme de ridicare, care insa nu pot functiona
simultan, fiecare mecanism va fi incercat cu precizarea ca masurarea sagetii se va face
numai pentru mecanismul de ridicare principal.

La macaralele cu doua sau mai multe mecanisme de ridicare, care pot lucra simultan
(macaralele pentru ridicarea vagoanelor etc.), incercarea statica se va face suspendand
sarcina n toate carligele sau dispozitivele de prindere a sarcinii.

La macaralele care au grinzile principale rezemate in doua locuri si consola, masurarea
sagetii se va face atat la mijlocul deschiderii cat si in pozitia extrema a sarcinii pe consola.

Masurarea sagetii se va face cu instrumente de masurare admitdndu-se citirea
rezultatelor in milimetrii.

Sarcina de incercare se va aseza in pozitia in care deformatia va avea valori maxime.

La macaralele cu brat masurarea sagetii nu este obligatorie.

2) cusuprasarcina cu 25% mai mare decét sarcina nominala, cu exceptia macaralelor cu
brat care functioneaza pe sine de rulare avand sarcina nominala sub 100 tf, la care
Tncercarea statica se va face cu 33% suprasarcina.
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Ridicarea suprasarcinii de incercare se va face cu viteza minima pe care o poate realiza

macaraua.

Tn cazul In care suprasarcina nu se poate ridica, mecanismul de ridicare nefiind
dimensionat in acest scop, incercarea se va face ridicandu-se suprasarcina de 10% si
adaugéndu-se fara socuri diferenta pana la valoarea suprasarcinii cu care trebuie sa fie
verificata macaraua.

Daca la Tncercarea statica a intervenit o deformatie permanenta a structurii portante,
incercarea se va repeta.

Dupa cea de a doua incercare statica nu este admisa nici un fel de crestere a
deformatiei permanente.

La ncercarea podurilor rulante acestea trebuie sa se afle Tn dreptul stélpilor de
sustinere a caii de rulare, iar sarcina sa fie adusa la mijlocul deschiderii podului.

La macaralele care au doua frane la un mecanism de ridicare (de exemplu macaralele
care transporta metal topit), incercarea statica se va face separat, cu fiecare frana in parte.

La macaralele cu brat cu deschidere variabila si la macaralele care isi modifica
lungimea bratului prin telescopare, incercarea statica se face atat la deschiderea minima cét si
la deschiderea maxima, sarcina de incercare fiind sarcina maxima admisa pentru pozitiile
respective.

La macaralele cu brat telescopic, incercarile la alte lungimi de brat si deschideri se vor
efectua numai in cazul in care acestea sunt prevazute de producator.

Pentru macaralele cu brat, la care se poate modifica lungimea bratului sau Tnaltimea
turnului, se va respecta urmatoarea procedura:

— daca macaraua se prezinta la autorizare cu bratul cel mai scurt si Tn consecinta
are posibilitatea sa ridice sarcina maxima, Tncercarile se vor efectua
corespunzator acestei sarcini;

— daca macaraua se prezinta la autorizare cu un brat mai lung, cu care nu se poate
ridica sarcina maxima pentru care este construit mecanismul de ridicare al
macaralei, Tncercarile se vor efectua corespunzator sarcinii respective;

— daca sarcina maxima a macaralei variaza in functie de Tnaltimea turnului
(numarul de tronsoane ale turnului), Tncercarile se vor efectua corespunzator
sarcinii respective;

— daca macaraua poate fi supusa verificarilor si Tncercarilor cu bratul, respectiv
turnul de lungime minima si maxima, autorizatia de functionare este valabila
pentru toate lungimile de brat, respectiv turn, intermediare.

La macaralele deplasabile pe cai de rulare fara sine Tnainte de efectuarea incercarilor
statice se vor respecta urmatoarele:

— Sevaaseza macaraua pe o suprafata dura si orizontala cu abateri + 5%;

— se vor utiliza stabilizatoarele astfel incat rotile sa se elibereze de sarcina,;

— se va urmari realizarea unei orizontalitati cu abateri = 0,5%.

Daca la incercarea statica macaraua s-a comportat corespunzator, se va trece la
efectuarea Tncercarilor dinamice.

6.3.6 Incercarile dinamice se efectueaza cu sarcina nominald marita cu 10%, cu sarcina
suspendata in carlig la Tnaltimea de circa 100 mm si consta in efectuarea repetata a tuturor
miscarilor admise, verificAndu-se functionarea normala a mecanismelor, franelor si
componentelor de securitate.
Miscarile se vor executa Tn felul urmator:
— separat pentru fiecare miscare a macaralei;
— porniri si opriri pentru fiecare miscare;
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— lent si fara socuri pe toata cursa.

Pentru macaralele la care carligul sau alt dispozitiv de prindere a sarcinii este
suspendat pe un lant, la incercarea dinamica se considera verificata numai lungimea de lant
corespunzatoare nivelului respectiv al solului sau planseului fata de care s-a facut incercarea.
Daca se coboara sarcina sub acest nivel, zalele suplimentare de lant solicitate la tractiune in
aceasta noua situatie trebuie sa fie verificate, in prealabil, prin repetarea incercarii dinamice de
catre RSVTI al unitatii detinatoare.

La macaralele turn, de cale ferata si cele deplasabile pe pneuri sau senile, in cazul in
care se prevede admiterea deplasarii cu sarcina in carlig, Tncercarile dinamice se vor face fara
calarea macaralei.

6.3.7 Incercarile de stabilitate se realizeaza cu bratul asezat in pozitia cea mai defavorabila
n ceea ce priveste stabilitatea macaralei.

Tncercarile se vor efectua prin deplasarea macaralei mai intai cu sarcina maxima
admisibila pentru deschiderea minima a bratului si apoi cu cea pentru deschiderea maxima a
bratului.

6.3.8 Macaralele actionate pneumatic sau hidraulic se supun si urmatoarelor incercari cu
sarcina nominala:

— ncercarea de etanseitate, care se executa prin actionarea mecanismului de
ridicare cu aer comprimat, respectiv lichid, la presiune maxima; dupa
intreruperea actionarii sarcina nu trebuie sa coboare timp de 10 minute peste
limitele prevazute in documentatia tehnica a macaralei si nu trebuie sa se
constate scapari de fluid;

— Tncercarea dinamica, ce se efectueaza prin actionarea succesiva a distribuitorului
de aer, respectiv de lichid, in pozitiile opuse (ridicare, apoi coborére); sarcina
trebuie sa fie deplasata cu o viteza uniforma, fara smucituri, trepidatii sau
ntepeniri; nu este permisa scaparea aerului, respectiv lichidului, prin garnituri si
armaturi;

— 1ncercarea la scaparea brusca a presiunii de aer sau lichid se executd cu
distribuitorul Tn pozitie de ridicare, desfacandu-se brusc conducta de alimentare
cu aer, respectiv lichid; sarcina nu trebuie sia coboare cu o viteza mai mare de
0,15 m/min; se admite utilizarea la aceasta incercare a unui dispozitiv care sa
simuleze desfacerea brusca a conductei de alimentare.

6.4 Concluziile verificarii tehnice oficiale

6.4.1 Autorizarea de functionare se acorda numai daca rezultatele verificarii tehnice oficiale
satisfac prevederile prezentei prescriptii tehnice, printr-un proces-verbal, conform modelului
din anexa D, 1n care se consemneaza parametrii de functionare aprobati, precum si data
scadentei urmatoarei verificari (luna si anul), care nu va fi mai mare de patru ani.

6.4.2 Pentru instalatiile a caror verificare a fost incredintata RSVTI al detinatorului, autorizat
de ISCIR-INSPECT IT, unitatea detinatoare, va transmite o copie a procesului verbal si fisa
de evidenta la ISCIR-INSPECT IT solicitand odata cu aceasta inregistrarea instalatiei n
evidenta tehnica a ISCIR-INSPECT IT si comunicarea numarului de inregistrare. ISCIR-
INSPECT IT va comunica unitatii detinatoare numarul de inregistrare n cel mult 7 zile de la
data solicitarii. Unitatea detinatoare are obligatia de a ridica de la ISCIR-INSPECT IT cartea
macaralei — partea de exploatare, in cel mult 30 de zile de la data Tnregistrarii.
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6.4.3 Macaralele care nu se inregistreaza in evidentele ISCIR-INSPECT IT se verifica in
vederea autorizarii de functionare de catre RSVTI al unitatii detinatoare Tn aceleasi conditii si
se intocmeste un proces-verbal de verificare intr-un singur exemplar.

6.4.4 Cartile macaralelor - partea de exploatare, atat cele din evidenta ISCIR-INSPECT IT,
cat si cele care sunt in evidenta interna a unitatii detinatoare la care se da un numar de
inregistrare, se pastreaza de RSVTI, autorizat de ISCIR-INSPECT IT.

6.4.5 Evidenta macaralelor va fi tinuta de catre unitatile detinatoare intr-un registru ca in
modelul din anexa Z.

6.4.6 Unitatea detinatoare este obligata sa pastreze in bune conditiuni cartea macaralei-
partea de exploatare, la care se va atasa documentatia tehnica.

6.4.7 Este interzisa acordarea autorizarii de functionare cu conditia inlaturarii ulterioare a
unor deficiente care afecteaza securitatea in functionare.

6.4.8 Deficientele mentionate in procesul-verbal de autorizare trebuie sa fie inlaturate n
termenele stabilite.

Neindeplinirea dispozitiilor date prin procesul-verbal atrage dupa sine anularea
autorizatiei de functionare, la expirarea termenului stabilit pentru remedieri.

6.4.9 Seinterzice acordarea autorizatiei de functionare in urmatoarele cazuri:

— cartea macaralei si documentatia de montaj lipsesc sau sunt incomplete;

— componentele de securitate lipsesc, nu functioneaza sau functioneaza defectuos;

— frénele mecanismelor functioneaza defectuos;

— protectia Tmpotriva tensiunilor de atingere nu este asigurata, creand pericol de
electrocutare;

— lipsesc sau nu functioneaza dispozitivele de semnalizare, optice sau acustice;

— Instalatia electrica este executata defectuos, prezentand pericol de electrocutare;

— modul de fixare al elementelor de rezistenta, cablurilor, lanturilor, carligelor sau
altor dispozitive de prindere a sarcinii nu este corespunzator, putand conduce la
producerea de avarii sau accidente;

— se constata fisuri Tn suduri sau la grinzile macaralei;

— sunt slabite sau lipsesc niturile sau suruburile de la imbinarile principale ale
constructiei metalice;

— exista deformatii permanente, vizibile cu ochiul liber, la constructia metalica;

— laincercarile statice se produce o sageata elastica mai mare decat cea admisa;

— la Tincercarile la care a fost supusa macaraua nu s-au obtinut rezultate
corespunzatoare;

— sina caii de rulare are suprafata de contact deteriorata, are portiuni rupte sau este
uzata Tn asa fel incat buza rotii de rulare calca pe eclisele de fixare a sinei;

— calea de rulare prezinta serpuiri, denivelari, pante sau lipsa de paralelism peste
limitele admise;

— stabilitatea macaralei nu este asiguratd sau macaraua prezinta oscilatii sau
trepidatii periculoase, fie chiar numai din cauza caii de rulare;

— instalatia hidraulica prezinta scapari de fluid;

— cablul, In doua sau mai multe ramuri, de la mecanismul de ridicare al carligului
se roteste, infasurandu-se o ramura peste cealalta;
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— contragreutatile nu corespund sau nu sunt bine fixate;
— instalatia hidraulica prezinta scapari de fluid.
De asemenea, nu se acorda autorizatia de functionare daca se constata la verificare
orice alte deficiente care pot genera avarii sau accidente.

6.5  Verificari tehnice programate si neprogramate (inopinate)

6.5.1 Tn timpul exploatarii, macaralele sunt supuse la termenul scadent unor verificari
tehnice oficiale periodice. Cu aceasta ocazie se verifica starea tehnica a macaralei si se acorda,
dupa caz, autorizatia de functionare in continuare. Verificarile se vor efectua de catre ISCIR -
INSPECT IT in a carei raza de activitate se afla macaraua sau de catre RSVTI, dupa caz. Daca
rezultatele verificarilor tehnice si incercarilor, comparativ cu prevederile documentatiei
tehnice Tnsotitoare si ale prezentei prescriptii tehnice, au corespuns se intocmeste un proces-
verbal de verificare prin care se acorda autorizarea de functionare in continuare, fixandu-se si
data (luna si anul) urmatoarei verificari tehnice oficiale care nu va fi mai mare de 3 ani.
Scadenta se stabileste Tn functie de complexitatea, locul de instalare, conditiile de mediu si
regimul de functionare, vechimea in serviciu si starea tehnica ale macaralei.

Daca rezultatele sunt necorespunzatoare, deficientele se consemneaza in procesul-
verbal si nu se acorda autorizatia de functionare.

6.5.2 La verificarea tehnica oficiala periodica este obligatorie prezenta RSVTI al
detinatorului, a responsabilului tehnic cu supravegherea lucrarilor de intretinere si revizie a
macaralei, precum si orice alta persoana solicitata de inspectorul de specialitate al ISCIR-
INSPECT IT.

6.5.3 Verificarea tehnica periodica are ca scop sa stabileasca pe langa cele mentionate la
autorizarea de functionare, si urmatoarele:
— daca registrul de evidenta supravegherii este corect completat si tinut la zi;
— daca exploatarea, intretinerea si revizia se fac n conditii satisfacatoare si asigura
functionarea macaralei Tn conditii de securitate;
— daca gradul de uzura si deficientele elementelor componente ale macaralei
(inclusiv cabluri, lanturi, sine de rulare etc.), nu constituie un pericol pentru
functionarea macaralei si nu s-au depasit limitele admise.

6.5.4 Verificarea tehnica periodica se efectueaza in conformitate cu prevederile pct. 6.3.3, cu
precizarea ca incercarea statica se va face cu sarcina nominala marita cu 10%.

6.5.5 Macaralele care poseda autorizatia de functionare din partea ISCIR-INSPECT IT si se
remonteaza intr-un alt loc de lucru, Tnainte de termenul fixat pentru verificarea urmatoare, nu
mai trebuie sa fie verificate din nou de catre inspectorii de specialitate ai ISCIR-INSPECT IT,
ci de catre RSVTI ai unitatii detinatoare.
Data urmatoarei verificari va fi cea precizata la ultima verificare efectuata de ISCIR-
INSPECT IT.
NOTA: Daca macaraua este mutata de pe un amplasament fix pe un alt
amplasament fix verificarea tehnica si autorizatia de functionare se considera ca fiind
la prima punere in functiune. (exemple: pod rulant, macara portal, macara pivotanta,
macara consola etc.)

6.5.6 Autorizarea de functionare in continuare se va acorda numai daca la verificarile tehnice
sl Tncercarile efectuate se constata indeplinirea tuturor cerintelor de securitate prevazute in
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prezenta prescriptie tehnica.

Rezultatele verificarii tehnice se vor consemna fintr-un proces-verbal din cartea
macaralei—partea de exploatare.

n cazul in care verificarea se face de catre RSVTI, un exemplar al procesului-verbal
de verificare se va Tnainta imediat la ISCIR-INSPECT IT 1n a carei raza de activitate se afla
macaraua.

6.5.7 1n situatia in care inspectorul de specialitate ISCIR-INSPECT IT nu s-a putut prezenta
din motive obiective la data stabilita, se va stabili de comun acord cu detinatorul o noua data
de verificare. Daca nici la aceasta data inspectorul de specialitate al ISCIR-INSPECT IT, din
motive obiective, nu s-a prezentat, pentru macaralele care nu sunt mentionate in anexa M,
RSVTI va proceda la verificarea tehnica a macaralei fara nici o alta comunicare.

Este interzisa functionarea macaralei cu scadenta de verificare depasita.

6.5.8 Este interzisa acordarea autorizatiei de functionare cu conditia Tnlaturarii ulterioare a
unor deficiente care afecteaza securitatea in functionare sau in cazurile mentionate la pct.
6.4.9.

6.5.9 Daca motivul neacordarii autorizatiei de functionare este o deficienta care afecteaza
stabilitatea macaralei se va proceda, in afara de oprirea din functionare, si la demontarea
macaralei in vederea repararii.

6.5.10 Cu ocazia verificarii periodice, daca se considera necesar, va fi examinata si pregatirea
profesionala si comportarea in serviciu a macaragiului autorizat, facandu-se, daca este cazul, si
mentiunile respective in carnetul de autorizare.

6.5.11 Inspectorii de specialitate ai ISCIR-INSPECT IT au dreptul de a efectua verificari
tehnice prin sondaj, neprogramate, la toate macaralele supuse prevederilor prezentei prescriptii
tehnice precum si de a efectua verificari prin sondaj asupra modului in care reparatorii,
intretinatorii si detinatorii respecta prevederile prezentei prescriptii tehnice.

De asemenea, personalul responsabil cu supravegherea si verificarea tehnica a
instalatiilor (RSVTI) al detinatorului si personalul tehnic de specialitate responsabil cu
supravegherea lucrarilor de intretinere au dreptul de a efectua verificari tehnice inopinate la
macaralele aflate in exploatare, luand, dupa caz, masurile necesare pentru respectarea
prevederilor prezentei prescriptii tehnice.

6.5.12 Examinarile si incercarile periodice nu trebuie sa fie mai dure decét cele cerute Thainte
de punerea in functiune a macaralei. Aceste incercari nu trebuie, prin repetarea lor, sa cauzeze
uzura excesiva sau scaderea rezistentei care ar duce la diminuarea securitatii macaralei.

7 EXPLOATAREA

7.1  Supravegherea

7.1.1 Pentru functionarea in conditii de sigurantd, macaralele vor fi supuse unui regim
special de supraveghere, in conformitate cu prevederile prezentei prescriptii tehnice si ale

instructiunilor de exploatare elaborate de producator.

7.1.2 Unitatile care detin si/sau exploateaza macarale sunt direct raspunzatoare pentru
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functionarea acestora in conditii de siguranta.

7.1.3 1Tn vederea aplicarii prevederilor prezentei prescriptii tehnice, privind securitatea in
functionare a macaralelor, unitatile care detin si exploateaza aceste instalatii vor numi personal
tehnic, ingineri si tehnicieni de specialitate, in raport cu numarul si complexitatea instalatiilor,
care vor fi autorizati de ISCIR-INSPECT IT si vor poseda o autorizatie conform modelului din
anexa K.

Personalul autorizat (RSVTI) raspunde Tmpreuna cu conducerea unitatilor mentionate
de luarea masurilor pentru aplicarea prevederilor prezentei prescriptii tehnice privind
securitatea Tn functionare a macaralelor.

7.1.4 Responsabilul cu supravegherea si verificarea tehnica a instalatiilor (RSVTI), autorizat
de ISCIR-INSPECT, trebuie sa posede cunostinte teoretice si practice in domeniul macaralelor
si are urmatoarele sarcini principale:

— sa tina evidenta macaralelor si sa urmareasca efectuarea la termen a verificarii
tehnice oficiale, fara de care acestea nu pot functiona;

— sa urmareasca pregatirea macaralelor si a sarcinilor de incercare necesare pentru
verificarile tehnice oficiale si sa participe la efectuarea lor;

— sa supravegheze ca macaralele sa fie folosite in conformitate cu prevederile
prezentei prescriptii tehnice, instructiunile de exploatare si normele specifice de
protectia muncii;

— sa urmareasca realizarea la termen a dispozitiilor date prin procesele-verbale
incheiate cu ocazia verificarii tehnice oficiale, sa examineze in mod regulat
registrul de evidenta a supravegherii si sa ia masuri pentru remedierea imediata a
defectelor semnalate;

— sa urmareasca afisarea in locurile stabilite a instructiunilor de exploatare a
macaralelor, a codului de semnalizare, precum si a instructiunilor pentru
folosirea elementelor de prindere si legare;

— sainterzica manevrarea macaralelor de catre persoane neautorizate;

— sa efectueze instructajul profesional si de protectia muncii cu macaragiii, o data
pe semestru;

— Sd organizeze reexaminarea periodica anuala a macaragiilor si sa participe n
comisia de reexaminare;

— sa colaboreze la Tntocmirea planului de Tintretinere, revizii si reparatii si sa
urmareasca indeplinirea lui la termenele prevazute;

— sa intocmeasca planul anual de verificari tehnice periodice si sa-l1 Tnainteze la
ISCIR-INSPECT IT in termenul stabilit;

— sa urmareasca efectuarea reparatiilor verificate de inspectorii de specialitate ai
ISCIR-INSPECT IT numai de catre agenti economici autorizati conform
prevederilor prezentei prescriptii tehnice;

— sa urmareasca executarea la termenele prevazute a verificarilor cablurilor,
lanturilor si ale celorlalte dispozitive de prindere si legare a sarcinilor in
conformitate cu prevederile prescriptiei tehnice PT R14-2002;

— sa urmareasca modul n care se asigura supravegherea macaralelor in toate
sectiile, santierele sau sectoarele de lucru si in toate schimburile de lucru;

— satina evidenta macaragiilor;

— sa aduca la cunostinta ISCIR-INSPECT IT, in cazul transferarii unei macarale,
noul detinator caruia Ti va transmite cartea macaralei si documentatia tehnica.
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7.2  Registrul de evidenta a supravegherii macaralei

7.2.1 Pentru fiecare macara unitatea detinatoare va intocmi un registru de evidentd a
supravegherii Tn care macaragiii si seful echipei de intretinere si revizie sunt obligati sa scrie
sub semnatura toate observatiile avute asupra macaralei respective. De asemenea vor inscrie
sub semnatura remedierile care se executa ca urmare a observatiilor precum si descrierea
succinta a reparatiilor.

Macaragiii vor consemna observatiile avute la preluarea macaralei, in timpul lucrului
(daca este cazul) si la predarea macaralei sau la Tncetarea lucrului. Daca nu au nimic de
semnalat, vor mentiona in scris acest lucru la preluarea si la predarea macaralei.

Daca legatorii de sarcina au observat defectiuni la cablurile si lanturile de tractiune sau
de legare sau un zgomot anormal produs de macara, vor nota aceasta in registrul de evidenta a
supravegherii.

In registrul de evidenta a supravegherii se vor inscrie, de asemenea, sub semnatura
dispozitiile pentru oprirea macaralelor din functiune, ca urmare a unor deficiente care
afecteaza siguranta Tn functionare inclusiv natura deficientelor respective.

7.2.2 Registrul de evidenta a supravegherii se va intocmi dupa modelul dat n anexa A, se va
numerota, snurui si viza de catre conducerea unitatii detinatoare.

Registrul se va pastra in bune conditii la macaraua respectiva. RSVTI va verifica si
viza acest registru periodic, cel putin o data pe semestru.

7.3  Norme de exploatare

7.3.1 Exploatarea (manevrarea) macaralelor trebuie sa se faca in conformitate cu prevederile
prescriptiei tehnice, cu normele specifice de protectia muncii, cu instructiunile de exploatare
specifice macaralei respective si cu instructiunile interne elaborate de unitatea detinatoare.

7.3.2 Este interzisa functionarea macaralelor in cazul in care componentele de securitate nu
sunt n stare perfecta de functionare sau nu indeplinesc conditiile tehnice prevazute.

Macaralele nu pot functiona daca zonele periculoase nu sunt ingradite corespunzator
sau daca organele de masini Tn miscare si elementele neizolate aflate sub tensiune nu sunt
prevazute cu aparatori de protectie.

7.3.3 Este interzisa blocarea intreruptoarelor simple sau automate prin Tmpanare, legare sau
prin orice alte mijloace care sa le scoata de sub controlul permanent al macaragiului. De
asemenea, este interzisa comanda prin butoane cu autoretinere pentru actionarea mecanismelor
de ridicare, deplasare, rotire sau basculare.

7.3.4 Este interzisa folosirea macaralelor pentru ridicarea unor sarcini mai mari decat sarcina
maxima admisa.

Macaralele la care sarcina este limitata prin conditii de forma sau de gabarit nu pot
functiona daca nu sunt indeplinite conditiile respective.

7.3.5 La macaralele prevazute cu mai multe mecanisme de ridicare (principal si auxiliar),
care in conformitate cu prevederile prezentei prescriptii tehnice nu au prevazut blocaj electric
impotriva actionarii simultane a ambelor mecanisme, sarcina totala manevrata nu va depasi
sarcina nominala a macaralei.

7.3.6 La macaralele cu brat cu deschidere variabila nu se vor ridica sarcini mai mari decét
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sarcinile maxime admise, corespunzatoare diagramei de sarcina.

7.3.7 Sarcinile care se ridica in mod frecvent pe santierele de constructii vor avea marcate
vizibil greutatea. Pentru restul cazurilor, daca macaragiul nu cunoaste greutatea sarcinii si nici
nu o poate determina, va solicita conducatorului procesului tehnologic precizarea in scris a
greutatii sarcinii.

7.3.8 Este interzisa folosirea lanturilor la temperaturi peste 200°C, cu exceptia celor utilizate
la manipularea lingourilor la macaralele de forjare.

7.3.9 Ridicarea unei sarcini cu ajutorul a doua macarale, care nu sunt cuplate mecanic si
electric, se admite numai inh mod exceptional Tn urmatoarele conditii:
— lanici una din macarale sa nu se depaseasca sarcina maxima admisa;
— pozitia cablurilor de tractiune sa fie verticala;
— vitezele de ridicare sa fie aceleasi;
— manevrarea sa se execute numai sub conducerea si supravegherea atenta a
RSVTI, autorizat de ISCIR-INSPECT.

Tn conditiile de mai sus, sarcinile cu forme neregulate, care nu au centrul de greutate n
centrul lor geometric, se pot ridica si manevra cu ajutorul a doua macarale numai daca se
foloseste un dispozitiv special construit, astfel ca sarcina sa se repartizeze proportional pe
fiecare din cele doua macarale.

7.3.10 La ridicarea si transportarea tuburilor cu gaze sub presiune (oxigen, dioxid de carbon,
acetilena etc.) sau a recipientelor care contin clor, acid sulfuric si similare, se vor lua masuri
speciale de protectia muncii. Toate manevrele se vor executa sub supravegherea directa a unui
cadru tehnic care raspunde de acest transport.

Sarcinilor mentionate mai sus nu se vor ridica si transporta prin legare directa sau
utilizandu-se electromagneti de ridicare, ci se vor folosi suporturi sau dispozitive speciale.

7.3.11 Viteza maxima pentru deplasarea macaralelor, de 50 m/min, este permisa in cazul
comenzilor de la sol, numai Tn conditii optime de deplasare ale manevrantului (culoare de
trecere in permanenta libere, fara cotituri bruste, de latime suficienta, fara denivelari bruste ale
pardoselei, cu o buna vizibilitate a Tntregului cdmp de lucru etc.).

7.3.12 Este interzisa utilizarea macaralelor cu comanda de la sol la transportul de metal topit
daca nu au fost proiectate si construite special Tn acest scop.

7.3.13 Este interzisa functionarea macaralelor care lucreaza in aer liber daca viteza vantului
depaseste valorile admise (20 m/s la macaralele portal sau 15,6 m/s la celelalte macarale),
precum si daca temperatura este sub -20°C.

Functionarea la temperaturi sub -20°C este permisa numai daca macaralele au fost
construite pentru functionarea in asemenea conditii, fiind garantate Tn acest sens de
producator.

7.3.14 Daca vizibilitatea este impiedicatda de fum, vapori, ceata sau obiecte plasate intre
macaragiu si cdmpul de actiune al macaralei, se vor lua masuri pentru transmiterea
corespunzatoare a comenzilor la macaragiu, fara de care macaralele n cauza nu pot functiona.

7.3.15 Macaralele prevazute sa lucreze calat vor functiona numai in aceste conditii. Sub
bratele de calare se vor aseza elemente de sprijin rezistente, care sa nu se deplaseze in timpul
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efectuarii manevrelor si care sa aiba o suprafata astfel determinata, in functie de natura
terenului, Tncat sa asigure functionarea in conditii de siguranta a macaralei.

7.3.16 Macaralele prevazute sa lucreze necalat vor functiona n conditiile prevazute in
instructiunile de exploatare ale producatorului.

7.3.17 Se interzice functionarea macaralelor cu brat daca in raza de actiune a bratului se
gasesc conductoare electrice aeriene. Tn astfel de situatii, conductoarele se vor indeparta , iar
daca acest lucru nu este posibil se vor lua, dupa caz, masurile necesare pentru:
— interzicerea intrarii macaralei in zona periculoasa;
— blocarea posibilitatilor de rotire a bratului Tnspre zona respectiva, asigurandu-se
distanta minima de 1,5 m fata de conductoarele neizolate, respectiv 1,2 m fata de

conductoarele izolate (pentru tensiuni pana la 1.000V).

7.3.18 Daca este necesar sa se efectueze lucrari in zona de influenta a liniilor de Tnalta
tensiune, se vor lua toate masurile necesare pentru a se asigura ca personalul, utilajul sau
sarcina sa nu se apropie de piesele conductoare neizolate la o distanta mai mica de:
— 3 metri, pentru liniile la care tensiunea existenta intre doua conductoare este mai
mica de 57000V;
— 5 metri, pentru liniile la care tensiunea existenta intre doua conductoare este
egala sau mai mare de 57000 V.

Pentru stabilirea distantelor efective, care trebuie sa fie respectate, se va tine seama, pe
de o parte, de toate miscarile posibile ale pieselor conductoare neizolate ale liniei, iar pe de
alta parte de miscarile macaralei, datorate unor balansuri, smucituri, ruperii eventuale a unui
element sau caderii sarcinii.

7.3.19 Macaralele cu brat utilizate la lucrari ce se efectueaza in vecinatatea zonelor de
influenta a liniilor de Tnalta tensiune de peste 6 kV, se vor echipa cu dispozitive de
semnalizare a intrarii bratului macaralei Tn zona de influenta respectiva. Macaralele la care
dispozitivul de semnalizare nu poate fi adaptat, nu pot fi folosite la astfel de lucrari.

7.3.20 Tn cazul montzrii unei macarale cu brat la naltime, fixarea ei pe esafodajul demontabil
sau pe elementele fixe ale constructiei se va face numai pe baza schemei de montaj. Tn
asemenea situatii se va asigura atat stabilitatea macaralei prin mijloace corespunzatoare
precum si rezistenta esafodajului sau elementelor constructiei.

7.3.21 Pentru evitarea accidentelor la macaralele turn utilizate pe santierele de constructii se
va asigura intre pozitia limita superioara a sarcinii si cel mai nalt nivel de lucru un spatiu liber
de minimum 2 m. Daca aceasta conditie nu poate fi indeplinitad, un observator amplasat
corespunzator va fi prezent obligatoriu pentru a da semnalele necesare.

7.3.22 Macaralele prevazute cu electromagnet de prindere a sarcinilor pot fi puse in functiune
numai dupa delimitarea zonelor periculoase Tn care este interzis accesul persoanelor si dupa
prevederea de indicatoare de securitate referitoare la interzicerea accesului in zonele
respective, in conditiile prevazute in prezenta prescriptie tehnica.

7.3.23 Se interzice transportarea sarcinilor pe deasupra oamenilor, Tncaperilor locuite
(imobile, birouri etc.) sau halelor industriale date in functiune.

Se va limita corespunzator raza de actiune a macaralelor astfel incat sa se Tmpiedice
transportarea sarcinilor peste incaperile locuite sau halele industriale chiar daca traseul caii de
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rulare nu poate evita aceste spatii.

7.3.24 Exploatarea unor macarale in hale suprapuse se admite numai daca proiectantul si
constructorul halei garanteaza ca planseele au fost calculate si construite corespunzator.

7.3.25 Laridicarea sau coboréarea unei sarcini, care in timpul manevrei se poate lovi sau agata
de parti ale macaralei sau de elemente situate in raza de actiune a macaralei, aceasta trebuie sa
fie condusa de la distanta cu ajutorul unor franghii sau alte mijloace, asigurandu-se masurile
de protectia muncii pentru personalul care executa aceasta manevra (instructaj special,
interdictia stationarii in apropierea sarcinii etc.).

Se interzice utilizarea de elemente rigide (bare, parghii, cangi etc.) pentru conducerea
sarcinii. Se excepteaza incarcarea sau descarcarea materialelor sau obiectelor a caror masa nu
depaseste 50 kg, care pot fi conduse de la distanta cu ajutorul unor cangi de lungime
suficienta.

7.3.26 La manevrarea unei sarcini aflate n apropierea unui perete, stalp, vagon, utilaj etc. nu
se permite prezenta persoanelor intre acestea si sarcina suspendata.

7.3.27 Se interzice:

— folosirea macaralelor pentru tarérea sarcinilor pe sol, dezbaterea prin lovire a
pieselor in turnatorii, smulgerea sarcinilor aderente la sol sau a altor elemente;

— ridicarea sau deplasarea sarcinilor atunci cand cablul este Tn pozitie oblica;

— balansarea sarcinilor pentru a le aseza intr-un punct care nu poate fi deservit in
mod normal de macara;

— deplasarea macaralelor cu lanturile, cablurile sau cérligele tarate pe sol;

— baterea sau scoaterea penelor de la prese, ciocane, masini de forjat etc.;

— transportul persoanelor cu carligul macaralei sau alte dispozitive de prindere
(cutii, bene etc.).

7.3.28 Macaralele cu brat, pe sasiu de vagon de cale ferata sau pe autovehicule pe roti sau
senile, Tnainte de a se deplasa vor avea bratul asezat in lungul ciii pe care se efectueaza
deplasarea, cu carligul situat intr-o pozitie care sa asigure buna lui vizibilitate din cabina
macaragiului, de preferinta in sensul de mers.

Nu se admite deplasarea acestor macarale in acelasi timp cu rotirea bratului, in afara de
cazul cand prin constructie sunt destinate si lucreze in asemenea conditii. In asemenea situatii
se va face mentiunea respectiva in instructiunile macaralei. Tn curbe si la macazuri viteza de
deplasare va fi redusa spre a se evita balansarea sarcinii.

7.3.29 Macaralele deplasabile pe cai de rulare fara sine vor fi conduse pe drumuri amenajate
pentru circulatia vehiculelor, evitandu-se unghiurile si curbele bruste, planurile inclinate,
rampele care prezinta pante pronuntate, pasajele care prezinta gabarite necorespunzatoare.
Deplasarea pe terenuri neamenajate pentru circulatie se va efectua cu respectarea
prevederilor din cartea tehnica a utilajului, acordandu-se o atentie deosebita rezistentei
terenului, corespunzator greutatii sarcinii, vitezei de deplasare si tipului rotii sau senilei.

7.3.30 Macaralele actionate prin motoare termice nu vor fi utilizate:

— 1n apropierea locurilor sau in incaperi cu praf, gaze sau vapori inflamabili, fara a
fi prevazute cu dispozitive de protectie corespunzatoare (parascantei, para-flacari
etc.);

— in interiorul Tncaperilor al caror volum sau a caror ventilare nu sunt suficiente

39



PT R1-2003

pentru a elimina pericolele pe care le prezinta gazele de esapament, cu exceptia
cazurilor in care esapamentul este prevazut cu dispozitive eficace de epurare a
gazelor.

7.3.31 Daca mai multe macarale functioneaza la niveluri diferite, se va fixa o prioritate de
manevra si se vor lua toate masurile necesare pentru a se evita lovirea sarcinilor sau
dispozitivelor de prindere ale acestora de macaralele care circula la nivelurile inferioare.
Aceleasi reguli se aplica si atunci cand caile de rulare se intersecteaza, fiind situate la acelasi
nivel (inclusive pe sol). Tn toate cazurile, trecerea macaralei care are prioritate va fi
semnalizata prin semnale acustice sau optice.

De asemenea, se va stabili o prioritate de manevra si in cazul macaralelor cu brat care
functioneaza concomitent si ale caror campuri de actiune a bratelor se intersecteaza.

Se interzice intersectarea campurilor de actiune ale bratelor cu ale contrabratelor
precum si ale contrabratelor intre ele.

7.3.32 n vederea evitarii producerii de accidente, datorita organizarii necorespunzatoare a
locurilor de munca, unitatile detinatoare de macarale vor intocmi instructiuni interne de
exploatare pe baza specificului locurilor de munca, in care se vor preciza: inaltimea maxima a
stivelor sau a materialelor depozitate, modul de depozitare, locurile destinate depozitarii,
obligativitatea amenajarii si intretinerii corespunzatoare a cailor de acces si a pardoselii,
asigurarea de gabarite corespunzatoare pentru caile de transport si in general toate prevederile
necesare pentru asigurarea conditiilor de protectie a muncii.

Caile de acces la locurile de urcare pe macarale si la intreruptoarele liniei principale de
alimentare situate in hala, trebuie sa fie Tn permanenta libere, neblocate prin nici un fel de
obstacole.

7.3.33 Este interzisa Tmprastierea de nisip sau alte materiale pe sine Tn vederea
preintdmpinarii patinarii la macaralele la care acestea servesc si pentru legarea la pamant. Este
de asemenea interzisa ungerea suprafetei superioare a sinei cu lubrifiant.

7.3.34 Caile de rulare ale macaralelor care se deplaseaza pe sol trebuie sa fie asezate pe o
suprafata de reazem care sa prezinte o rezistenta corespunzatoare garantarii sigurantei in
functionare a macaralelor, indiferent de natura si starea terenului. Tn tot timpul functionarii
macaralei, caile de rulare trebuie sa ramana orizontale si cu firele paralele. Caile de rulare vor
fi prelungite pana dincolo de opritoarele finale cu o lungime suficienta, pentru a asigura la
atingerea opritoarelor o repartizare normala pe sol a greutatii macaralei incarcate cu sarcina
maxima. Lungimea prelungirii nu va fi in nici un caz mai mica de 1 m.,

7.3.35 Pentru asigurarea impotriva deplasarii macaralelor in zone periculoase, pe sinele de
rulare se vor instala opritoare. Determinarea punctelor in care urmeaza sa fie fixate se va
stabili cu avizul RSVTI.

7.3.36 Locurile de munca in care functioneaza macarale trebuie sa fie bine iluminate in tot
timpul lucrului. Daca iluminatul obisnuit este insuficient sau daca prin trecerea macaralei se
produce o variatie a iluminatului, macaraua trebuie sa fie inzestrata cu mijloace proprii de
iluminat, utilizandu-se surse de lumina neobositoare si convenabil dirijate.

7.3.37 1n cabina macaragiului se va prevedea in mod obligatoriu un instinctor pentru incendii.

Pentru Tncarcarea instinctorului se va avea in vedere toxicitatea anumitor produse si pericolul
pe care 1l prezinta utilizarea lor Tn spatiu inchis precum si scopul pentru care poate fi utilizat.
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7.3.38 La macaralele cu comanda hidraulica lichidul de lucru utilizat trebuie sa-si pastreze
toate proprietatile in intervalul de temperatura cuprins intre -20°C si +40°C, sa nu fie periculos
din punct de vedere exploziv, sa nu fie toxic si sa nu duca la coroziunea echipamentului.

7.3.39 Pe macara se admit numai cantitati mici de materiale inflamabile sau combustibile de
intretinere (carpe, bumbac de sters, lubrifianti). Aceste materiale se vor pastra exclusiv in cutii
sau vase de tabla fixate de constructia macaralei si care nu vor fi niciodata depozitate in cabina
macaragiului. Carpele si bumbacul de sters folosite se vor indeparta imediat de pe macara.

7.3.40 Este interzis a se executa ungerea, curatirea, intretinerea sau repararea macaralelor in
timpul functionarii lor.

7.3.41 Este interzisa rotirea libera a manivelei la macaralele actionate manual, la coborarea
sarcinilor.

7.3.42 Dupa terminarea sau la intreruperea lucrului, sarcina nu trebuie sa ramana suspendata.
In cazuri exceptionale, cand nu e posibila coborérea sarcinii, se vor lua masuri de asigurare
prin ingradirea locului de sub sarcina si prevederea unor indicatoare de securitate si dupa caz
prin sprijinirea sarcinii.

Nu este permis sa se execute lucrari de montare, verificare, masurare etc. la sarcina
care este suspendatd in céarlig. Orice interventie asupra sarcinii se va face numai dupa
coborarea ei si desfacerea din carligul macaralei.

7.3.43 La urcarea sau coborarea pe scari, macaragiul sau personalul de ntretinere trebuie sa
aiba mainile libere. Pentru sculele sau obiectele necesare va fi utilizata o geanta speciala, care
se poartd pe umar sau care se ridica sau se coboara cu ajutorul unei franghii. Este interzisa
aruncarea oricarui obiect de pe macara.

7.3.44 La exploatarea macaralelor cu actionare manuala se vor respecta prevederile in
legatura cu efortul fizic, inscrise in normele de protectia muncii.

7.3.45 Accesul pe macara este permis numai macaragiului si persoanelor a caror activitate se
desfasoara in legatura cu instalatia respectiva (RSVTI, personalul de intretinere, revizii si
reparatii, inspectori de specialitate etc.) si care si-au Tnsusit in prealabil instructajul privind
lucrul pe macarale.

Urcarea si coborarea de pe macara se vor face numai prin locurile special destinate
pentru aceasta si numai atunci cand macaraua stationeaza. In aceste locuri se vor amplasa
indicatoare de securitate cu inscriptionarea: ”Accesul permis numai persoanelor in drept”.

Accesul pe caile de circulatie existente de-a lungul cailor de rulare ale macaralelor se
va face, de asemenea, prin locurile special amenajate in acest scop si numai dupa ce
macaragiul a fost anuntat de persoana respectiva, iar acesta a confirmat ca a inteles ceea ce i s-
a comunicat.

Accesul la caile de rulare care nu au cai de circulatie laterale amenajate se poate face
numai n cazuri speciale, cu luarea unor masuri suplimentare pentru prevenirea accidentelor si
anuntarea prealabila a macaragiilor care conduc macaralele in zona respectiva.

Toate locurile sau caile de acces la macara trebuie sa aiba asigurate conditii
corespunzatoare de iluminat.

7.3.46 Macaragiii, legatorii de sarcina sau alte persoane Tnsarcinate sa dirijeze miscarile
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macaralei trebuie sa cunoasca codul de semnalizare pentru macarale, cu eventualele
completari elaborate de unitatea care le utilizeaza. La macaralele pe cablu, al caror loc de
comanda este amenajat la 0 mare distanta fata de locurile de munca deservite si nu se poate
asigura o Tintelegere corecta a comenzilor se vor prevedea mijloace de telecomunicatie
(radiotelefoane, telefoane etc.).

Codul de semnalizare este prezentat in anexa Z1.

7.3.47 Conducerile unitatilor detinatoare si ale celor ce folosesc macarale sunt obligate sa
dispuna masuri si sa controleze respectarea lor, astfel ca intreg personalul implicat n
transporturile efectuate cu macaralele, sa fie instruit si sa cunoasca atat normele de exploatare
cat si normele specifice de protectia muncii.

7.3.48 Contragreutatile macaralelor trebuie sa fie asigurate Tmpotriva caderii sau iesirii
necontrolate din sistemul lor de prindere.

7.3.49 La podurile rulante cu grinzi de capat circulabile, accesul de pe calea de rulare pe
podul rulant se va face numai in dreptul podestelor podului rulant.

7.3.50 Accesul pe platforme sau podeste se va efectua pe scari verticale sau inclinate.

7.3.51 La macaralele care circula pe sol urcarea pe macara trebuie sa fie posibila Tn orice
pozitie.

7.3.52 Pentru a permite circulatia macaralelor fara limitare a vitezei si in deplina siguranta,
elementele de constructie, utilajele si orice alte obiecte depozitate trebuie sa se gaseasca in
afara gabaritului de libera trecere si cel mult pana la limita acestuia.

7.3.53 Gabaritul de libera trecere la macarale este reprezentat de conturul transversal limita in
plan vertical, perpendicular pe axa caii de rulare, in interiorul caruia nu trebuie sa intre nici o
parte a constructiilor si instalatiilor fixe.

La macaralele rotitoare, gabaritul de libera trecere este determinat de conturul partilor
fixe si cel rezultat prin rotirea elementelor mobile aflate le distanta maxima in plan,
perpendicular pe axul de rotire.

7.3.54 Spatiul de siguranta intre gabaritul macaralelor si gabaritul de libera trecere trebuie sa
fie lasat liber.
Spatiile de siguranta minime care trebuie sa fie asigurate sunt:

— spatiul de siguranta superior de 100 mm;

— spatiul de siguranta lateral de 100 mm;

— spatiul de siguranta pe orizontala de 400 mm;

— spatiul de siguranta inferior pe verticala de 200 mm.

7.3.55 Tn cazul prezentei unor instalatii montate in cdmpul de lucru al macaralei se admite
ocolirea lor prin dirijarea sarcinii pe un traseu bine determinat prin interblocari electrice ale
cursei caruciorului.

7.4 Manevrarea

7.4.1 Macaragii
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7.4.1.1 Manevrantii de macarale, denumiti in continuare “macaragii”, trebuie sa fie autorizati
in conformitate cu prevederile anexei O.

7.4.1.2 Indatoririle macaragiilor rezulta din prevederile prezentei prescriptii tehnice, ale
instructiunilor de exploatare, precum si din instructiunile interne ale unitatii detinatoare.

7.4.1.3 Tn exercitarea atributiilor sale, macaragiul are urmatoarele obligatii principale:

sa cunoasca instalatia pe care lucreaza si normele de exploatare ale macaralelor,
pe care sa le aplice intocmai;

sa cunoasca si sa respecte codul de semnalizare;

Sa nu actioneze nici un mecanism atat timp cat exista oameni pe macara; in cazul
n care acest lucru nu poate fi evitat (de exemplu la unele lucrari de reglaj sau de
intretinere), manevrele se vor executa sub directa supraveghere a unei persoane
desemnate Tn acest scop;

sa ia in primire si sa predea serviciul prin notare in registrul de evidenta a
supravegherii; daca macaraua prezinta defecte care pericliteaza siguranta in
functionare, macaragiul va opri instalatia si va anunta pe conducatorul procesului
de productie RSVTI, autorizat de ISCIR-INSPECT IT;

sa aprinda luminile de balizare (la macaralele care sunt dotate cu asemenea
instalatii) Tn caz de vizibilitate redusa precum si noaptea;

sa participe la lucrarile de revizie, intretinere si reparatie precum si la toate
verificarile care se fac la macaraua pe care o conduce;

sa interzica accesul persoanelor straine in cabina de comanda sau pe macara.

7.4.1.4 Sarcinile principale ale macaragiului Tnainte de inceperea lucrului sunt urmatoarele:

Sa nu se urce pe macara in stare de oboseala sau de ebrietate;

sa se convinga ca linia principala de alimentare se afla sub tensiune; in caz ca
intreruptorul general este deconectat si asigurat cu un lacat sau cu o
inscriptionare avertizoare, macaragiului nu-i este permis sa-l conecteze fara
avizul RSVTI si fara a se pune de acord cu macaragii celorlalte macarale de pe
aceeasi cale;

sa verifice starea caii de rulare si rigiditatea opritoarelor de la capete; la
macaralele care functioneaza in aer liber, trebuie sa verifice daca dispozitivele de
blocare pe calea de rulare au fost deblocate;

sa instaleze automacaralele, macaralele pe pneuri sau senile numai pe un teren
corespunzator (bine compactat, orizontal); la macaralele pentru care se prevede
calarea, sa se execute aceasta operatie in mod corespunzator;

la urcarea pe scara de acces la cabina, sa aiba ambele maini libere;

sa verifice existenta lubrifiantilor Tn locurile de ungere, conform indicatiilor din
schema de ungere din cartea macaralei;

sa verifice ca pe macara sa nu se gaseasca obiecte asezate liber;

sa verifice starea, infasurarea si fixarea cablurilor sau lanturilor pe tamburi, role
si ocheti;

sa verifice carligul si dispozitivele de prindere a sarcinii; ih cazul carligului
sustinut pe rulment axial, trebuie sa verifice daca acesta se roteste usor sau
dimpotriva, Tn cazul in care se specifica astfel In cartea macaralei, daca este
blocat;

sa verifice existenta legaturii electrice la instalatiile de protectie Tmpotriva
tensiunilor de atingere a sinelor de rulare si a ntregii instalatii electrice a

43



PT R1-2003

macaralei;

sa verifice functionarea instalatiilor de semnalizare, iluminat, aerisire si
climatizare;

sa verifice la macaralele cu brat variabil buna functionare a indicatorului sarcinii
maxime admise corespunzator deschiderii bratului;

sa verifice daca mecanismele de actionare ale macaralei functioneaza in mod
sigur, lin si fara vibratii accentuate;

sa verifice partile componente ale macaralei, componentele de securitate si
Tndeosebi limitatoarelor de cursa si franele mecanismelor;

sa nu puna in functiune macaralele cu brat Tn imediata apropiere a conductoarelor
electrice aeriene sau in zona lor de influenta, decat in conditiile prevazute in
prezenta prescriptie tehnica;

n cazul cand macaragiul constata un defect pe care nu-l poate indeparta singur,
nu va pune in functiune macaraua ci va Tintrerupe curentul cu ajutorul
intreruptorului general, pe care-l va asigura contra reanclansarii nedorite si va
anunta seful sectiei de care apartine in scopul luarii masurilor necesare; dupa
indepartarea defectului se va face o noua verificare de catre macaragiu;

n cazul In care macaraua este deservita de doi sau mai multi legatori de sarcina,
trebuie sa se informeze la conducatorul procesului de productie, inainte de a se
urca pe macara, care dintre acestia este destinat sa semnalizeze miscarile
necesare;

sa semnalizeze prin dispozitivul de semnalizare acustic, inainte de fiecare pornire
sau manevra a macaralei.

7.4.1.5 Sarcinile principale ale macaragiului Tn timpul lucrului sunt urmatoarele:

sa efectueze manevre numai pe baza comenzilor date Tn conformitate cu codul de
semnalizare de catre legatorul de sarcina sau RSVTI; semnalul de oprire va fi
luat Tn considerare din partea oricarei alte persoane;

sa nu transporte sarcina deasupra oamenilor;

la ridicarea sarcinilor, sa nu depaseasca sarcina nominala sau Tn cazul
macaralelor cu brat variabil si nu depaseasca sarcina maxima admisa pentru
deschiderea respectiva a bratului;

la ridicarea unor sarcini care depasesc 50% din sarcina admisa, va executa in
prealabil, o ridicare de proba, la inaltimea de circa 100 mm de la sol, pentru a se
convinge daca frana, cablurile si intreaga instalatie rezista normal, iar sarcina
este corect legata si bine echilibrata;

la functionarea macaralelor echipate cu graifar, cu electromagneti si in general a
celor la care sarcina nu este legata de carlig, in perioadele cu temperaturi scazute,
sa nu se efectueze miscari de ridicare Tnainte de a verifica daca sarcina nu este
aderenta la sol sau nu s-a compactat;

sa urmareasca sa nu cada cablul de pe rola sau de pe tambur, de asemenea sa nu
formeze noduri;

sa nu comande functionarea simultana a doua mecanisme, la macaralele la care
acest lucru este interzis;

sa nu deplaseze macaralele cu brat avand sarcina suspendata in carlig, decat in
conditiile prevazute de constructor si inscrise in cartea macaralei;

la deservirea unor macarale care lucreaza la niveluri diferite, ale caror cai de
rulare se intersecteaza, precum si la lucrul concomitent cu mai multe macarale cu
brat ale caror cdmpuri de actionare se intersecteaza, macaragii vor respecta
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prioritatea fixata; intre gabaritele partilor in miscare vor pastra spatii de siguranta
de cel putin 500 mm si vor semnaliza intentia de Tncepere a miscarii precum si ca
au luat cunostinta si au inteles intentia celorlalti macaragii;

— sa nu transporte persoane cu carligul macaralei sau alte dispozitive de prindere si
sa nu permita echilibrarea sarcinilor prin greutatea unor persoane;

— sa efectueze manevrele pentru deplasarile pe orizontala a sarcinilor astfel ca
acestea sa se afle la o distanta de cel putin 1 m fata de obiectele aflate in raza de
actiune a macaralelor; daca la deplasarea sarcinilor pe orizontala se intalnesc
obstacole care nu pot fi evitate prin ocolire, sarcinile vor fi ridicate deasupra lor
la cel putin 300 mm; nu se admite trecerea sarcinilor peste masini unelte, tuburi
de oxigen, materiale explozibile, vehicule sau Tn general peste acele obiecte a
caror deteriorare reprezinta sau poate provoca pagube sau accidente;

— s3 execute manevrarea macaralei astfel Tncat sa se evite balansarea sarcinii si
producerea socurilor; Tn acest scop, se interzice actionarea mecanismelor dintr-un
sens intr-altul, fara a fi oprite in prealabil Tn pozitia “zero”; macaragiul trebuie sa
prevada la executarea comenzilor si timpul necesar pentru franarea complet;

— sa execute manevrele pentru deplasarile mijloacelor de prindere a sarcinilor
(carlige, graifare etc.), carucioarelor si macaralelor Tn astfel de limite Tncéat sa nu
fie necesar sa foloseasca limitatoarele de sfarsit de cursa;

— sa opreasca din functiune macaraua daca se aud zgomote anormale daca
limitatoarele sau franele nu actioneaza in bune conditii sau daca constata orice alt
defect care poate periclita siguranta in functionare;

— sa opreasca functionarea macaralei daca iluminatul la locul de munca este
insuficient sau daca vizibilitatea este Tmpiedicata de fum, vapori, ceata, obiecte
plasate intre macaragiu si cdmpul de actiune al macaralei etc., daca nu s-au luat
masuri suplimentare de siguranta (de exemplu transmiterea comenzilor prin
intermediul unor persoane instruite in acest scop);

— sa opreasca functionarea macaralei care lucreaza n aer liber atunci cand vantul
depaseste limita pana la care functionarea macaralei este permisa si sa o ancoreze
corespunzator; daca ancorarea se face de calea de rulare se va verifica, in
prealabil, daca sina este fixata corespunzator;

— sa deconecteze imediat Tintreruptorul principal si sa aduca imediat toate
controlerele in pozitia “zero” Tn cazul unei ntreruperi accidentale a curentului
electric de alimentare;

— sa nu paraseasca locul de lucru Tnainte de prezentarea schimbului; in cazul in
care este obligat sa o faca, va aduce toate controlerele in pozitia “zero”, va
deconecta intreruptorul principal de alimentare, va inchide cu cheia usa cabinei
sau, dupa caz, dispozitivul care nu permite reconectarea intreruptorului principal,
iar n cazul actionarii cu motor termic va opri functionarea acestuia;

— sa nu permita nimanui sa se urce pe macara atunci cand aceasta este conectata la
circuitul electric de alimentare;

— sa utilizeze materialele si echipamentul de protectie prevazute de normativele
legale n vigoare.

7.4.1.6 Sarcinile principale ale macaragiului dupa terminarea lucrului sunt urmatoarele:

— sa descarce sarcina si sa ridice dispozitivul de prindere a sarcinii (carligul,
graifarul, traversa etc.) in pozitia cea mai de sus, fara insa ca limitatorul de cursa
sa fie actionat; daca nu este posibila coborérea sarcinii suspendate, se va ingradi
locul de sub ea si se vor instala placi avertizoare corespunzitoare pentru a se
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interzice accesul persoanelor;

— sa deplaseze macaraua la locul stabilit pentru repaus; macaralele care lucreaza in
exterior se fixeaza pe calea de rulare fie cu clesti de prindere, fie cu dispozitive
de ancorare sau de calare, pentru a se evita deplasarea datorita unui vant puternic
sau a unor trepidatii; macaralele turn sau in general macaralele cu brat rotitor vor
fi garate ca mai sus, insa cu mecanismul de rotire a turnului sau a bratului
nefrénat, pentru a permite rotirea libera n caz de vant (bratul se va pune in
girueta);

— saaduca in pozitia de oprire (pozitia “zero”) toate aparatele de comanda;

— sa deconecteze intreruptorul principal aflat pe macara;

— sa puna in functiune iluminatul de balizare, la macaralele prevazute cu acest
sistem;

— sd inchida cu cheia usa cabinei de comanda; la macaralele care nu au cabina
nchisa, se va inchide cu lacat sau cheie intreruptorul principal; la macaralele cu
comanda de la sol va asigura eliminarea posibilitatilor ca o persoana neinstruita
sa efectueze manevre cu macaraua (existenta unei chei de contact etc.);

— 1n cazul cand pe calea de rulare exista numai o singura macara si aceasta nu mai
functioneaza n schimbul urmator, sa deconecteze si intreruptorul principal al
liniei de alimentare electrica si sa-1 inchida cu lacat sau cheie; la macaralele care
functioneaza Tn exterior, iluminatul de balizare trebuie sa ramana conectat.

7.4.2 Legatorii de sarcina

7.4.2.1 Legarea si fixarea sarcinilor se face numai de catre muncitori instruiti Tn acest scop,
denumiti n continuare “legatori de sarcina”.

Legator de sarcina poate fi orice persoana, care a implinit varsta de 18 ani, nu are nici
o infirmitate corporala, este sanatos si a fost instruit special pentru a indeplini aceasta functie
n unitatea, sectia, santierul sau sectorul care exploateaza macaraua.

Legatorul de sarcina efectueaza legarea si fixarea sarcinilor in carligul macaralei, le
urmareste Tn timpul manipularii, semnalizeaza macaragiului manevrele pe care trebuie sa le
execute si elibereaza sarcinile dupa asezarea lor corecta la locul dorit.

Legatorii de sarcina vor fi supusi unor instructaje lunare si examinari periodice anuale.

Daca rezultatele examinarilor sunt corespunzatoare, unitatea elibereaza o adeverinta
care 1l autorizeaza sa exercite functia de legator de sarcina in conditiile prevazute in prezenta
prescriptie tehnica. Aceste adeverinte trebuie sa fie pastrate de legator asupra sa in timpul
efectuarii serviciului.

Aceste adeverinte vor cuprinde urmatoarele date:

— numele si prenumele legatorului de sarcina;

— date personale ale legatorului de sarcina;

— locul de munca;

— functia din cadrul unitatii;

— semnatura legatorului de sarcina;

— semnatura conducatorului locului de munca;

— rubrica de vize anuale ( completata si semnata de RSVTI ).

7.4.2.2 Se admite ca legatorii de sarcina sa apartina unitatilor care Tnchiriaza macarale si nu
celor care exploateaza instalatiile respective, daca acest lucru este specificat in contractul de
inchiriere sau de prestatie de serviciu; in acest caz, in afara instructajului initial, legatorii de
sarcina vor fi supusi unui instructaj suplimentar pentru a cunoaste organele de legare si
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dispozitivele de prindere, normele specifice de protectia muncii, precum si procesul tehnologic
specifice locului de munca respectiv.

Instructajul legatorilor de sarcina se va face de catre conducatorul locului de munca
respectiv, Tncheindu-se un proces-verbal din care sa rezulte efectuarea lui si verificarea
Tnsusirii cunostintelor necesare.

7.4.2.3 Legatorul de sarcina are urmatoarele atributii principale:

sa cunoasca si sa aplice regulile de verificare a organelor de legare si
dispozitivelor de prindere precum si normele si instructiunile de exploatare a
macaralei a caror respectare depinde de el,

sa cunoasca si sa aplice codul de semnalizare, cu eventualele completari ale
unitatii care utilizeaza macarale, pentru a putea indica in orice moment
macaragiului manevrele pe care urmeaza sa le execute; in acest scop, se va plasa
n locuri din care sa poata vedea orice persoana situata in cdmpul de actiune al
macaralei; daca acest lucru nu este posibil, el va fi ajutat de alte persoane; se
admite si semnalizarea cu steaguri colorate sau alte mijloace, acolo unde
conditiile de lucru necesita acest lucru; in asemenea cazuri, codul de semnalizare
va fi elaborat de unitatea care exploateaza macaraua, iar legatorii de sarcina si
macaragiii vor fi instruiti si examinati in ceea ce priveste semnalizarea pe baza
acestui cod,;

sa supravegheze zilnic organele de legare si dispozitivele de prindere cu care
lucreaza, prin verificarea aspectului exterior, Tnscriind n registrul de evidenta a
supravegherii macaralei respective constatarile sale cu privire la starea tehnica a
acestora; se recomanda ca organele de legare si dispozitivele de prindere sa fie
date Tn primire unuia dintre legatori care va raspunde de pastrarea lor
corespunzatoare;

sa foloseasca la legarea si transportul sarcinilor numai organe sau dispozitive
inscriptionate cu sarcinile maxime admise, inscrise vizibil pe o placa sau pe un
inel, si sa nu lege sarcini a caror greutate depaseste sarcina admisa pentru
organul, dispozitivul sau macaraua respectiva, tindnd seama si de Tinclinarea
ramurilor de cablu sau lant;

sa nu utilizeze organe de legare si dispozitive de prindere care nu sunt nscrise in
evidenta unitatii, sectiei sau santierului;

sa aleaga mijloace de legare corespunzatoare greutatii si formei sarcinii; la
macaralele cu doua mecanisme de ridicare, sa lege sarcina la mecanismul de
ridicare care corespunde sarcinii respective;

sa nu lege sarcini care sunt aderente la sol sau la alte elemente;

sa nu foloseasca organe de legare sau dispozitive care prezinta uzuri peste
limitele admise de prescriptiile tehnice in vigoare;

sa suspende capatul inferior al legaturilor lungi descarcate de sarcina pe carligul
macaralei, pentru a nu micsora spatiile libere la deplasarea macaralei;

sa execute corect legarea sarcinii, fara a incrucisa cablurile si lanturile la
introducerea n carlig; sa se asigure ca sarcina este echilibrata, iar lanturile si
cablurile de legare sunt intinse si asezate uniform, fara a forma noduri si ochiuri
si fard a fi supuse rasucirii; la cérligele duble, sa suspende sarcina pe ambele
deschideri si sa o repartizeze in mod egal;

sa interzica echilibrarea sarcinilor in carlig sau intinderea organelor de legare
prin greutatea proprie a unor persoane; de asemenea, sa interzica transportul
persoanelor cu macaralele;
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sa tina seama de faptul ca lanturile care se infagsoara de mai multe ori n jurul
sarcinii de ridicat nu trebuie sa aiba margini suprapuse;

sa nu foloseasca lanturi de legare innadite cu suruburi, avand zale alungite sau
rasucite si sa nu innoade cablurile sau lanturile de legare;

sa lege obiectele de lungime mare in cel putin doua puncte spre a evita
balansarea;

sa execute astfel legarea incat sarcina sa nu se poata deplasa, aluneca sau roti
dupa ce este ridicata, iar legatura sa nu iasa din carlig; sa nu lase obiecte libere pe
sarcina suspendata;

sa nu Tncarce materiale marunte sau piese de volum redus pe platforme sau targi
care nu sunt prevazute cu pereti laterali si care nu prezinta suficienta siguranta
Tmpotriva caderii sarcinii;

sa tina seama de faptul ca in cazul transportarii materialelor marunte sau pieselor
mici in lazi este necesar sa nu depaseasca inaltimea marginii superioare a
peretilor laterali;

sa nu lege in carligul macaralei pachete de tabla, prefabricate sau alte materiale,
daca dispozitivul de prindere nu este prevazut cu elemente care sa excluda
caderea materialelor din pachet;

sa asigure capetele cablurilor de legare cu cel putin trei cleme de strangere, de
marime corespunzatoare diametrului cablului, brida filetata fiind asezata pe
partea terminala a ramurii de cablu;

sa protejeze cablurile si lanturile care vin in contact cu muchii ascutite, prin
aparatori de protectie metalice (special destinate acestui scop) sau din lemn tare;
Tnainte de transportarea unei sarcini, sa semnalizeze macaragiului efectuarea unei
ridicari de incercare, pana la naltimea de circa 100 mm de la sol, pentru ca
mijloacele de legare sa ajunga in pozitie ntinsa si sa verifice echilibrarea
sarcinii;

sa semnalizeze macaragiului miscarile pe care trebuie sa le execute cu macaraua,
asezandu-se astfel incét sa se afle tot timpul in cdmpul vizual al macaragiului; la
macaralele cu deplasare pe sol va verifica daca intreaga cale de rulare este libera;
sa urmareasca transportul pe orizontala a sarcinii suspendate, mergand in urma
acesteia pe tot traseul si supraveghind ca sarcina sa nu se loveasca de obstacole si
sa nu loveasca persoane;

sa tina seama de faptul ca transportarea sarcinilor pe orizontala precum si a
organelor de legare si dispozitivelor de prindere (in cazul deplasarii macaralei
fara sarcina) trebuie sa se faca la o inaltime de minimum 300 mm si o distanta
laterala de minimum 1 m de obiectele inconjuratoare si sa semnalizeze in
consecinta macaragiului manevrele necesare in vederea manipularii sarcinii in
conditii de siguranta;

sa interzica circulatia pe sub sarcina ridicata si sa supravegheze sa nu se faca
transportarea sarcinilor pe deasupra locurilor de munca, daca necesitatile de
productie nu impun aceasta; in caz contrar, se vor indeparta in prealabil toate
persoanele, la o distanta corespunzatoare;

la montaje de masini, constructii metalice, cladiri din panouri prefabricate etc.,
legatorul de sarcina trebuie sa cunoasca si procesul de montaj (succesiunea
operatiilor de montaj), care sa executa cu ajutorul macaralei, pentru a semnaliza
corect manevrele necesare;

sa cunoasca si sa aplice masurile de protectia muncii specifice locului de munca
pe care-l deserveste, Tn care scop, conducatorul procesului de productie respectiv
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1i va face un instructaj special;

— insituatiile cand lucreaza plasat la inaltime, pe platforme, schele, plansee etc., se
va asigura conform normelor de protectia muncii;

— sa nu efectueze balansarea sarcinilor pentru ale aseza intr-un punct care nu poate
fi deservit in mod normal de macara;

— la stivuirea unor sarcini, sa asigure asezarea lor corecta, eventual, prin elemente
de adaos, astfel incat sarcinile sa fie stabile si sa se poata scoate usor; se interzice
scoaterea legaturilor de sub sarcini cu ajutorul macaralei;

— sa nu depoziteze materiale in stive a caror Tnaltime depaseste de 1,5 ori latura
mica a bazei;

— sa supravegheze sarcina pana ce se asigura ca aceasta este coborata si plasata
corect; la asezarea pe masini unelte a sarcinilor care au suprafete reduse de
reazem, sa nu dezlege sarcina Tnainte de a fi prinsa de masina; tot asa se va
proceda si in cazul altor sarcini, ca de exemplu panouri prefabricate etc.;

— Sda nu aseze si sa nu reazeme sarcinile pe peretii laterali ai vagoanelor sau
remorcilor;

— sa nu paraseasca locul de munca fara a-l Tncunostinta despre aceasta pe
macaragiu;

— dupa terminarea lucrului sa depoziteze organele si dispozitivele de prindere care
i-au fost date in pastrare in locuri uscate, ferite de umezeala, de agenti corozivi si
folosesc numai periodic se pastreaza agatate pe capre, in locuri ferite de
intemperii.

7.4.2.4 Unitatea care exploateaza macarale se va ingriji ca legatorii de sarcina sa fie dotati cu
echipamentul de protectie prevazut in normativele in vigoare (palmare, casca de protectie,
centura de sigurantd etc.). De asemenea, vor purta semne dinstinctive pentru a putea fi
recunoscuti de catre macaragiu.

8 INTRETINEREA SI REVIZIA MACARALELOR

8.1  Intretinerea si revizia periodica a macaralelor trebuie si fie executata de catre un agent
economic autorizat de ISCIR-INSPECT IT, care dispune de personal calificat si instruit in
acest scop compus din mecanici, lacatusi si electricieni cu o practica de cel putin 2 ani in
meserie, constituiti Tn echipe conduse de personal de specialitate (tehnicieni, ingineri).
Documentatia tehnica de autorizare a agentilor economici de intretinere si revizie
macarale de catre ISCIR-INSPECT IT va fi intocmita conform prevederilor anexei L.
Autorizatia eliberata de ISCIR-INSPECT IT va fi conform modelului din anexa G.

8.2  Pentru efectuarea operatiilor de intretinere si revizie se determina starea tehnica a
macaralei si principalele operatii ce urmeaza a se efectua. Acestea constau in general din:

— curatirea macaralei;

— controlul nivelului uleiului;

— verificarea starii de uzura a lagarelor si a bunei functionari a sistemului de

ungere;

— ungerea pieselor supuse frecarii conform schemei de ungere;

— verificarea uzurii cablurilor si lanturilor de tractiune si a fixarii acestora;

— verificarea functionarii componentelor de securitate si reglarea acestora;
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— verificarea functionarii mecanismelor macaralei si remedierea sau inlocuirea
subansamblelor uzate;

— verificarea elementelor de prindere sau manipulare a sarcinii (carlig, graifar,
electromagnet etc.);

— strangerea elementelor de Timbinare, a articulatiilor, verificarea fixarii
tampoanelor si a opritoarelor;

— verificarea functionarii sistemului electric de forta, comanda si semnalizare;

— verificarea rezistentei de izolatie, a infasurarilor motoarelor electrice fata de
pamant, a rezistentei prizei de punere la pamant a echipamentelor electrice;

— verificarea conexiunilor la aparate si in sirurile de cleme din dulapuri si cutii de
conexiuni;

— verificarea starii cailor de rulare si a rotilor de rulare;

— verificarea functionarii si etanseitatii circuitelor hidraulice si pneumatice.

8.3  Periodicitatea si volumul lucrarilor de intretinere si revizie se vor stabili in functie de
complexitatea macaralei, regimul de functionare si conditiile de mediu in care lucreaza.

8.4  Evidenta lucrarilor de intretinere si revizie se va tine intr-un registru intocmit conform
modelului din anexa F.

8.5 Pentru prevenirea avariilor si accidentelor la executarea lucrarilor de intretinere si
revizie se vor lua masuri corespunzatoare, respectandu-se in special urmatoarele:

— Tnainte de oprirea unei macarale, responsabilul cu supravegherea lucrarilor va
anunta macaragiul Tn cauza cét si pe cei de pe macaralele invecinate, stabilind si
locul de stationare; de asemenea, va fi anuntat si electricianul de exploatare din
locul respectiv de munca;

— Tnainte de inceperea lucrarilor, macaraua va fi deplasata la locul de stationare, se
va deconecta de la reteaua de alimentare; Tn cazul in care este necesara prezenta
tensiunii de alimentare se vor lua masuri speciale de securitate;

— se vor lua masuri pentru Tmpiedicarea punerii in functiune accidentale a
macaralei;

— toate materialele necesare lucrarilor vor fi pastrate numai in cutii bine fixate pe
macara;

— dupa terminarea lucrarilor de Tntretinere si revizie se vor remonta toate carcasele,
aparatorile de protectie, balustradele etc. si se va verifica buna functionare a
mecanismelor, a dispozitivelor de securitate si semnalizare, precum si a
aparatelor de comanda;

— operatiile executate si durata acestora se vor consemna in registrul de evidenta a
supravegherii macaralei sub semnatura;

— repunerea in functiune a macaralei se va face numai dupa finalizarea tuturor
lucrarilor si dupa coborarea persoanelor de executie a lucrarilor.

9 AVARII SI ACCIDENTE

9.1  Detinatorul sau cel care are in folosinta macaralele are obligatia sa anunte imediat
ISCIR-INSPECT IT in raza careia se afla macaralele avariile si accidentele de persoane in
timpul functionarii, prin mijloacele cele mai rapide (telefon, fax etc.), in vederea efectuarii
cercetarilor tehnice necesare si obligatorii.
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9.2  Detinatorul sau cel ce utilizeaza macaraua sunt obligati sa ia toate masurile necesare
astfel ca situatia produsa de avarie sau in timpul accidentului sa raméana nemodificata pana la
sosirea inspectorului de specialitate al ISCIR-INSPECT 1in raza careia se afla aceasta, cu
exceptia cazului cand situatia respectiva ar pune in pericol viata persoanelor sau ar crea alte
situatii periculoase.

Atunci cand este necesar sa se modifice starea de fapt din momentul avariei sau
accidentului, detinatorul macaralei va fac fotografii sau schite ale locului unde s-a produs
avaria sau accidentul.

9.3  1n vederea stabilirii cauzelor care au produs avarii sau accidente, detinatorul macaralei
va trimite la laboratoare de specialitate, pentru cercetare, piese sau dispozitive precum si probe
de materiale, conform dispozitiilor consemnate in procesul-verbal de constatare.

9.4  Daca avaria sau accidentul s-a produs ca urmare a unei defectiuni a macaralei aceasta
se va scoate din functiune. Repunerea ei in exploatare se va face dupa o reparare si 0 verificare
tehnica oficiala completa.

10 DISPOZITII FINALE

10.1 Prevederile prezentei prescriptii tehnice se aplica macaralelor in conditiile precizate la
subcapitolul 1.2.

10.2 Tn cazul unor abateri de la prevederile prezentei prescriptii tehnice referitoare la
montarea, repararea si exploatarea macaralelor, detinatorii, montatorii si reparatorii, vor putea
stabili, pe propria raspundere, solutii compensatoare, motivate corespunzator din punct de
vedere tehnic, care sa nu afecteze securitatea in functionare a macaralelor si sa excluda
pericolul de avarii sau accidente. Detinatorii, montatorii si reparatorii care au stabilit astfel de
solutii le vor supune avizarii principalilor factori interesati: proiectant, producator si ISCIR —
INSPECT.

10.3 Nerespectarea prevederilor prezentei prescriptii tehnice se sanctioneaza conform
legislatiei Tn vigoare, mergéand péana la retragerea autorizatiilor acordate.

Nerespectarea prevederilor prezentei prescriptii tehnice referitoare la componentele de
securitate conduce la retragerea autorizatiei acordate.

10.4 Trimiterile facute Tn text la alte reglementari tehnice sau documente normative se
refera la editiile in vigoare pe perioada aplicarii prezentei prescriptii tehnice.

10.5 Tn cazul in care cartea macaralei-partea de exploatare se deterioreaza sau se pierde,
aceasta trebuie sa fie eliberata in duplicat, la cererea detinatorului, de catre ISCIR-INSPECT
IT la care este inregistrata macaraua.

10.6 Tn vederea efectuarii in bune conditii a verificarilor tehnice ale instalatiilor, agentii
economici montatori, reparatori, utilizatori si detinatori, dupa caz, sunt obligati sa puna la
dispozitia inspectorilor de specialitate ai ISCIR-INSPECT IT sau RSVTI, autorizati de ISCIR
INSPECT IT:
a) datele, informatiile sau documentele in legatura cu verificarile tehnice ale
instalatiilor;
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b) instalatia, personalul si echipamentul de lucru si protectie necesar;
c) mijloace de transport, daca nu exista mijloace publice de transport la si de la locul
respectiv.

10.7  Prezenta prescriptie tehnica intra in vigoare la data publicarii in monitorul oficial al
Romaéniei, data la care prescriptiile tehnice: R1-87 ,,Prescriptii tehnice pentru proiectarea,
construirea, montarea, exploatarea si verificarea macaralelor, mecanismelor de ridicat si
dispozitivelor lor auxiliare”, R4-87 ,Prescriptii tehnice pentru proiectarea, construirea,
montarea, exploatarea si verificarea macaralelor, mecanismelor de ridicat si dispozitivelor lor
auxiliare destinate sa functioneze in medii potential explozive” Tsi inceteaza valabilitatea.

10.8 Orice alte dispozitii contrare prevederilor prezentei prescriptii tehnice Tsi inceteaza
valabilitatea.
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Al

A2

A3

ANEXA A

REGISTRU DE EVIDENTA A SUPRAVEGHERII PENTRU MACARALE

Registrul de evidenta a supravegherii se intocmeste pentru fiecare macara in parte si va
cuprinde urmatoarele:

Pe coperti se vor mentiona urmatoarele:

1)
2)
3)
4)

5)
6)

REGISTRU DE EVIDENTA A SUPRAVEGHERII

Denumirea si adresa unitatii detinatoare:

Numarul si anul fabricatiei macaralei:

Numarul de inregistrare Tn evidenta ISCIR-INSPECT IT sau dupa caz, a unitatii
detinatoare:

Caracteristicile tehnice principale ale macaralei:

Periodicitatea stabilita pentru lucrarile de Tintretinere , revizie

periodica si revizie generala:

Tn interior se vor Tnscrie, pe coloane:

1)
2)
3)

4)
5)

6)

7)
8)

Numarul curent;

Data;

Operatiile de intretinere, revizie periodica, revizie generala efectuate, precum
sl, dupa caz, constatarea unor deficiente sau deranjamente in timpul exploatarii;
Principalele lucrari executate, ca urmare celor de la punctul 3);

Numele, prenumele si semnatura persoanei care a constatat deficiente sau
deranjamente ale macaralei;

Numele, prenumele si semnatura persoanei responsabile pentru efectuarea
lucrarilor de fTntretinere, revizie periodica, revizie generala sau pentru
nlaturarea deficientelor si deranjamentelor constatate Tn timpul exploatarii;
Semnatura RSVTI, autorizat de ISCIR-INSPECT IT;

Observatii;

Pe ultima pagina se va scrie:

Se certifici de noi ca prezentul registru, shuruit, contine ............... pagini
numerotate (in cifre si litere).
(Semnatura si stampila detinatorului).
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ANEXA B

AUTORIZAREA AGENTILOR ECONOMICI PENTRU EXECUTAREA
LUCRARILOR DE MONTARE/REPARARE MACARALE

B.1  1Tn vederea acordarii/reactualizarii autorizatiei, agentul economic va inainta la ISCIR-
INSPECT IT in raza careia isi are sediul o documentatie intocmita conform anexei C.

B.2  Prin *agenti economici” se inteleg toate Societatile Comerciale cu sediul Tn Romania
avand personalitate juridica, constituite intr-una din formele de organizare definite la art. 2 din
Legea 31/1990 si a caror activitate, inscrisa la Registrul Comertului, cuprinde cel putin unul
din domeniile reglementate de prezenta anexa precum si asociatii sau organizatii nonprofit
avand personalitate juridica si sediul in Romania.

B.3  Autorizatia pentru executarea lucrarilor de montare/reparare macarale are valabilitate
de maximum 2 ani.

B.4  Agentul economic autorizat sa execute lucrari de montare/reparare macarale are
urmatoarele obligatii si raspunderi:

a) sa execute lucrari in conformitate cu documentatia de montare/reparare cu
respectarea prevederilor prescriptiilor tehnice ISCIR, standardelor in vigoare si
normele specifice de securitatea muncii;

b) sa pregateasca si sa prezinte macaralele si toate documentatiile tehnice necesare, in
timpul si la sfarsitul montarii sau repararii, la verificarile care se efectueaza de
inspectorii de specialitate ai ISCIR-INSPECT IT sau de RSVTI,

C) sa intocmeasca si sa prezinte pentru macaraua care trebuie sa fie verificata
documentatia tehnica pentru lucrarile efectuate;

d) sa foloseasca la lucrarile de montare/reparare macarale personal calificat ;

e) sa numeasca personal tehnic propriu: responsabil tehnic pentru supravegherea
lucrarilor care fac obiectul autorizarii si responsabil tehnic cu sudura, (ingineri si
tehnicieni de specialitate) in raport cu numarul si complexitatea instalatiilor, care
sa fie autorizati Tn acest scop de ISCIR-INSPECT IT 1in raza careia Tsi are sediul
agentul economic;

f) personalul mentionat la lit. €), trebuie sa fie examinat odata cu verificarea in
vederea acordarii/reactualizarii autorizatiei agentului economic si sa faca dovada
ca are cunostintele de specialitate teoretice si practice. Rezultatele
examinarii/reexaminarii vor fi consemnate intr-un proces-verbal de verificare,
conform modelului din anexa D.

g) sa posede prescriptiile tehnice specifice domeniului de lucrari pentru care solicita
autorizarea;
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h)

ANEXA B (continuare)

sa intocmeasca si sa tina la zi un registru de evidenta a lucrarilor din domeniul in
care a fost autorizat. Registrul va fi numerotat si vizat de ISCIR-INSPECT IT in
raza careia Tsi are sediul agentul economic si va cuprinde datele prevazute in anexa
F; pentru agentii economici care au subunitati n teritoriu va exista pentru fiecare
subunitate un registru de evidenta a lucrarilor;

sa ia masuri corespunzatoare astfel ca personalul tehnic propriu, autorizat de
ISCIR-INSPECT IT, sa-si poata indeplini in bune conditii sarcinile prevazute la
pct. B.6 si sa comunice n scris la ISCIR-INSPECT IT in raza careia Tsi are sediul
agentul economic orice schimbare a personalului tehnic mentionat la lit. €), si sa 0
definitiveze numai dupa confirmarea acestuia de catre ISCIR-INSPECT; pana la
definitivarea schimbarii personalului tehnic respectiv nu se vor putea efectua
lucrari care fac obiectul autorizatiei.

B5 Numai agentii economici autorizati vor monta/repara macarale din categoria celor care
nu trebuie sa fie verificate de inspectorii de specialitate ai ISCIR-INSPECT IT, dar care se
supun prevederilor prescriptiei tehnice.

B.6  Personalului tehnic propriu autorizat de ISCIR-INSPECT IT pentru supravegherea
lucrarilor de montare/reparare macarale i revin, conform specificului sau de activitate,
urmatoarele obligatii si raspunderi:

a)
b)

c)
d)

sa cunoasca legislatia, prescriptiile tehnice specifice macaralelor si standardele in
domeniu;

sa verifice ca lucrarile de montare/reparare sa se execute dupa documentatii
tehnice intocmite de agenti economici de proiectare autorizati de ISCIR-
INSPECT,

sa Intocmeasca documente de verificare Tn care sa consemneze constatarile si
rezultatele verificarilor si examinarilor;

sa verifice registrele de evidenta a lucrarilor executate si sa urmareasca tinerea la
zi a acestora;

sa participe la instructaje si testarile periodice organizate de ISCIR-INSPECT;

sa verifice periodic, cel putin odatad pe an, pregatirea tehnica a personalul de
montare/reparare a macaralelor, consemnand rezultatele intr-un proces-verbal.
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ANEXA B (sfarsit)

B.7  Responsabilul tehnic cu sudura (RTS) autorizat de ISCIR-INSPECT IT are
urmatoarele obligatii si raspunderi:
a) sa cunoasca legislatia, prescriptiile tehnice specifice macaralelor si standardele in
domeniu;
b) sa asigure conditiile necesare pentru efectuarea probelor si Tncercarilor in vederea
omologarii procedurilor de sudare;
c) satina la zi evidenta poansoanelor sudorilor autorizati si a procedurilor de sudare
omologate;
d) sa verifice proiectele si tehnologiile de executie Tnainte de lansarea lor in lucru;
e) sa verifice daca tehnologia de executie si de examinare a imbinarilor sudate este in
concordanta cu procedura de sudare omologata folosita;
f) sa participe la instructaje si testarile periodice organizate de ISCIR-INSPECT;
B.8 In vederea autorizarii agentilor economici pentru efectuarea lucririlor de
montare/reparare la macarale, ISCIR-INSPECT IT, trebuie sa efectueze urmatoarele:
a) sa verifice concordanta dintre datele din documentatia prezentata de agentii
economici care solicita autorizarea si situatia existenta la agentul economic;
b) sa verifice personalul tehnic propus, privind pregatirea in domeniu si cunoasterea
prevederilor prescriptiilor tehnice specifice;
c) sa verifice existenta la agentul economic a prescriptiilor tehnice specifice in
domeniu si a standardelor specifice;
d) sa intocmeasca un proces-verbal asupra constatarilor facute privind verificarile
prevazute la lit. a)...c).

B.9 1n cazul indeplinirii conditiilor de autorizare prevazute de anexa si pe baza

constatarilor facute in conformitate cu prevederile pct. B.8, ISCIR-INSPECT IT in raza careia
isi are sediul agentul economic va elibera autorizatia conform modelului din anexa G.
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ANEXAC

CONTINUTUL DOCUMENTATIEI

PENTRU OBTINEREA/REACTUALIZAREA AUTORIZATIEI DE A EFECTUA

LUCRARI DE MONTARE/REPARARE MACARALE

Documentatia se Tntocmeste de catre agentii economici montatori/reparatori si se
Tnainteaza la ISCIR-INSPECT IT. Documentatia va contine un memoriu n care se vor preciza

urmatoarele:

a)
b)

c)
d)

e)
f)

9)
h)

felul lucrarilor (montare, reparare);

domeniul autorizatiei (macarale) cu precizarea parametrilor maximi si a
caracteristicilor principale ale instalatiilor respective;

calitatea principalelor materiale de baza folosite ;

domeniul de dimensiuni ale materialelor de baza ce vor fi utilizate;

procedurile de sudare ce vor fi folosite Tn executie;

metodele si mijloacele de examinare nedistructiva din dotare, pentru punerea in
evidenta a eventualelor defecte ce ar putea sa apara in executie, in materialele de
baza si Tmbinarile sudate, functie de calitatea si grosimea acestora precum si a
procedeelor de sudare aplicate;

punctele de control Tn fluxul de montare/reparare care concura la realizarea
lucrarilor in conformitate cu prevederile prescriptiilor tehnice - colectia ISCIR;
numele , pregatirea si vechimea in specialitate a personalului tehnic pentru
montare/ reparare a macaralelor precum si a responsabilului tehnic cu sudura,
propusi de agentul economic sa fie autorizati de catre ISCIR-INSPECT IT.

La memoriu se vor atasa urmatoarele documente:

a)
b)

c)

d)

dotarea cu utilaje de executie, conform datelor din tabelul 1;

procedurile de sudare omologate, conform datelor din tabelul 2;

metodele folosite pentru verificarea calitatii produselor executate, precum si
dotarea cu laborator de efectuare a examinarilor nedistructive (autorizat de ISCIR-
INSPECT) si laborator de efectuare a Tincercarilor mecanice, tehnologice,
metalografice si analize chimice, autorizat de ISCIR-INSPECT; in cazul in care
unitatea economica nu dispune de laboratoare proprii, se va anexa contractul de
colaborare (copie) incheiat cu alta unitate economica autorizata de ISCIR-
INSPECT pentru efectuarea examinarilor; de asemenea, se va preciza si dotarea cu
standuri pentru Tncercari si verificari, conform datelor din tabelul 3;

pregatirea si activitatea practica in domeniu a personalului de executie si control,
conform datelor din tabelul 4;

natura si volumul lucrarilor efectuate in colaborare cu alti agenti economici,
conform datelor din tabelul 5.
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ANEXA C (continuare)

Tabelul 1
Nr. Tipul (marca) si | Obs.
crt. Utilajul pentru executie caracteristicile
principale™
1 | Taiere:
a) foarfeci;
b) ghilotine;

C) aparate oxiacetilenice;

d) alte masini si aparate.

Formare:

a) indoire (valturi);

b) masini de indoit;

c) masini si dispozitive pentru prelucrarea rostului la table si tevi;
d) masini unelte (strunguri, masini de frezat, raboteze, masini de
alezat, masini de rectificat, masini de gaurit).

Sudare:

a) convertizoare;

b) transformatoare;

c) tractoare de sudare;

d) aparatura WIG, TIG sau MIG;

e) aparate pentru sudare in baie de zgura.

Tratament termic:

a) cuptoare;

b) instalatii de tratament local;

c) dispozitive de preincalzire Tnainte de sudare.

X Pentru utilajul de sudare se va mentiona, dupa caz, aparatura de stabilire, masurare si
reglare a parametrilor regimurilor de sudare.

Tabelul 2
Nr. fiseide | Grupade ;gl;f)r?]fj;
Nr. | Procedura | Tipul omologare OEEIU.” diametrul | Pozitia de
~ . .. | Ag.econ./ | acoperitde . : Obs.
crt. | de sudare | imbinarii ISCIR- fisa de acoperite de | sudare
INSPECT | omologare fisa de
omologare
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ANEXA C (sfarsit)

Tabelul 3
NI N B ' Tipul (marqa)_s[ buc.
ort. Utilajul pentru verificare si control Cara_cterlstlcne Obs.
principale
1 |Pentru masurarea si verificarea dimensiunilor:
a) dispozitive pentru masurarea diametrelor si ovalitatii;
b) sabloane pentru verificarea abaterilor de la forma
geometrica;
c) aparate si dispozitive pentru verificarea paralelismului,
denivelarilor si verticalitatii;
d) aparate si dispozitive pentru masurarea deformatiilor;
2 | Standuri pentru rodaje la mecanisme
3 | Standuri pentru verificarea subansamblelor la macarale
4 | Standuri pentru incercari, echipamente cu aparatura de
masura si control, in conformitate cu prevederile
Prescriptiilor tehnice, Colectia ISCIR si normele de
fabricatie:
a) la presiune hidraulica;
b) la presiune pneumatica;
c) sub sarcina;
d) a componentelor de securitate (pentru limitarea
presiunii, sarcinii, momentului de sarcina, vitezei).
Tabelul 4
:?lr; Personalul de executie, nominalizat Specialitatea Numar Obs.
1 [Sudori autorizati
2 |Personal pentru examinari nedistructive,
din care:
- ingineri;
- tehnicieni;
- operatori.
Tabelul 5
Lucrérile cuprinse in contractul . . .
Nr. Natura colaborarii de colaborare si felul in care se Denumirea agentuIEu economic el gy
crt. realizeazi care se efectueaza colaborarea
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ANEXA D
ROMANIA INSPECTIA
Inspectia de stat pentru controlul Proces—verbal TERITORIALA...............
cazanelor, recipientelor sub de verificare tehnica Adresa.....o.oevvviiiiiiiine e,
presiune si instalatiilor de ridicat 1] S Telefon.......coooveiiiiinnn.
- ISCIR - FaX.. oot
Incheiat astazi .................. CU 0CAZIA ..vvvvveervnnnnn. efectuat Tn baza HG 1.340/2001, HG
19/2001 si Decretului nr. 587/1973, modificat si completat prin Decretul nr. 417/1985, aplicabile, si
Prescriptiilor tehnice, Colectia ISCIR, 1a ...t e e e
1(] o JOT cu numarul de fabricatie/inventar ............... si cartea instalatiei nr. ............ avand
parametrii  UIIMET  VEFTICAIT ... .o e e e e et e e e e e aaaa
Denumirea agentului €CONOMIC ... ...oviiuiie it e e e e din localitatea
............................ UL e N Judet/SECTON L
CUl ... .
Verificarea s-a efectuat la ...................cooeee din localitatea ...........c.oooveieiiiiiiiiiieinnn,
]| ST nr......... JUABL/SECTON .. e e
SubsemMNatult) ..o am constatat urmatoarele:
Am dat urmatoarele diSPOZIti  .....oie it
Dupa aceasta Verificare S-a admiS?) ......ouieie i e e e e e
Scadenta urmatoarei verificari se fixeaza ladata de .........cooeiii i
Pentru aceasta verificare se va plati suma de ................. leidecatre .....ooovvvvvevii i,
din localitatea ..............ccooeeennn. ] 1 (P nr....... judet/sector .................. n
(00 1 A deschislaBanca .............ccoovuenn. filiala .....ooooei i
Am luat la cunostinta
Organ de Directorul agentului Responsabil cu Delegatul agentului
verificare economic sau supravegherea si economic montator,
delegatul sau verificarea tehnica reparator

1) Functia, numele si prenumele.
2) Se vor inscrie parametrii de functionare ai instalatiei, functie de felul (tipul ) acesteia.
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ANEXA E

AUTORIZAREA AGENTILOR ECONOMICI PENTRU ELABORAREA
PROIECTELOR LUCRARILOR DE MONTARE/REPARARE LA
MACARALE

E.1  Proiectele de montare/reparare a macaralelor se elaboreaza de catre agenti
economici de proiectare autorizati de ISCIR-INSPECT. Proiectele pot fi elaborate si
de catre alti agenti economici, urmand ca proiectele respective, pentru a putea fi
folosite, sa fie, in prealabil, verificate de o unitate de proiectare autorizata de 1ISCIR-
INSPECT si avizate in conformitate cu prevederile pct. E.3.

Agentii economici de proiectare vor confirma in proiectele pe care le
elaboreaza ca au respectat prevederile prescriptiilor tehnice specifice in domeniu si ca
indeplinesc prevederile pct. E.3 lit. a), b) si ¢).

E.2  1n vederea autorizarii, agentii economici de proiectare sau agentii economici
care au unitati de proiectare pentru lucrarile mentionate la pct. E.1 vor inainta la
ISCIR-INSPECT o documentatie care va fi constituita din:

a) adresa (domeniul solicitat, documente anexate etc.);

b) acte agent economic (copie):

— statut (actul constitutiv) actualizat;

— certificat de inmatriculare;

— certificat de Tinregistrare fiscala sau CUIl (cod unic de Tinregistrare
fiscala);

c) procedura privind modul de efectuare a activitatii de proiectare
(organizare si responsabilitati, prescriptii tehnice, standarde si normative
de proiectare specifice domeniului de proiectare solicitat);

d) lista personalului propriu calificat, propus pentru autorizare (original);

e) deciziile de numire a personalului propriu propus pentru autorizare
(original), conform modelului din anexa J si adaptat corespunzator;

f) curriculum vitae pentru personalul propriu propus pentru autorizare
(original);

g) documentele de studii si calificare pentru personalul propriu propus pentru
autorizare (in original si o copie);

h) lista principalelor proiecte elaborate de personalul propriu pentru care se
solicita autorizarea (original).

NOTA : Tn cazul existentei unor subunitati (filiale, ateliere etc.) pentru care se solicita
autorizarea si care au un alt sediu decat agentul economic solicitant, se vor indica
adresele acestora si, dupa caz, datele mentionate la aliniatele a), d), e), f) si g).

E.3  Agentii economici autorizati, respectiv unitatile de proiectare autorizate, au
urmatoarele obligatii si raspunderi:

a) sa posede prescriptiile tehnice specifice domeniului pentru care solicita
autorizarea;

b) sia numeasca personal tehnic de specialitate, Tn numar necesar, care sa
verifice proiectele elaborate din punct de vedere al sigurantei in
functionare si care sa raspunda Tmpreuna cu proiectantul de aplicarea
prevederilor prescriptiei tehnice, semnand proiectele in acest sens;
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ANEXA E (continuare)

c) sa adopte solutii constructive care sa permita functionarea Tn conditii de
securitate a macaralelor si sa prevada in documentatia tehnica examinarile
si ncercarile ce trebuie sa fie efectuate de agentii economici
montatori/reparatori la locul de functionare pentru verificarea parametrilor
de siguranta in functionare, raspunzand de alegerea corecta a acestora si
de respectarea prevederilor prescriptiei tehnice;

d) sa solicite in scris la ISCIR-INSPECT avizarea conforma a proiectelor
elaborate, prezentand in acest scop desenul de ansamblu verificat de
personalul tehnic de specialitate propriu mentionat la lit. b);

Este interzisa folosirea proiectelor, care nu au avizul conform al ISCIR-
INSPECT sau al personalului autorizat;

e) sa propuna, in vederea autorizarii de catre ISCIR-INSPECT, personalul
tehnic de specialitate care urmeaza sa avizeze conform proiectele proprii
sau elaborate de unitati neautorizate.

Orice schimbare a personalului tehnic de specialitate, autorizat de
ISCIR-INSPECT pentru verificare si avizare conforma, va fi comunicata
la ISCIR-INSPECT si va deveni definitiva dupa confirmarea acesteia;

f) sa inregistreze la ISCIR-INSPECT proiectele pe care le avizeaza conform
si sa tina evidenta acestora ;

g) sa comunice periodic (cel putin o data pe trimestru) la ISCIR-INSPECT,
lista proiectelor elaborate si avizate conform pentru perioada expirata
precum si lista proiectelor pe care le vor elabora si care trebuie sa fie
avizate conform in perioada urmatoare;

h) sa avizeze conform proiectele, respectiv desenele de ansamblu, pentru
care primeste Tmputernicire scrisa din partea ISCIR-INSPECT.

E.4  Personalul tehnic de specialitate care verifica proiectele din punct de vedere al
sigurantei in functionare, numit de agentul economic de proiectare si autorizat de
ISCIR-INSPECT, are urmatoarele obligatii si raspunderi:
a) sa verifice proiectele din punct de vedere al respectarii prevederilor
prescriptiei tehnice;
b) sia confirme ca a efectuat verificarea pieselor scrise si desenate ale
proiectului prin aplicarea stampilei pe desenul tip de ansamblu, Tn
conformitate cu prevederile pct. E.8.

E.5 Personalul tehnic de specialitate autorizat de ISCIR-INSPECT sa avizeze
conform proiectele are urmatoarele obligatii si raspunderi:

a) sa avizeze conform desenele de ansamblu ale proiectelor pentru care a
primit Tmputernicire din partea ISCIR-INSPECT, conform prevederilor
pct. E.9;

b) sa confirme avizarea conforma prin aplicarea stampilei pe desenul de
ansamblu, conform prevederilor pct. E.10, precizdnd si numarul de
exemplare avizate;

C) sa participe la instructajele periodice organizate de ISCIR-INSPECT.
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ANEXA E (continuare)

E.6  Personalul tehnic de specialitate ce urmeaza a fi autorizat de ISCIR-INSPECT
pentru avizarea conforma de proiecte trebuie sa fie absolvent al unui institut de
invatamant superior tehnic de specialitate de lunga durata si sa aiba o vechime in
specialitate de cel putin 8 ani, din care cel putin 3 ani in proiectare sau 5 ani in
constructia, exploatarea sau verificarea macaralelor.

E.7 1Tn vederea autorizarii agentilor economici de proiectare, in conformitate cu
prevederile prezentei anexe, ISCIR-INSPECT are urmatoarele obligatii si raspunderi:
a) sa verifice concordanta dintre datele inscrise in documentatia prezentata
de unitatea de proiectare care solicita autorizarea si situatia din unitatea
respectiva precum si existenta prescriptiilor tehnice specifice in domeniu,
intocmind un proces-verbal asupra constatarilor facute;
b) sa verifice, din punct de vedere al cunoasterii prevederilor prescriptiei
tehnice, personalul tehnic de specialitate propus pentru autorizare;
c) sa elibereze in baza constatarilor facute, in cazul indeplinirii conditiilor de

autorizare, autorizatia de proiectare conform modelului din anexa H.

E.8  Verificarea proiectelor, in ceea ce priveste concordanta acestora cu prevederile
prescriptiilor tehnice - Colectia ISCIR si ale legislatiei in vigoare, se efectueaza de
catre agentii economici de proiectare autorizati de ISCIR-INSPECT.
Tn acest scop, agentii economici de proiectare autorizati vor numi personal de
specialitate care sa efectueze verificarea pieselor scrise si desenate ale proiectului.
Confirmarea verificarii se va face pe desenul de ansamblu, consemnand pe
acesta prin stampilare pe copii, urmatoarele:

— Denumirea agentului economic de proiectare autorizat de ISCIR-
INSPECT
” Verificat, corespunde prevederilor prescriptiei tehnice PT .....”

— Numele si prenumele
— Data
— Semnatura

E.9  Avizarea conforma a desenului de ansamblu, cu privire la respectarea
prevederilor prescriptiei tehnice si ale legislatiei Tn vigoare, se efectueaza de catre
ISCIR-INSPECT sau de catre personal autorizat de ISCIR-INSPECT.

Avizarea conforma de catre ISCIR-INSPECT se va efectua numai dupa
verificarea proiectelor respective de catre un agent economic de proiectare autorizat
de ISCIR-INSPECT.

Aceasta avizare conforma se poate efectua si de catre personalul propriu de
specialitate din unitatile de proiectare, dar numai cu acordul scris al ISCIR-INSPECT.

E.10 Confirmarea avizarii conforme pe desenul tip de ansamblu se face

consemnand prin stampilare pe copii, urmatoarele:
a) 1n cazul in care avizarea se face de catre ISCIR-INSPECT:
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AVIZAT conform
ISCIR-INSPECT
Numele Prenumele
Data Semnatura

b) 1n cazul in care avizarea se face de catre personalul propriu de specialitate
din unitatile de proiectare, autorizat de ISCIR-INSPECT si Tmputernicit in
scris de ISCIR-INSPECT pentru proiectul respectiv:

AVIZAT conform
AUTORIZAT de ISCIR-INSPECT
Denumirea unitatii

Scrisoarea ISCIR-INSPECT de Tmputernicire nr. /
Numele Prenumele
Data Semnatura

E.11 Unitatea de proiectare in cadrul careia se avizeaza conform desenele tip de
ansamblu va retine cate un exemplar din fiecare.

Acestea vor fi inscrise Tntr-un registru de evidenta.
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ANEXA F
REGISTRU
PENTRU EVIDENTA LUCRARILOR DE X e, MACARALE
Proiect de NI si data
Felul si | Denumire si | executie S1e .. | Beneficiarul | Proces-verbal
Nr. : . . actului de Parametrii : .
crt.® tipul . sediu (u_nltatea omologare/ | macaralei™ (dgnumlre de receptie (nr. | Obs.
' macaralei | producator | proiectant, Certificare si sediu) si data)
nr. si data)

*) Se va scrie dupa caz: MONTARE, REPARARE, INTRETINERE S
REVIZIE, conform obiectului autorizatiei.

) Este acelasi cu numarul de fabricatie mentionat in cartea macaralei.

*XSarcina nominala (tf); deschiderea (m); grupa de functionare.

NOTA4:
Pentru agentii economici autorizati sa efectueze reparatii, intretinere si revizie

la macarale, se va folosi modelul de registru completat cu trei coloane in plus, in care

Se Vor scrie:

numarul si anul fabricatiei;
numarul autorizatiei de functionare (cartea instalatiei);
elementele reparate sau inlocuite, caracteristicile lor constructive.
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ANEXA G

ISCIR
INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL
CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB
PRESIUNE SI INSTALATIILOR DE RIDICAT

AUTORIZATIE
nr. ... din...ooooveeeeeee,

In baza prevederilor legale in vigoare si a prescriptiei tehnice PT R 1 si in urma

verificarilor efectuate si consemnate in procesul-verbal nr. .......... din.............. :

| Se autorizeazd PENLIU P oo agentul
ECONOMIC e din 11 SRR nr.
.................... urmare a Cererii Nr. .....oceeeveveveene. GiN i,

Il Se autorizeaza pentru supravegherea lucrarilor de mai sus urmatorul personal

1n cazul schimbarii denumirii, intreruperii activitatii sau desfiintarii ......................
.................................................. ) s nnne@€ ODIigatia

sa anunte in termen de 15 zile ISCIR — INSPECT IT emitenta a autorizatiei.

Autorizatia poate fi retrasa de ISCIR-INSPECT IT in baza documentului de
constatare a comiterii unor abateri de la prevederile legale.

Prezenta autorizatie este valabild pana ladatade® .............cccovvviieieeieeien

Se considera reinnoirea autorizatiei numai cazul Tn care cererea scrisa de reinnoire va
fi depusa la ISCIR-INSPECT IT cu cel putin 30 de zile calendaristice Tnainte de
expirarea termenului de valabilitate al autorizatiei. Tn caz contrar se considera
autorizare noua.

INSPECTOR SEF Inspector de specialitate
(numele, prenumele si semnatura) (numele, prenumele si semnatura)

Y Se va indica succint domeniul autorizatiei.
2) Se va indica agentul economic.
3 Se va indica data efectiva (ziua, luna, anul)-maxim 2 ani.
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ISCIR
INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL
CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB
PRESIUNE SI INSTALATIILOR DE RIDICAT
ISCIR-INSPECT

AUTORIZATIE DE PROIECTARE
N, dine.eeeein,

Tn baza prevederilor legale in vigoare si a prescriptiei tehnice PT R1 si in urma

verificarilor efectuate si consemnate 1Tn procesul-verbal nr..........cccoeeeene.n.
diNe,

| Se autorizeaza pentru Proiectare de V....... ..o
agentul eCoNOMIC........cccevveveenenicieeens AiNe ] | SRR
1] SRR judet / SECLOr........ccovvveveiriennn din cadrul ........coooovveeeeeeen e,
unitatea de proiectare...........cccoceeveriereennns diNc ] { SRR
1] SUPRRR judet / SECtOr........coervriennnne urmare Cererii Nf.........ccoeeeee. din............

Il Se autorizeaza pentru avizare conforma de proiecte proprii sau elaborate de
unitati neautorizate urmatoarele persoane, salariati ai unitatii de proiectare:®

In cazul schimbarii denumirii, intreruperii activitatii sau desfiintarii
................................... %) are obligatia sa anunte in termen de 15 zile ISCIR-INSPECT.

Autorizatia poate fi retrasa de ISCIR-INSPECT in baza documentului de
constatare a comiterii unor abateri de la prevederile legale.

Prezenta autorizatie este valabild pana ladatade® ....................ocoeeenn,

INSPECTOR DE STAT SEF INSPECTOR SEF ISCIR-INSPECT

Inspector de specialitate

Y Se indica succint domeniul autorizatiei.

2) Se completeaza pentru filialele sau unitate avand alt sediu.
% Se indica numele si prenumele persoanelor.

% Se va indica unitatea de proiectare.

% Se va indica data efectiva (ziua, luna, anul)-maxim 2 ani.
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ANEXA |
VERIFICAREA REPARATIILOR MACARALELOR

1.1 Prezenta anexa contine prevederi tehnice minime obligatorii care se refera la
verificarea tehnica a reparatiilor efectuate la macaralele care fac obiectul prezentei
prescriptii tehnice efectuate de inspectorii de specialitate ai ISCIR-INSPECT IT sau
de catre RSVTI al detinatorului, cu acordul scris al ISCIR-INSPECT IT.

1.2 Lucrarile care constituie reparatii si se verifica de inspectorii de specialitate ai
ISCIR-INSPECT IT sau cu acordul scris al ISCIR-INSPECT IT, de catre RSVTI al
detinatorului, sunt urmatoarele:

a) inlocuirea sau modificarea constructiei metalice, refacerea sau remedierea
imbinarilor sudate ale elementelor de rezistenta;

b) transformarea de principiu a modului de actionare a macaralelor (trecerea
de la actionare manuala la actionare electrica, de la actionare electrica la
actionare pneumatica sau hidraulica etc.);

c) Tinlocuirea mecanismelor sau a elementelor lor componente din lantul
cinematic cu alte tipo-dimensiuni, care difera de cele prevazute in
documentatia tehnica initiala;

d) modificarea de principiu a schemei electrice, hidraulice si pneumatice de
actionare;

e) Tinlocuirea totala a instalatiei electrice;

f) Tnlocuirea sau modificarea componentelor de securitate ale macaralei cu
alte tipo-dimensiuni, care difera de cele prevazute in documentatia tehnica
initiala;

g) T1nlocuirea cu alte tipo-dimensiuni sau modificarea constructiv-functionala
a caruciorului macaralei;

h) Tinlocuirea totala sau partiala a caii de rulare.

1.3 Tnaintea Tnceperii lucrarilor de reparatii, unitatea reparatoare va intocmi o
documentatie de reparatie din care sa rezulte lucrarile ce urmeaza a se efectua, precum
si conditiile tehnice de executie, verificari si incercari.

1.4.  Tn vederea efectuarii verificarii tehnice a reparatiei, unitatea reparatoare va
intocmi o documentatie care va cuprinde:
a) lista lucrarilor efectuate sau, dupa caz, proiectul sau tehnologia de
reparatie;
b) certificatele de calitate ale materialelor si subansamblelor intrebuintate; la
componentele de securitate se vor anexa certificatele de conformitate;
c) fisele de omologare si specificatiile procedurilor de sudare folosite;
d) tabelul nominal cu sudorii autorizati care au executat lucrarea si cu
valabilitatea autorizatiilor;
e) schema cinematica, schema electrica si desenul de ansamblu al instalatiei,
daca cu ocazia reparatiei s-au efectuat modificari ale acestora;
f) certificatul privind calitatea Tmbinarilor sudate;
g) procesul-verbal in care sunt consemnate rezultatele incercarilor de casa;
h) certificatele de calitate si garantie ale lucrarilor executate;
c) la documentatie nu este obligatorie atasarea fiselor de omologare a
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procedurilor de sudare, acestea putand fi Tnlocuite cu un tabel din care sa
rezulte numarul fisei de omologare (numarul dat de unitate si ISCIR-
INSPECT IT) si domeniul de valabilitate.

1.5 Pentru macaralele care nu se nregistreaza la ISCIR-INSPECT IT, reparatiile
se vor efectua n aceleasi conditii.

1.6 Documentatia tehnica de reparatii se va anexa la cartea instalatiei.

1.7 Efectuarea lucrarilor de reparatii se va inscrie in registrul de evidentd a
supravegherii, iar pentru macaralele care se inregistreaza la ISCIR-INSPECT IT si in
cartea instalatiei la rubrica evidenta exploatarii.

1.8 Unitatile autorizate de ISCIR-INSPECT IT sa efectueze reparatii la macarale

vor tine la zi evidenta lucrarilor executate intr-un registru, numerotat, snuruit si
parafat de ISCIR-INSPECT IT.
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ANEXA J

MODEL DE DECIZIE PENTRU NUMIREA RESPONSABILULUI CU
SUPRAVEGHEREA SI VERIFICAREA TEHNICA A INSTALATIILOR
(RSVTI)

ANTETUL AGENTULUI ECONOMIC

DECIZIE NR. ..........

Unitatea ........ccooveeveeiiiiicee e reprezentata prin ........cceceveevverienenn
manager (director).

Avand in vedere legislatia cu privire la functionarea in conditii de
securitate a instalatiilor prin care agentii economici care detin si exploateaza aceste
instalatii sunt obligati sa numeasca personal tehnic de specialitate (ingineri,
subingineri, maistri sau tehnicieni de specialitate) n raport cu numarul si
complexitatea instalatiilor, care sa fie autorizat de ISCIR-INSPECT IT, in vederea
aplicarii prevederilor prescriptiilor tehnice-Colectia ISCIR,

DECIDE:

1 D-ul (D-N3) .coovviveireieceeiecieian de specialitate...........c..cceevenene avand
functia de ..., incepadnd cu data de......cccooerirnnnne se numeste
responsabil cu supravegherea si verificarea tehnica a instalatiilor................cc........ din
cadrul . e : ., urménd a fi autorizat de ISCIR-INSPECT IT.

2 Responsabllul cu supravegherea si verificarea tehnica a instalatiilor este
obligat sa cunoasca si sa aplice intocmai prevederile legislatiei in vigoare si ale
prescriptiilor tehnice-Colectia ISCIR, sarcinile lui fiind cele care rezulta din
prescriptiile tehnice-Colectia ISCIR.

3 Activitatea responsabilului cu supravegherea si verificarea tehnica a
macaralelor va fi coordonata si  indrumata din partea conducerii de
............................................... care raspunde Tmpreuna cu acesta de luarea masurilor
pentru aplicarea prevederilor legislatiei in vigoare si ale prescriptiilor tehnice-
Colectia ISCIR.

4 Tncalcarea obligatiilor prevazute in prescriptiilor tehnice-Colectia
ISCIR, atrage, dupa caz, raspunderea disciplinara, materiala, civila sau penala a celor
vinovati.

5 Prezenta decizie anuleaza decizia anterioara nr. ..... din ......... si
devine definitiva dupa autorizarea responsabilului de catre ISCIR-INSPECT IT.

MANAGER, OFICIUL JURIDIC
Numele si prenumele Numele si prenumele
(Semnatura si stampila) (Semnatura)
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ANEXA K
MODEL DE AUTORIZATIE PENTRU RESPONSABILUL CU
SUPRAVEGHEREA
SI VERIFICAREA TEHNICA A INSTALATIILOR (RSVTI)
INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL
CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB

PRESIUNE SI INSTALATIILOR DE RIDICAT
ISCIR-INSPECT IT ..o,

AUTORIZATIE PENTRU SUPRAVEGHEREA S| VERIFICAREA
TEHNICA A INSTALATIILOR

AUTORIZATIANCY ..o,

Numele si prenumele .........ccocovvvivenenne Data si locul nasterii.....................
Cod NUMETIC PEISONAL. .. ....cviie et e e s

In baza prevederilor legale in vigoare si urmare adresei Nr. ..........cco....... din
............................ a agentului 8CONOMIC ......coviiiiiieeie e eie e e e e e eenieanns SE
autorizeaza sa execute in cadrul unitatii:

) SUPrAVegherea ™ .......ooocooeeeee e, D
dotarea sau folosinta agentului economic.

INSPECTOR SEF,

(Semnatura, stampila)
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Posesorul autorizatiei are obligatia si raspunderile prevazute de legislatia in
vigoare si prevederile prescriptiilor tehnice specifice. Raspunde, Tmpreuna cu
conducerea agentului economic, de luarea masurilor pentru aplicarea prevederilor
prescriptiilor tehnice specifice.

Autorizatia este valabila numai in cadrul agentului economic pentru care a fost
autorizat personalul.

Autorizatia poate fi retrasa de ISCIR-INSPECT IT in baza documentului de
constatare a comiterii unor abateri de la prevederile legale.

Prezenta autorizatie este valabila pana ladatade ™ ...................ooee. .

NOTA4:
X Se va trece numarul de Tnregistrare al agentului economic 7n evidenta
ISCIR-INSPECT IT, supra numarul de ordine al autorizatiei.
Exemple: B 175/1; B 275/2; G 1305/1.
) Se va trece, dupa caz: instalatii sub presiune, instalatii de ridicat,
instalatii sub presiune si de ridicat, recipiente transportabile etc.
) Se va indica data efectiva (ziua, luna, anul) - maxim 2 ani.
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ANEXA L

CONTINUTUL DOCUMENTATIEI PENTRU OBTINEREA AUTORIZATIEI
PENTRU LUCRARILE DE INTRETINERE Sl
REVIZIE TEHNICA A MACARALELOR

L.1  Documentatia se intocmeste de catre agentii economici care efectueaza lucrari
de intretinere si revizie la macarale.

L.2  Documentatia va fi constituita dintr-un memoriu tehnic din care sa rezulte
domeniul pentru care se solicita autorizarea. Acesta va cuprinde urmatoarele:
a) felul lucrarilor (intretinere si revizie tehnica macarale cu sarcina maxima
de....tf);
b) dotarea minima cu materiale si piese de schimb;
c) numele, pregatirea si vechimea Tn specialitate a responsabilului tehnic
pentru supravegherea lucrarilor de intretinere si revizie a macaralelor;
d) decizia de numire, conform anexei J.

L.3  Memoriul va fi insotit de documente din care sa rezulte urmatoarele:
a) dotarea cu scule, dispozitive, verificatoare, aparatura de masurare si
control etc.;
b) numele, prenumele, pregatirea si activitatea practica in domeniu a
personalului de executie (electricieni, mecanici etc.).
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M.1

M.2

M.3

M.4

ANEXA M
LISTA MACARALELOR CARE SE VERIFICA IN
MOD OBLIGATORIU DE INSPECTORII DE SPECIALITATE
Al ISCIR-INSPECT IT

Macarale fixe si poduri rulante cu sarcina nominala de 100 tf sau mai mare;

Macarale cu brat deplasabile pe cai de rulare cu sine care au momentul sarcinii
de 100 tfm sau mai mare;

Macarale portal deplasabile pe cai de rulare cu sine avand sarcina nominala de
50 tf sau mai mare;

Macarale cu brat deplasabile pe cai de rulare fara sine avand sarcina nominala
de 50 tf sau mai mare.
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ANEXA N
LISTA MACARALELOR CARE SE VERIFICA DE
RSVTI AL UNITATII DETINATOARE
N.1  Macaralele avand sarcina nominala pana la 1 tf, inclusiv, indiferent de modul
de actionare;
N.2  Macaralele manuale;

N.3 Mecanismele de ridicat;

N.4  Macaralele montate pe autovehicule care deservesc numai platformele pe care
sunt montate cu sarcina nominala pana la 5 tf inclusiv;

N.5 Macaralele montate pe vagon de cale ferata, care deservesc numai platforma
vagonului pentru manipularea instalatiei mobile de sudat sine;

N.6  Macarale folosite ca utilaje tehnologice speciale (pentru scos capace in
industria siderurgica, pentru spart fonta, masini de sarjare etc.);

N.7  Macarale pe cablu din sectorul forestier.
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ANEXA O
AUTORIZAREA MACARAGIILOR
0.1  Generalitaiti

Autorizatia din partea ISCIR-INSPECT IT este obligatorie pentru personalul
de deservire a macaralelor. Autorizatia se elibereaza individual persoanelor care, prin
promovarea examenelor de autorizare, fac dovada indeplinirii conditiilor specificate
in prezenta anexa privind capabilitatea teoretica si practica de a exercita activitatea de
deservire a macaralelor.

0.2 Definitii

0.2.1 Autorizatia ISCIR - act (document) legal care confirma competenta
profesionala, insusirea cunostintelor teoretice si a deprinderilor practice adecvate
necesare manevrarii macaralelor in conditii de securitate si care dovedeste acceptul
(permisiunea) ISCIR-INSPECT IT ca posesorul sa presteze activitatile de manevrare
la tipurile de macarale specificate n autorizatie.

0.2.2 Capabilitate teoretica si practica de a exercita activitatea de manevrare -
capacitatea de a ntelege modul de functionare al macaralei deservite precum si
aptitudinile confirmate ale persoanelor instruite si autorizate de a efectua activitatile
de manevrare a macaralelor aflate n exploatare la detinatori, in regim de asigurare a
securitatii in functionare.

0.2.3 Cursuri de calificare organizate in vederea autorizarii personalului de
catre ISCIR-INSPECT IT - modalitatea practica de realizare a cursurilor de
calificare de catre unitati de specialitate n vederea autorizarii de ISCIR-INSPECT IT
a absolventilor.

0.2.4 Detinatorul macaralei — persoana fizica sau juridica care are in proprietate
directa sau n alta forma de posesie macaraua.

0.2.5 Macaragiu — persoana instruita si autorizata care manevreaza macarale,
indiferent de tipul si destinatia acestora;

0.2.6 Manevrarea macaralei- activitate specifica utilizarii (exploatarii) macaralei
n conditii de securitate.

0.2.7 Mijloace tehnico-didactice specializate adecvate scopului - ansamblu de
specialitate. Aceste mijloace trebuie sa demonstreze capacitatea unitatii de specialitate
organizatoare a cursurilor de a derula aceste cursuri in regim de Tindeplinire a
prevederilor prezentei anexe si de a garanta absolventilor un nivel de pregatire
corespunzatoare.
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0.2.8 Proceduri de testare si evaluare - metode de verificare si comparare a
nivelului de indeplinire de catre candidati a criteriilor si conditiilor specificate in
prezenta anexa, n vederea autorizarii acestora de catre ISCIR-INSPECT IT.

0.2.9 Unitate de specialitate - persoana juridica (agent economic, institutie,
organizatie profesionala, asociatie etc.), care este autorizata de Ministerul Muncii si
Solidaritatii Sociale si Ministerul Educatiei si Cercetarii si are mijloace tehnico
didactice adecvate scopului si poate organiza cursuri de calificare.

0.3  Conditii de autorizare

0.3.1 Autorizarea macaragiilor se face pe baza unui examen sustinut in fata comisiei
tehnice care trebuie sa aiba urmatoarea componenta:

a) inspectorul de specialitate al ISCIR-INSPECT IT - presedintele comisiei;

b) responsabilul cursului de calificare;

c) responsabilul cu supravegherea si verificarea tehnica a macaralelor,
autorizat de ISCIR-INSPECT IT, al agentului economic detinator unde au
loc examinarile practice;

d) unul sau mai multi lectori ai cursului de calificare.

0.3.2 Pentru a fi admisi la examen, in vederea autorizarii de ISCIR-INSPECT IT,
candidatii trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:

a) au varsta de cel putin 18 ani impliniti;

b) indeplinesc conditiile de sanatate pentru manevrarea macaralelor si
prezinta o adeverinta medicala cu mentiunea ,,Apt pentru prestarea
activitatii de macaragiu”;

c) fac dovada ca au absolvit cursurile de calificare, in vederea autorizarii de
catre ISCIR-INSPECT IT, organizate conform prevederilor de la pct. O.4;

d) ndeplinesc conditiile de practica stabilite Tn anexa P.

0.3.3 Persoanele care au studii superioare de specialitate, ingineri sau subingineri, si
solicita autorizarea de catre ISCIR-INSPECT IT pentru meseria de macaragiu, se pot
inscrie direct la examenele de autorizare, cu conditia sa prezinte adeverinta de
efectuare a practicii.
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0.4  Organizarea cursurilor in vederea autorizarii de citre
ISCIR-INSPECT IT

0.4.1 Cursurile pot fi organizate de catre unitati de specialitate (agenti economici,
institutii, asociatii profesionale etc.) autorizate de Ministerul Muncii si Solidaritatii
Sociale si Ministerul Educatiei si Cercetarii, care indeplinesc conditiile legale si fac
dovada ca dispun de instructori de specialitate si mijloace tehnico-didactice adecvate
scopului.

0.4.2 Cursurile se vor preda pe baza programei analitice specificate in anexa P,
dezvoltata corespunzator in functie de complexitatea macaralelor pentru care se face
specializarea.

0.5 Avizarea cursurilor de calificare

0.5.1 Cursurile vor fi avizate de citre ISCIR-INSPECT IT. Tn acest scop, unitatea
organizatoare va depune la ISCIR-INSPECT IT, cu cel putin 10 zile Tnainte de
inceperea cursurilor, in doua exemplare, urmatoarele:

a) programa analitica intocmita conform anexei P, dezvoltata pe lectii, date,
ore de predare si lectori;

b) suportul de curs (materialele/cursurile scrise care se vor pune la dispozitia
cursantilor ca documente de referinta pentru sedintele teoretice cel putin),
incluzand si bibliografia care a stat la baza intocmirii acestuia;

c)tabelul care cuprinde numele si prenumele lectorilor si pregatirea
profesionala a acestora;

d) tabelul care cuprinde numele si prenumele, data si locul nasterii, codul
numeric personal, pregatirea scolara si calificarea profesionala a
cursantilor si, eventual, locul de munca actual;

e) tabelul cuprinzand numele si prenumele cursantilor si a supraveghetorului
de practica , tipul macaralei pe care se efectueaza practica si orarul de
efectuare a stagiului de practica;

f) dosarele personale ale cursantilor (intr-un singur exemplar) care trebuie sa
contina urmatoarele acte:

- copie de pe certificatul de nastere;
- copie de pe actul de absolvire a invatamantului obligatoriu;
- adeverinta medicala;
Deschiderea cursurilor nu se va face numai dupa obtinerea avizului din partea
ISCIR-INSPECT IT.

0.5.2 Pentru avizarea cursurilor, ISCIR-INSPECT IT va efectua urmatoarele:

a) un inspector de specialitate desemnat va verifica documentatia prezentata
si va Tntocmi un proces-verbal Tn care se vor consemna constatarile facute
si propunerile privind avizarea cursului;

b) procesul-verbal va fi prezentat inspectorului sef, care va analiza si va lua
decizia privind avizarea cursului, comunicand oficial rezultatul
organizatorului cursului;
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c) un exemplar din documentele care au stat la baza avizarii cursurilor,
Tmpreuna cu dosarele candidatilor, un exemplar al procesului-verbal si
comunicarea avizului de deschidere a cursului se vor pastra la unitatea
organizatoare;

d) un set de documente se va pastra la ISCIR-INSPECT IT, ca anexa la copia
comunicarii.

0.5.3 Se admite suplimentarea listei cursantilor numai in intervalul ramas pana la
inceperea cursului, verificarea dosarului de suplimentare facandu-se in aceleasi
conditii.

0.5.4 Auvizarea cursurilor se efectueaza de catre ISCIR-INSPECT IT pentru fiecare
curs in parte.

0.5.5 Inspectorii de specialitate ai ISCIR-INSPECT IT pot efectua, pe parcurs,
verificari privind modul in care se desfasoara cursurile, luand masurile care se impun
mergand pana la anularea avizului de curs.

0.6 Examinarea cursantilor si eliberarea carnetului de autorizare

0.6.1 Unitatea de specialitate organizatoare a cursurilor va asigura urmarirea
frecventei participarii cursantilor si va verifica nivelul de nsusire a cunostintelor
teoretice si practice predate. Pe aceasta baza le va elibera certificate de calificare la
incheierea stagiului de pregatire.

0.6.2 1n solicitarea de programare a examinarii Tnaintata catre ISCIR-INSPECT IT,
unitatea organizatoare a cursului va propune data si locul desfasurarii examenului de
autorizare si va anexa urmatoarele documente:

- dosarele candidatilor care au absolvit cursul, completate cu certificate de

calificare si adeverinte de efectuare a practicii ;
- catalogul prezentei candidatilor la curs ;
- o fotografie marimea % cm pentru fiecare candidat.
Candidatii care au dosare incomplete nu vor fi primiti la examen.

0.6.3 Examenul de autorizare consta intr-o proba teoretica si o0 proba practica avand
ca scop verificarea Tnsusirii cunostintelor prevazute in programa analitica a cursului si
a dobandirii deprinderilor practice necesare pentru manavrarea unei macarale de tipul
celei pentru care se solicita autorizarea.

Lucrarea scrisa se ataseaza la dosarul candidatului.

0.6.4 Pentru a fi autorizat de catre ISCIR-INSPECT IT, candidatul trebuie sa fie
declarat "TADMIS" atét la proba teoretica cat si la proba practica. In cazul cand la una
din probe a obtinut rezultate nesatisfacatoare, candidatul va fi declarat "/RESPINS" la
examen.
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0.6.5 Candidatul "RESPINS" se poate prezenta la 0 noua examinare dupa ce Tsi va
Tmbunatati pregatirea teoretica si va efectua un nou stagiu de practica de 48 ore in
cazul macaralelor cu comanda din cabina sau 24 ore in cazul macaralelor cu comanda
de la sol, confirmat prin eliberarea unei adeverinte de practica, conform modelului din
anexa R.

0.6.6 Rezultatul examenului va fi consemnat de comisie intr-un proces-verbal tip,
conform modelului din anexa S.
Un exemplar din procesul-verbal se va pastra de unitatea organizatoare.

0.6.7 Pe baza datelor din procesul-verbal, ISCIR-INSPECT IT va elibera
candidatilor care au reusit la examen un carnet de autorizare tip, conform modelului
din anexa T, in care se va finscrie grupa si tipul macaralei pentru a carei manevrare
sunt autorizati.

Carnetul de autorizare se inméneaza de catre ISCIR-INSPECT IT absolventilor
care au reusit la examen sub semnatura de primire.

Inmanarea carnetelor de autorizare se poate face si de catre unitatea de
specialitate care a organizat cursul de calificare, Tn cazul cand ISCIR-INSPECT IT a
transmis acesteia carnetele de autorizare printr-un delegat al acesteia sau cu adresa de
insotire. Evidenta carnetelor de autorizare eliberate se va tine la ISCIR-INSPECT IT
emitenta.

0.6.8 1n cazul pierderii carnetului de autorizare, Tn baza unei cereri scrise din partea
posesorului si la care se va anexa dovada publicarii pierderii carnetului in Monitorul
Oficial al Romaniei, conform prevederilor legale aplicabile in astfel de cazuri, ISCIR-
INSPECT IT emitenta va elibera un nou carnet de autorizare (duplicat).

O.7  Verificari periodice si extinderea autorizarii

0.7.1 Persoanele autorizate, in conformitate cu prevederile prezentei anexe, au
obligatia sa se prezinte din doi in doi ani la examinarea medicald, prezentand
rezultatul comisiei mentionate la pct. O.7.3.

0.7.2 Pentru Tmprospatarea cunostintelor profesionale, persoanele autorizate
conform prevederilor prezentei anexe vor fi instruite periodic, odata cu instructajul de
protectia muncii, de catre personalul tehnic de specialitate desemnat pentru acest scop
de catre conducerea agentului economic detinator de macarale, iar rezultatele instruirii
periodice vor fi consemnate intr-un proces-verbal.

0.7.3 Persoanele autorizate, in conformitate cu prevederile prezentei anexe, vor fi
examinate anual pentru verificarea cunostintelor profesionale si a deprinderilor
practice de catre o comisie numita de conducerea agentului economic detinator la care
acestea 1si desfasoara activitatea.

Din comisie va face parte obligatoriu si responsabilul cu supravegherea si
verificarea tehnica a instalatiilor (RSVTI), autorizat de ISCIR INSPECT IT, sau
inspectorul de specialitate al ISCIR-INSPECT IT, in calitate de presedinte al comisiei.

Rezultatele examinarilor vor fi consemnate intr-un proces-verbal de verificare.
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0O.7.4 Persoanelor autorizate care nu se prezinta la examinarile anuale sau in urma
examinarii nu obtin rezultate corespunzatoare, nu li se va acorda viza anuala si li se va
interzice manevrarea macaralelor.

0O.7.5 Persoanele care au intrerupt practicarea efectiva a activitatii de macaragiu
pentru care sunt autorizate mai mult de un an pot si reia practicarea activitatii
respective numai cu conditia respectarii prevederilor de la pct. 0.7.1 i O.7.3.

0O.7.6 Persoanelor autorizate transferate de la alti agenti economici detinatori li se
poate incredinta manevrarea macaralelor de tipul celor pentru care sunt autorizate
numai dupa efectuarea unui instructaj de specialitate si a unei practici de acomodare
de minimum 16 ore, n raport cu complexitatea macaralei si numai dupa examinarea
acestora conform prevederilor de la pct. O.7.3.

O.7.7 Trecerea de la manevrarea unui tip de macara la manevrarea unui alt tip de
macara, din cadrul grupei pentru care este valabila autorizatia, se face in urma
examinarii macaragiului de catre comisia tehnica a unitatii detinatoare conform pct.
0.7.3, Tn baza unui instructaj teoretic si a unei practici de acomodare de minimum 24
ore pe tipul de instalatie pentru care urmeaza sa fie examinat. Examinarea se va face
de catre comisia tehnica prevazuta la pct. O.7.3.

0.7.8 1n cazul trecerii de la un tip de instalatie dintr-o grupa la un alt tip de instalatie
dintr-o altd grupa se vor prezenta Tn prealabil la ISCIR-INSPECT IT urmatoarele
documente:
— programa analitica intocmita pe baza anexei P, redusa la 50 ore, pe
specificul grupei pentru care se solicita extinderea autorizatiei;
— tabelul cuprinzénd datele personale ale candidatilor;
— tabelul cu lectorii desemnati;
— tabelul cu programarea practicii; durata practicii este corespunzatoare
grupei de macarale pentru care se solicita extinderea;
— adeverinta medicala.

Documentatia se va intocmi in doua exemplare care vor fi vizate de un
inspector de specialitate al ISCIR-INSPECT IT, care va intocmi un proces-verbal in
care sa se consemneze rezultatele verificarii documentelor. Copia procesului-verbal si
un exemplar din documentatie se vor restitui solicitantului. Procesul-verbal in original
si celdlalt exemplar din documentatie se vor pastra la ISCIR-INSPECT IT pentru
eventuale verificari pe parcursul derularii programului de pregatire.

La finalizarea pregatirii teoretice se va sustine un examen si se elibereaza
adeverinte de absolvire conform anexei Q.

Dupa efectuarea practicii se elibereaza adeverinte conform anexei R.

Examinarea se va face de catre o comisie tehnica a unitatii detinatoare al carei
presedinte va fi inspectorul de specialitate al ISCIR-INSPECT IT.

0.7.9 Rezultatele tuturor examinarilor vor fi consemnate in procese-verbale si Tn
autorizatie, la rubricile respective. Trecerea de pe un tip de instalatie pe altul,
mentionata la pct. O.7.8, se opereaza in evidenta proprie de unitatea ISCIR-INSPECT
IT emitenta a carnetului de autorizare.
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0.8  Sanctionarea personalului autorizat

0.8.1 Personalul autorizat in conformitate cu prevederile anexe, poate fi verificat de
catre inspectorii de specialitate ai ISCIR-INSPECT IT, precum si de catre organele in
drept din unitatea detinatoare (conducerea unitatii, RSVTI autorizat de ISCIR-
INSPECT IT, conducatorii compartimentelor mecanice si energetice) la locul de
munca, Tn timpul exercitarii activitatilor de manevrare a macaralelor, cu privire la
modul cum Tsi indeplineste sarcinile si cum aplica cunostintele practice si teoretice.

Verificarea se va face in prezenta RSVTI (autorizat de ISCIR-INSPECT IT)
sau a altor persoane competente delegate de conducerea unitatii. Tn cazul cand in urma
verificarii se constata deficiente tehnice la macarale, datorita personalului de
manevrare autorizat, sau alte abateri care pericliteaza siguranta in functionare, in
functie de gravitatea lor, se vor lua urmatoarele masuri:

a) sesizarea conducerii unitatii detinatoare pentru aplicarea de sanctiuni

prevazute n regulamentul de ordine interioara;

b) consemnarea in carnetul de autorizare a abaterii constatate:

c) aplicarea unei amenzi, in cazul cand abaterea se incadreaza in legislatia de

stabilire si sanctionare a contraventiilor, in vigoare;

d) retragerea carnetului de autorizare pe timp limitat sau definitiv, in functie

de gravitatea abaterii comise;

e) retragerea definitiva a carnetului dupa comiterea a 5 abateri consemnate in

carnet.

Abaterile consemnate in carnet vor fi aduse la cunostinta ISCIR-INSPECT IT
emitenta spre a fi operate in evidenta sa. Masurile de la lit. a) si b) se vor aplica pe
baza de proces-verbal intocmit de cei care constata abateri (organele indicate mai sus).

Masurile de la lit. ¢), d) si e) se vor aplica de catre ISCIR-INSPECT IT, pe
baza procesului-verbal incheiat de inspectorul de specialitate al ISCIR-INSPECT IT
cu ocazia verificarii. Masurile indicate la lit. d) si e) vor fi facute cunoscute, in scris,
celor interesati si trebuie sa fie validate de conducerea ISCIR-INSPECT IT. Deciziile
de aplicare a masurilor indicate la lit. d) si ) pot fi contestate de catre cei sanctionati
in termen de 15 zile de la comunicarea lor, la conducerea ISCIR-INSPECT IT al carei
inspector de specialitate a initiat sanctiunea.

0.8.2 Carnetele de autorizare retrase definitiv se depun la ISCIR-INSPECT IT care
le-a eliberat.

0.8.3 n cazul cand personalul autorizat se prezinti la serviciu sub influenta
alcoolului sau conduce instalatia necorespunzator, astfel incat pericliteaza siguranta in
exploatare, conducerea unitatii, in afara de sanctiunile prevazute in regulamentul de
ordine interioara, poate propune retragerea carnetului de autorizare pe termen limitat
sau definitiv.

Retragerea definitiva a carnetului de autorizare, eliberat de ISCIR-INSPECT
IT, devine definitiva numai dupa confirmarea scrisa transmisa de ISCIR-INSPECT IT
unitatii detinatoare care a initiat aceasta masura de sanctionare.
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0.9 Dispozitii finale

0.9.1 Personalul autorizat conform prevederilor prezentei anexe, este obligat sa
poarte permanent, in timpul serviciului, autorizatia asupra sa. Lipsa autorizatiei, la
verificarea efectuata de organele stabilite de prezenta anexa, este echivalenta cu
exploatarea macaralelor de catre personal de manevrare neautorizat si se sanctioneaza
conform prevederilor legale.

0.9.2 Tn cazul uzurii avansate sau deteriorarii accidentale a carnetului de autorizare,
in baza unei cereri scrise si motivate, ISCIR-INSPECT IT emitenta poate elibera alt
carnet de autorizare pentru inlocuirea celui cu uzura avansata, cu conditia depunerii
carnetului uzat la ISCIR-INSPECT IT.

0.9.3 Orice modificare, adaugire sau stersatura in carnetul de autorizare facuta de
persoane neautorizate, sau neoperata in evidenta ISCIR-INSPECT IT emitente, sau
fara semnatura si stampila celui care a efectuat-o, atrage dupa sine anularea carnetului
de autorizare si, dupa caz, urmarirea celui vinovat conform legii.

0.9.4 Nerespectarea prevederilor prezentei anexe de catre persoanele autorizate sau
folosirea de personal neautorizat de catre unitatile detinatoare, la exploatarea
macaralelor ce necesita personal de manevrare autorizat, va fi sanctionata conform
legislatiei in vigoare pe baza documentelor de constatare incheiate de inspectorii de
specialitate ai ISCIR.INSPECT IT.

0.9.5 Nerespectarea prevederilor prezentei anexe se sanctioneaza conform legislatiei
n vigoare.
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PROGRAMA ANALITICA PENTRU CURSUL DE PREGATIRE IN
VEDEREA
AUTORIZARII MACARAGIILOR

Generalitati

P.1  Persoanele care manevreaza macaralele care sunt inregistrate in evidentele
ISCIR-INSPECT IT, denumite "macaragii", trebuie sa fie autorizate in conformitate cu
prevederile prescriptiei tehnice.

Macaralele prezentate in anexa N vor fi manevrate de personal instruit, cu
privire la masurile de asigurare a securitatii in exploatare si a modului de deservire, de
catre unitatea detinatoare in conformitate cu prevederile anexei Z2.

P.2  1n raport cu complexitatea manevrarii si gradul de pericol ce-l prezinta Tn
exploatare, autorizarea macaragiilor se imparte n:

a) macaragii autorizati pentru comanda din cabina:

Grupa A: manevreaza macarale deplasabile pe cai fara sina de rulare si
cele montate pe vagoane de cale ferata.

Grupa B: manevreaza macarale deplasabile pe cai cu sina de rulare
avand brat si platforma rotitoare (macarale turn, macarale
portic si similare) si macarale Derrick.

Grupa C:. manevreaza macarale deplasabile pe cai cu sine de rulare
(poduri rulante, macarale portal si semiportal, grinzi rulante
suspendate, transbordoare, macarale de turnare, sarjare, stripaj,
forjare si similare etc.).

Grupa D: manevreaza macarale de tip special, care nu se includ n
grupele anterioare (macarale pe cablu, macarale foarfece etc.).

b) macaragii autorizati pentru comanda de la sol:

Grupa E:  manevreaza de la sol prin cutie cu butoane, comanda radio si
infrarosu orice tip de macara.

Pentru macaragiii care manevreaza aceste instalatii si care nu fac parte din
categoria celor din anexa N, eliberarea autorizatiilor se face de catre ISCIR-INSPECT
IT.

Nota: Echivalenta intre grupele de autorizare din vechea prescriptie tehnica
CR 5-2000 si actuala grupare este urmatoarea:

Grupa | = Grupa A,
Grupa Il = Grupa B;
Grupalll = GrupaC,;
GrupaV = GrupaD;
Grupa LILILV comanda de lasol = GrupaE.

Carnetele de autorizare eliberate pana la data aparitiei prescriptiei tehnice
raméan valabile respectand echivalenta prezentata mai sus.
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P.3  Stagiul minim necesar de practica pentru obtinerea autorizatiei de macaragiu
este:

— pentru comanda din cabina: 150 ore;

— pentru comanda de la sol: 80 ore.

Efectuarea practicii consta Th manevrarea efectiva a unei macarale din grupa
pentru care se solicita autorizarea sub Tndrumarea unui supraveghetor autorizat
(RSVTI autorizat de ISCIR-INSPECT IT, macaragiu din unitatea detinatoare), fiecare
candidat fiind repartizat la o anumita macara. Este interzisa efectuarea practicii in
acelasi timp de catre mai multi candidati pe aceeasi macara.

Tn cadrul programului de efectuare a practicii, stabilit prin cursul de pregatire,
candidatii trebuie sa efectueze in mod obligatoriu cel putin urmatoarele lucrari
practice si manevre:

a) verificarea macaralei (daca indeplineste conditiile de punere in functiune):

— daca sunt libere ciile de rulare (traseul), fara materiale pe ele si in stare
buna;

— existenta tensiunii pe linia principala de alimentare cu energie electrica a
macaralei (la cele cu actionare electrica); la macaralele actionate altfel
decat electric se va verifica existenta sursei de forta respectiva,

— verificarea componentelor de securitate si a instalatiei hidraulice sau
pneumatice;

— verificarea terenului de instalare, respectiv de calare, in cazul
macaralelor pe senile sau pneuri.

b) manevre de functionare pe baza comenzilor date, in conformitate cu codul
de semnalizare, de catre legatorii de sarcina sau alte persoane special
instruite, conform prevederilor prescriptiei tehnice;

c) manevre de oprire a macaralei si de inlaturare a unor defectiuni care au
aparut in timpul functionarii, cum sunt:

— functionarea defectuoasa a echipamentului de franare a mecanismelor;

— Intreruperea alimentarii cu energie electrica a mecanismelor de actionare
ale macaralei;

— blocarea manetelor de la controler sau a unor butoane de la pupitrul de
comanda.
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PROGRAMA ANALITICA

pentru cursul de pregatire in vederea autorizarii macaragiilor

Numarul orelor de

Partea teoretica si practica predare
Teoretica | Practica
a) Clasificarea macaralelor; Descrierea detaliata a tipurilor de
macarale; Antrenarea macaralelor (echipamentul de forta 20 5
electrica, pneumatica sau hidraulica)
b) Componente de securitate la macarale:
- Limitatoare de sfarsit de cursa
- Limitatoare de sarcina si de moment al sarcinii
- Anemometre
- Dispozitive de blocare si evitare a mersului oblic 16 10
- Indicatoare de sarcina
- Tampoane, opritori, sigurante la cérlig
- Piese de reazem, curatitoare de sina
- Contacte si sigurante electrice
c) Dispozitive de franare (descriere, rol, tipuri existente, mod de 6 5
functionare, reglare si verificare)
d) Cabluri si lanturi (materiale, constructie, mod de fixare, uzura 6 5
permisa, intretinere etc.)
e) Dispozitive de prindere a sarcinilor (cabluri si lanturi de 5 2
legare, graifare, electromagneti etc.)
f) Obligatiile macaragiului 8 -
g) Semnalizarea comenzilor la macarale 2 3
h) Manevrarea si exploatarea macaralelor
- Manevre permise si nepermise, cauzele deranjamentelor
- Legarea sarcinilor 30 30
- Organizarea exploatarii, cartea macaralei, registrul de
evidenta a supravegherii
i) Intretinerea, revizia, reparatia si verificarea tehnica oficiala
— Tntretinerea macaralei
— Revizia macaralei
— Reparatia macaralei 10 10
— Verificarea tehnica oficiald; autorizatia de functionare,
incercari statice si dinamice, verificari periodice la
scadenta
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Partea teoretica si practica

Numarul orelor de
predare

Teoretica | Practica
J) Awvarii si accidente la macarale
- Cauzele avariilor si accidentelor 5 i
- Masuri pentru evitarea si eliminarea avariilor si
accidentelor
k) Tehnica securitatii muncii
- Legislatia in vigoare privind protectia muncii
- Echipamentul de protectie 4 -
- Masuri de prim ajutor in caz de avarii, de incendiu si in
caz de accidente la macarale etc.
I) Legislatie, regulamente, instructiuni
— HG 1340/2001
— Decret 587/1973 si 417/1985 4 -
— Prescriptii tehnice — Colectia ISCIR
— Instructiuni tehnice interne intocmite de detinator
m) Disciplina in munca, respectarea legislatiei, a Prescriptiilor
tehnice — Colectia ISCIR, a normelor de tehnica securitatii si 4 -
protectiei muncii etc.

Recapitulatie:

|  Parteateoretica .................. 120 ore
Partea practica .................. 70 ore

Il Verificarea insusirii cunostintelor - o ora pentru fiecare candidat.
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MODEL DE ADEVERINTA PENTRU EXTINDEREA
AUTORIZARII MACARAGIILOR

UNITATEA
Localitatea.............c.coeeenen.
ADEVERINTA DE ABSOLVIRE
Nr........ din.......cooonnn
Prin prezenta se adevereste Ca dl. (ANA.).......ooviirieit i e e e
angajat (a) la .o D e nascut (a) la data de
......................................... in localitatea ..................oceiiiieee SeCtor/  judet
................................. avand ca studii de baza ......................oosi calificarea
................................................... a urmat si a absolvit cursul de specializare tinut la
2)
dela......oooeiiiiiinin, panala ..........coceiiii,

Prezenta adeverintd s-a eliberat pentru a-i servi absolventului la examenul de extindere a

autorizatiei de catre ISCIR-INSPECT IT ca macaragiu gr............. TR U .
DIRECTOR, RESPONSABIL DE CURS,
(Numele, prenumele, semnatura, stampila) (Numele, prenumele, semnatura)

1) Se va scrie denumirea agentului economic si localitatea de resedinta.
2) Locul de desfasurare a cursului de specializare.
3) Se va preciza “numarul grupei de autorizare” pentru care a fost instruit absolventul.
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MODEL PENTRU ADEVERINTA DE EFECTUARE A PRACTICII OBLIGATORII PENTRU
AUTORIZAREA MACARAGIILOR

UNITATEA
Localitatea.............c..cc.ee..
ADEVERINTA DE PRACTICA
Nr. din

Prin prezenta se adevereste ca d1.(dNa.) ......coovi ittt
nascut(a) ladatade ................ Tnlocalitatea ........c.ovvve it
sector/judetul ...............coieins angajat(a) la ...............oe.es D
a efectuat practica la macara gr....2 ...tip.......c.cccovveveenennnnnn. o sub supravegherea
AlUE.(ANEE). v A e, dela.....cceevene,
PANE A ..o totalizdnd .................. ore.

In acest timp dl. (dna.) .......cooviiiiii e, si-a Tnsusit deprinderile

practice, a corespuns cerintelor si se poate prezenta la examenul de autorizare.
Prezenta adeverinta s-a eliberat pentru a-i servi la examenul de autorizare.

DIRECTOR, RESPONSABIL CU SUPRAVEGHEREA SUPRAVEGHETOR
S| VERIFICAREA TEHNICA A DE PRACTICA,
INSTALATIILOR ,

(Numele, prenumele, (Numele, prenumele, semnatura) (Numele, prenumele,
semnatura, stampila) semnatura)

l) Se va scrie denumirea agentului economic si localitatea de resedinta.

2) Grupa de incadrare a macaralei.

3) Tipul si parametrii principali ai instalatiei.

4) Se va scrie numele si prenumele supraveghetorului de practica sub supravegherea caruia s-a efectuat practica.
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UNITATEA
(care a organizat cursul)
Localitatea ..........cccovvevennennnnn.
PROCES-VERBALNR ..........c.cu.n. din
cu rezultatele obtinute la examenul de autorizare ca macaragiu a urmatorilor candidati:
Rezultatul obtinut la Grupa si
examen tipul Numarul
NI Nur’r_1e|e Data Locul nasterii ) Pregatlr:ea Unitatea Iav Adm!s (A) instalatiei carnetului | Semnatura
ort si nasterii (localitatea, CNP scolara care lucreaza Respins (R) pentru care de de primire Obs.
" | prenumele judet) anterioarad si localitatea se ;
’ . . . . | autorizare
teoretic practic | elibereaza
autorizatia

Dosarele candidatilor de mai sus au fost verificate de catre comisie si gasite complete, iar cele ale candidatilor reusiti, impreuna cu lucrarea scrisa si un exemplar din
procesul-verbal, au ramas la unitatea organizatoare a cursului.

PRESEDINTELE COMISIEI DIRECTORUL UNITATII ORGANIZATOARE RESPONSABILUL CURSULUI
(numele si prenumele, semnatura si stampila) (numele si prenumele, semnatura si stampila) (numele,prenumele, semnatura)

ALTI MEMBRI Al COMISIEI
(Numele, prenumele, semnatura)

Y CNP - Cod numeric personal.

90



PT R1-2003

ANEXAT

(Coperta carnetului de autorizare)
(Sigla ISCIR)

AUTORIZATIE

Inspectia de stat pentru controlul cazanelor,
recipientelor sub presiune si instalatiilor de ridicat
-ISCIR -

(Pe prima coperta, n interior)

Posesorul autorizatiei are obligatia sa cunoasca si sa aplice intocmai prevederile Prescriptiilor
tehnice - Colectia ISCIR si ale instructiunilor specifice referitoare la exploatarea instalatiilor respective.
Acesta trebuie sa se prezinte din doi in doi ani la examenul medical si anual la verificarea cunostintelor
n fata comisiei din unitatea unde lucreaza.

Autorizatia este personald, se va pastra permanent asupra posesorului in buna stare si se va
prezenta la cererea delegatului ISCIR-INSPECT si a organelor imputernicite ale detinatorului.

Posesorul autorizatiei nu poate deservi decét instalatii de tipul celor Inscrise in autorizatie.

Este interzisa deservirea instalatiilor daca acestea nu sunt autorizate sa functioneze, exceptand
cazurile Tn care se efectueaza verificari si ncercéri in vederea punerii in functiune sau omologarii
prototipurilor.  Autorizatia se poate retrage de catre organele oficiale de verificare ale detinatorului
cand posesorul este gasit sub influenta alcoolului Tn timpul serviciului sau cénd se constatd ci a
savarsit abateri grave care pericliteaza securitatea instalatiei si a persoanelor.

Autorizatia poate fi retrasa de ISCIR-INSPECT, pe baza cererii detinatorului, cand:

- se constata abateri de la instructiunile de deservire a instalatiilor;

- personalul are o slaba pregatire Tn meseria respectiva si da dovada de lipsa de interes Tn Tmprospatarea

cunostintelor profesionale;

- se constatd modificiri, adaugiri sau stersaturi in carnetul de autorizare, fara viza ISCIR-INSPECT.
Modificarea carnetului de autorizare se considera falsificare de acte publice si se sanctioneaza
conform legii.

- dupa notarea a 5 abateri n carnet, cand se retrage definitiv autorizatia.

Tn cazul pierderii carnetului de autorizare persoana in cauzi poate obtine un nou carnet de la

ISCIR-INSPECT 1n baza unei cereri scrise vizate de unitatea unde lucreaza , cu conditia publicarii

pierderii conform normelor legale privind pierderea actelor oficiale. )

1) Tn cazul in care este necesar textul se va continua si pe interiorul ultimei coperte.
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(Pagina 1) ~
ROMANIA
Inspectia de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub Presiune si Instalatiilor de Ridicat
- ISCIR -
AUTORIZATIE
Nr. 2

1) Numarul autorizatiei se va scrie pe fiecare pagina, in partea de jos.
2) In partea de jos, dreapta sau stanga, se va scrie numarul paginii respective (pe toate paginile
carnetului).

(Pagina 2)

AUTORIZATIE DE b

PrenUMElE. .. ..
Data si 1ocul NASterii ... ...ocvie i
CNP ..ot 2
Se aUONIZEAZA A UESEIVI .. v vttt e e e e
din grupa............ [T Ytipul o
Eliberatde ........vveveeeeeiaen.. O

(Semnatura si stampila)
Nr.

1) Completarea carnetului se va face cu tus negru.
2) CNP — Cod numeric personal.
3) Denumirea ISCIR-INSPECT emitente.
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(Pagina 3)
Loc pentru fotografie
Semnitura posesorului

Data eliberarii ......................
Completatde ..........ccoeevveennn.

INSPECTOR SEF ISCIR-INSPECTIT ...... Do,
(numele, prenumele, semnatura, stampila)

1) Localitatea de resedinta.

(Paginile 4, 5 5i 6)

EXTINDEREA VALABILITATII AUTORIZATIEI

1) ISCIR-INSPECT .ottt et et et et e e e aee e

Nr. proces-verbal gi data ..........ccooviiiiiiiiii

Se autorizeaza adeservi - .................. din grupa......... TP )

(numele, prenumele, semnatura, stampila)

2)

Nr.

NOTA — Textul de la pct.1) se va repeta de 2 ori pe pagina.
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(Paginile 7, 8, 9 si 10)

EXAMINARI ANUALE

Nr. proces-verbal Denumirea detinatorului Presedintele comisiei
Data (numele, prenumele, semnatura,
stampila)
1)
Nr.

1) Pe fiecare pagina se vor tipari 5 randuri.

(Paginile 11 i 12)

ABATERI
de la normele legale in vigoare

Organul care a constatat
NI, proces-verbal Natura _abatern abaterea

Data Sanctiunea (numele, prenumele,
semnatura, stampila)

1)

Nr.

1) Pe fiecare paginé se vor tipari 3...... 5 randuri.
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ANEXA U
MARCAREA MACARALELOR

U.l1  Conditii generale

Continutul marcarii si locurile de amplasare se stabilesc prin documentatia
tehnica a macaralei.

Marcarea macaralelor si a carucioarelor de sarcina se face cu placi indicatoare
si inscriptionari vopsite direct pe grinzile longitudinale.

U.2  Tipuride marcaje

Marcarea macaralelor se face cu placi indicatoare tip | si placi indicatoare tip
.

U.2.1 Placi indicatoare tip |

Placile indicatoare tip I indica, in functie de tipul macaralei, sarcina maxima de
lucru. Ele se fixeaza la loc vizibil, astfel:
- In cazul podurilor rulante, macaralelor portal sau altor macarale similare, la
mijlocul deschiderii pe ambele grinzi longitudinale ;
- in cazul macaralelor turn sau altor macarale similare, la mijlocul sasiului, pe
ambele laturi longitudinale .
Inscriptionarile vor fi scrise cu vopsea neagra pe fond alb.
Sunt stabilite 6 variante de placi indicatoare tip I, functie de tipul macaralei:
a) pentru macaralele cu deschidere fixa (de exemplu poduri rulante, macarale
portal, semiportal etc.):

- In cazul unui singur mecanism de ridicare se indica sarcina maxima de
lucru a acestuia (exemplu : SARCINA MAXIMA 20 tf). Placa va avea
dimensiunile de 1.000 x 400 mm, majusculele vor avea inaltimea de 120
mm, iar cifrele si literele mici inaltimea de 170 mm.

- in cazul a doua mecanisme de ridicare, unul principal si altul secundar,
care nu au voie sa ridice sarcini simultan, se indica sarcina maxima de
lucru a mecanismului principal, separata printr-o linie oblica de sarcina
maxima de lucru a mecanismului secundar (exemplu: SARCINA
MAXIMA 20/5 tf). Placa va avea dimensiunile de 1000 x 400 mm,
majusculele vor avea inaltimea de 120 mm, iar cifrele si literele mici
Tnaltimea de 170 mm.

- n cazul a doua mecanisme de ridicare, care pot ridica simultan o sarcina,
se indica sarcinile fiecarui mecanism separate prin semnul + (exemplu:
SARCINA MAXIMA (50 + 50) tf). Placa va avea dimensiunile de 1.000
X 400 mm, majusculele vor avea Tnaltimea de 120 mm, iar cifrele si
literele mici Tnaltimea de 170 mm.
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b) pentru macaralele cu brat variabil (macarale turn sau similare):

- 1n cazul in care momentul sarcinii, exprimat prin produsul dintre sarcina
maxima de lucru si deschiderea respectiva a bratului, nu este constant, se
indica sarcina maxima de lucru corespunzatoare deschiderii minime a
bratului si sarcina maxima de lucru corespunzatoare deschiderii maxime
a bratului sau raportul dintre momentul sarcinii corespunzator
deschiderii minime si cel corespunzator deschiderii maxime ( exemple:
SARCINA MAXIMA 15tf — 23 m, 8tf — 36m sau MOMENTUL
MAXIM 80/100 tfm). Placa va avea dimensiunile de 1.000 x 400 mm,
majusculele vor avea inaltimea de 120 mm, iar cifrele si literele mici
Tnaltimea de 170 mm.

- 1n cazul in care momentul sarcinii exprimat prin produsul dintre sarcina
maxima de lucru si deschiderea respectiva, este constant, se indica
valoarea acestui moment (exemplu: MOMENTUL MAXIM 45 tfm).

Se admite ca n locul placilor indicatoare tip | inscriptionarea sa se faca direct
pe grinzile principale (pe partile laterale, pe brat etc.), cu vopsea neagra pe fond alb,
avand aceleasi dimensiuni ca mai sus, iar acolo unde nu este posibil, inscriptionarea sa
se faca pe un singur rénd.

U.2.2 Placi indicatoare tip 11

Placile indicatoare tip 1l au dimensiunile:

— pentru macaralele actionate electric, 180 x 110 mm si trebuie sa
cuprinda: denumirea producatorului si localitatea, numarul si anul
fabricatiei, sarcina nominala in tf, deschiderea in m, 3 x 380 V, grupa de
functionare pentru constructia metalica;

— pentru macaralele actionate manual, 180 x 80 mm si trebuie sa cuprinda:
denumirea producatorului si localitatea, numarul si anul fabricatiei,
sarcina nominala in tf, deschiderea in m.

Placile indicatoare tip 1l se monteaza la loc vizibil, pe ambele grinzi de capat
ale podurilor rulante, respectiv pe cate un carucior al mecanismului de translatie de pe
fiecare cale de rulare la macaralele portal, semiportal etc.

U.2.3 Marcarea carucioarelor de sarcina

Marcarea carucioarelor de sarcinda se face cu placi indicatoare avand
dimensiunile de 180 x 80 mm si cu inscriptionarile: denumirea producatorului si
localitatea, numarul si anul fabricatiei, sarcina nominala in tf, grupa de functionare
pentru mecanisme.

Placile se fixeaza pe sasiul carucioarelor de sarcina, in partea opusa sistemului
de alimentare al acestora.

Tn cazul carucioarelor de sarcini care au doui mecanisme de ridicare, pe placa
se trec valorile sarcinilor nominale ale ambelor mecanisme de ridicare si grupele de
functionare corespunzatoare.

96



PT R1-2003

ANEXA 'V

INSTALATII CARE NU FAC OBIECTUL PRESCRIPTIEI TEHNICE

Nu fac obiectul prevederilor prescriptiei tehnice urmatoarele:

a) macaralele si dispozitivele lor auxiliare care apartin si functioneaza sub controlul
Ministerului Apararii Nationale si Ministerului de Interne;

b) macarale si dispozitivele lor auxiliare de pe constructii plutitoare sau de pe nave si
instalatiile de lansat si ridicat nave (cale de lansare);

c) instalatii de foraj, de extractie, de interventie si similare;

d) excavatoare de toate tipurile, cu exceptia celor care se echipeazd cu macarale si au
dispozitiv de prindere a sarcinii specifice acestora (carlig sau graifar);

e) dispozitive speciale pentru ridicarea si coborarea sarcinii din silile de spectacole sau de
sport, si de pe terenurile de sport , precum si cele utilizate in cinematografie, teatru si
televiziune;

f) macaralele si dispozitivele lor auxiliare care se folosesc ca material didactic sau care fac
obiectul unor studii si cercetari fara a fi folosite in productie;

g) troacele, oalele de turnare si platformele de Tncarcare precum si dispozitivele lor auxiliare;

h) masinile de sarjare, instalatiile pentru manevrat capace si instalatiile pentru bascularea
oalelor de turnare;

i) instalatiile de ridicat din turnurile pentru bascularea parasutistilor, precum si cele
destinate exclusiv pentru deservirea, intretinerea si repararea aeronavelor;

j) lansatoarele de conducte (tevi);

k) elevatoarele si transportoarele continue;

I) instalatiile de ridicat de pe platformele de foraj marin;

m) instalatiile de alimentare — ncarcare a preselor de vulcanizat anvelope cu comanda
integrata n ciclul de functionare al presei;

n) instalatiile integrate in instalatiile pentru galvanizare si similare;

0) fncarcatoarele cu graifar sau cupa montate pe tractoare.

Instalatiile mentionate mai sus vor fi supuse prevederilor prescriptiilor tehnice elaborate de

ministerele sau agentii economici in administrarea carora se afla instalatiile.
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ANEXA X

MONTAREA, UTILIZAREA, SI VERIFICAREA MACARALELOR
DESTINATE SA FUNCTIONEZE TN MEDII POTENTIAL EXPLOZIVE

X.1  Generalitati
X.1.1 Scop

X.1.1.1 Prezenta anexa contine prevederi minime obligatorii pentru montarea, exploatarea si
verificarea macaralelor destinate sa functioneze Tn medii potential explozive in care, in
conditii normale sau accidental, se pot acumula gaze, vapori, ceturi sau amestecuri de aer/praf
n timpul exploatarii.

X.1.1.2 Echipamentul electric, aparatajul si materialele electrice utilizate la construirea
macaralelor destinate sa lucreze in medii potential explozive trebuie sa fie capabile sa
functioneze in conformitate cu parametri functionali stabiliti de producator si sa asigure un
nivel foarte Tnalt de protectie.

X.2 Domeniu de aplicare

X.2.1 Fac obiectul prezentei anexe macaralele destinate sa fie folosite Th medii Tn care pot
aparea rar si numai pe o perioada scurtid atmosfere explozive cauzate de gaze, vapori, ceturi
sau amestecuri de aer/praf.

X.2.2  Nu fac obiectul prezentei anexe:

— macaralele actionate electric destinate sectoarelor in care amestecul exploziv
este prezent in mod continuu sau pentru perioade lungi;

— macaralele utilizate la lucrdari de montaj sau reparatie in medii potential
explozive, care se utilizeaza exclusiv pe perioada montajului sau pentru
repararea echipamentului tehnologic, cand mediul nu prezinta pericol de
explozie.

X.3  Referinte normative

X.3.1 Prezenta anexa face referiri explicite sau implicite la acte legislative, standarde,
prescriptii tehnice si alte reglementari nationale.

X.3.2 Legi si hotarari
e Legea nr. 608/2001 privind evaluarea conformitatii produselor

e Hotararea Guvernului nr. 1.340/2001 privind organizarea si functionarea Inspectiei
de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub Presiune si Instalatiilor de

Ridicat
e Hotararea Guvernului nr. 394/1995 privind obligatiile ce revin agentilor economici
- persoane fizice sau juridice — in comercializarea produselor de folosinta

indelungata destinate consumatorilor

e Legea nr. 90/1996 privind protectia muncii si normele metodologice de aplicare a
acesteia, aprobate prin Ordinul ministrului de stat, ministrul muncii si protectiei
sociale nr. 388/1996

e Legea nr. 10/1995 privind calitatea in constructii

98



PT R1-2003

ANEXA X (continuare)
X.3.3 Standarde

SR EN 50014 : 1995 — Aparatura electrica pentru atmosfere potential explozive —
Prescriptii generale;

SR EN 50016 : 2000 — Aparatura electronica pentru atmosfere potential explozive —
Aparatura presurizata “p”;

SR EN 50028 : 1995 — Echipamente electrice pentru atmosfere potential explozive —
Tncapsulare “m”;

SR CEIl 61241-1-1:1999 — Aparatura electrica destinata utilizarii Tn prezenta prafului
combustibil. Partea 1: Aparatura electrica protejata prin carcase. Sectiunea 1:
Specificatii pentru aparatura

SR CEI 61241-1-2:1999 — Aparatura electrica destinata utilizarii Tn prezenta prafului
combustibil. Partea 1: Aparatura electrica protejata prin carcase. Sectiunea 2:
Alegerea, instalarea si intretinerea aparaturii

SR EN 61241-2-2:1999 — Aparatura electrica destinata utilizarii in prezenta prafurilor
combustibile. Partea 2: Metode de incercare. Sectiunea 2: Metoda de determinare a
rezistivitatii electrice a straturilor de praf.

STAS 9954/1- 74 — Instalatii si echipamente electrice Tn zone cu pericol de explozie
datorita gazelor si lichidelor inflamabile. Prescriptii de proiectare si montare

STAS 10449 — 86 - Echipamente electrice pentru atmosfere potential explozive.
Tncercari la impact si frictiune

X.4  Termeni si definitii

amestec exploziv — amestecul de gaze, vapori sau ceturi sau amestecuri aer/praf care in
prezenta unei scantei a unui arc electric sau la temperatura ridicata se poate aprinde si poate
arde rapid cu dezvoltarea unei presiuni.

atmosfera potenrial exploziva — atmosfera care poate deveni exploziva (pericolul este unul
potential).

temperaturé maxima de suprafaga — temperatura cea mai ridicata atinsa in serviciu, in
conditiile cele mai defavorabile, pe oricare parte sau suprafata a unei aparaturi electrice
susceptibile de a provoca o aprindere a atmosferei explozive inconjuratoare.

X.5  Cerinte esentiale de sanatate si securitate referitoare la proiectarea si constructia
macaralelor destinate pentru folosirea in atmosfere potential explozive

X.5.1 Principiile de integrare a securitatii la explozie

Producatorul trebuie sa ia urmatoarele masuri:

— sa previna aprinderea atmosferelor explozive, luand in considerare natura
fiecarei surse electrice si neelectrice de aprindere;

— 1n cazul n care totusi apare o explozie, care poate pune in primejdie direct sau
indirect persoane si bunuri, sa opreasca imediat si/sau sa limiteze dezvoltarea
flacarilor si presiunilor la un nivel suficient de securitate;

— s ia in calcul defectele posibile de functionare pentru a se Tmpiedica pe céat
posibil situatiile periculoase.
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X.5.2 Conditii speciale de verificare si intretinere

Macaralele supuse unor conditii speciale de verificare si intretinere trebuie sa fie
proiectate si construite avand in vedere asemenea conditii si sd facad fata la conditiile
previzibile ale mediului Tnconjurator.

X.5.3 Cerinte pentru atmosfere explozive cauzate de gaze, vapori sau ceturi:

— macaralele trebuie sa fie proiectate si construite astfel incat sa se previna
producerea surselor de aprindere chiar si in cazul unor deranjamente produse
frecvent sau unor defectiuni de functionare, care trebuie sa fie luate in
considerare Tn mod normal;

— parti de echipamente trebuie sa fie proiectate si construite astfel incat
temperaturile lor de suprafata enuntate sa nu fie depasite, nici chiar in cazul
riscurilor care apar din situatii anormale anticipate de producator;

— echipamentele trebuie sa fie proiectate astfel incat deschiderea acelor parti de
echipamente, care ar putea fi surse de aprindere, si fie posibila numai in
conditii neactive sau prin sisteme de interblocare adecvate.

X.5.4  Cerinte pentru atmosfere explozive cauzate de amestecuri aer/praf:

— macaralele trebuie sa fie proiectate si construite astfel Tncat sa se previna
aprinderea amestecurilor chiar si in cazul unor deranjamente produse frecvent
sau unor defectiuni de functionare, care trebuie luate n considerare in mod
normal;

— temperaturile de suprafata ale partilor de echipamente trebuie sa fie tinute mult
sub temperatura de aprindere a amestecurilor aer/praf previzibile pentru a se
preveni aprinderea prafului Tn suspensie;

X.5.2.2 Cerinte suplimentare privind sistemele protectoare:

— sistemele protectoare trebuie sa fie dimensionate astfel incat sa se reduca
efectele unei explozii la un nivel suficient de securitate;

— sistemele protectoare trebuie si fie proiectate astfel incat sa Tmpiedice
exploziile sa se raspandeasca prin reactii in lant si exploziile incipiente sa nu
devina detonatii;

— 1n cazul ntreruperii alimentarii cu energie, sistemele protectoare trebuie sa-si
mentina capacitatea de a functiona pe o perioada suficienta evitarii unei situatii
periculoase.

X.6 Marcarea

Echipamentele electrice si aparatajele care doteaza macaralele destinate sa lucreze in
mediu potential exploziv trebuie sa fie marcate lizibil cu urmatoarele caracteristici:
a) numele si adresa producatorului;
b) marcajul Ex urmat de simbolul grupei si categoriei echipamentului:
— litera “G” (gaze, vapori si ceturi);
— litera “D” (aer/praf);
C) numdr de serie si tipul;
d) anul de fabricatie.
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X.7 Instructiuni

X.7.1 Toate macaralele care lucreaza in medii potential explozive trebuie sa fie Tnsotite de
instructiuni care sa cuprinda cel putin urmatoarele detalii:

a) recapitulare a dotarii cu echipamente sau sisteme protectoare Tmpreund cu
informatii suplimentare adecvate pentru a facilita intretinerea (exemplu: adresa
producatorului, reparatorului etc.)

b) instructiuni pentru securitate:

— la punerea in functiune;
la instalare;
— lafolosire;
la intretinere;
c) indicarea ariilor de pericol in fata dispozitivelor de descarcare a presiunii;
d) parametri electrici si de presiune, temperaturi maxime de suprafata.

X.7.2 Instructiunile trebuie sa fie redactate in limba roména de catre producator sau de catre
reprezentantul sau autorizat din Romania.

X.8 Montarea si repararea
X.8.1 Montarea si repararea macaralelor destinate sa functioneze in medii potential
expolzive poate fi facuta numai de agenti economici autorizati de ISCIR-INSPECT IT pentru

acest gen de lucrari.

X.8.2 Montarea si repararea macaralelor va fi efectuata cu mijloace tehnice corespunzatoare
si personal tehnic calificat si instruit pentru lucrari in medii potential explozive.

X.9  Autorizarea de functionare

Autorizarea de functionarea a macaralelor destinate functionarii in medii potential
explozive se face in conformitate cu prevederile cap. 6 din prescriptia tehnica, avandu-se in
vedere cerintele suplimentare referitoare la verificarea echipamentelor precizate de catre
producator in cartea tehnica a macaralei.
X.10 Dispozitii finale

De efectuarea instructajului suplimentar de protectia muncii, pentru persoanele care

participa la lucrari si verificari ale macaralelor care functioneaza in mediu potential exploziv,
raspunde agentul economic in incinta caruia are loc activitatea respectiva.
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SR EN 292-1 :1996

ANEXA'Y
STANDARDE

- Securitatea masinilor. Concepte de baza, principii generale de
proiectare. Partea 1 : Terminologie de baza, metodologie

SR EN 292-2 +A1 : 1998 - Securitatea masinilor. Concepte de baza, principii generale de

SR EN 294 :1997

SR EN 349 :1996

SR EN 418 :1996

SR EN 1050 :2000
SR EN 50081-1 :1998

SR EN 50082-1 :1999

SR EN 60204-1 :2000

SR EN 60529 :1995

proiectare. Partea 2 : Principii si conditii tehnice

- Securitatea maginilor. Distante de securitate pentru prevenirea
patrunderii membrelor superioare in zonele periculoase

- Securitatea masinilor. Distante minime pentru prevenirea strivirii
partilor corpului uman

- Securitatea masinilor. Echipament pentru oprirea de urgenta,
aspecte functionale. Principii de proiectare

- Securitatea maginilor. Principii pentru aprecierea riscului

- Compatibilitate electromagnetica. Standard generic de emisie.
Partea 1 : Mediu rezidential, comercial si usor industrializat

- Compatibilitate electromagnetica. Standard generic de imunitate.
Partea 1 : Mediu rezidential, comercial si usor industrializat

- Securitatea maginilor. Echipamentul electric al masinilor. Partea 1
: Cerinte generale

- Grade de protectie asigurate prin carcase (Cod IP)

SR EN 60947-5-1:2001/A1 :2001 - Aparataj de joasa tensiune. Partea 5 : Aparate si elemente

SR 1SO 4301-1: 1994
SR 1SO 4301-2 : 1994
SR ISO 4301-3 : 1996
SR ISO 4301-4 : 1997
SR 1SO 4301-5 : 1994

SR ISO 4302 : 1998
SR ISO 4304 : 1994

SR ISO 4305 : 1994
SR 1SO 4306-1 : 1998
SR 1SO 4306-2 : 1998
SR ISO 4306-3 : 1996
SR ISO 4310 : 1996
SR ISO 7296-1 : 1994

SR ISO 7363 : 1998

SR ISO 7752-1 : 1996

de comutatie pentru circuite de comanda. Sectiunea 1: Aparate
electromecanice pentru circuite de comanda

- Instalatii de ridicat. Clasificare. Partea 1 : Generalitati

- Instalatii de ridicat. Clasificare. Partea 2 : Macarale mobile

- Instalatii de ridicat. Clasificare. Partea 3 : Macarale turn

- Instalatii de ridicat. Clasificare. Partea 4 : Macarale cu brat

- Instalatii de ridicat. Clasificare. Partea 5 : Poduri rulante si
macarale portal

- Instalatii de ridicat. Tncarcari determinate de actiunea vantului
- Instalatii de ridicat, altele decat macaralele mobile si
macaralele plutitoare. Conditii generale privitoare la stabilitate
- Macarale mobile. Verificarea stabilitatii

- Instalatii de ridicat. Vocabular. Partea 1: Generalitati

- Instalatii de ridicat. Vocabular. Partea 2: Macarale mobile

- Instalatii de ridicat. Vocabular. Partea 3: Macarale turn

- Instalatii de ridicat. Reguli si metode de incercare

- Poduri rulante si macarale. Simboluri grafice. Partea 1 :
Generalitati

- Instalatii de ridicat. Caracteristici tehnice si documente de
acceptare

- Instalatii de ridicat. Organe de comanda. Amplasare si
caracteristici. Partea 1: Principii generale

SR ISO 7752-2+A1:1996 - Instalatii de ridicat. Organe de comanda. Amplasare si

SR ISO 7752-3 : 1999

SR ISO 7752-4 : 1996

caracteristici. Partea 2: Amplasare si conditii de baza pentru
macarale mobile

- Instalatii de ridicat. Organe de comanda. Amplasare si
caracteristici. Partea 3: Macarale turn

- Instalatii de ridicat. Organe de comanda. Amplasare si
caracteristici. Partea 4. Macarale cu brat
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SR ISO 7752-5 :

1996

SR ISO 8087 : 1996
SR 1SO 8306 : 1994

SR ISO 8566-1 :
SR ISO 8566-3 :
SR ISO 8566-5 :

SR ISO 8686-5 :

1996
1997
1996

2000

SR ISO 9373 : 1997

SR I1SO 9374-1:

SR ISO 9374-4 :

SR ISO 9374-5 :

SR 1SO 9926-1 :
SR 1SO 9928-1:

SR ISO 9942-1

1997

1997

1997

1994
1994

11999
SR 1SO 10245-1: 1999

SR ISO 11662-1:2000

SR 1944-1:1999

SR 1944-2:1999

SR 1944-3:1999

SR 1944-4:1999

STAS 2843-83
STAS 3208-72

STAS 4246-68

STAS 4661-81
STAS 6773-79

STAS 6911-80

STAS 6979-83
STAS 7526-91

STAS 7952-87

ANEXA Y (continuare)

- Instalatii de ridicat. Organe de comanda. Amplasare si
caracteristici. Partea 5: Poduri rulante si macarale portal

- Macarale mobile. Tambure si role. Dimensiuni

- Instalatii de ridicat. Poduri rulante si macarale portal. Tolerantele
instalatiilor de ridicat si ale cailor de rulare

- Instalatii de ridicat. Cabine. Partea 1: Generalitati

- Instalatii de ridicat. Cabine. Partea 3: Macarale turn

- Instalatii de ridicat. Cabine. Partea 5: Poduri rulante si macarale
portal

- Instalatii de ridicat. Principii de calcul ale incercarilor si ale
gruparilor de incercari. Partea 5: poduri rulante si macarale portal
- Instalatii de ridicat si echipament asociat. Conditii de exactitate la
masurarea parametrilor pe durata incercarilor

- Instalatii de ridicat. Informatii care trebuie furnizate. Partea 1:
Generalitati

- Instalatii de ridicat. Informatii care trebuie furnizate. Partea 4:
Macarale cu brat

- Instalatii de ridicat. Informatii care trebuie furnizate. Partea 5:
Poduri rulante si macarale portal

- Instalatii de ridicat. Instruirea conductorilor. Partea 1: Generalitati
- Instalatii de ridicat. Manual pentru uzul conductorilor. Partea 1:
Generalitati

- Instalatii de ridicat. Etichete de informare. Partea 1: Generalitati
- Instalatii de ridicat. Limitatoare si indicatoare. Partea 1:
Generalitati

- Macarale mobile. Determinarea experimentala a performantelor
macaralelor. Partea 1: sarcini de basculare si raze de actiune

- Instalatii de ridicat. Carlige simple forjate, cu tija. Partea 1:
conditii tehnice pentru materiale, executie si livrare.

- Instalatii de ridicat. Cérlige simple forjate, cu tija. Partea 2: carlige
cu tija neprelucrata

- Instalatii de ridicat. Carlige simple forjate, cu tija. Partea 3: carlige
cu tija filetata

- Instalatii de ridicat. Cérlige simple forjate, cu tija. Partea 4: filet
rotund

- Instalatii de ridicat. Actiunea vantului

- Instalatii de ridicat. Role pentru cabluri de otel. Diametre de
infasurare si profilul santului

- Instalatii de ridicat. Roata de manevra pentru lant calibrat cu zale
sudate, scurte. Dimensiuni

- Poduri rulante. Deschideri si spatii pentru cai de circulatie

- Poduri rulante. Linii de contact. Prescriptii de proiectare si
executie

- Cai de rulare si opritoare pentru poduri rulante si macarale.
Prescriptii generale

- Instalatii de ridicat. Tambure pentru cabluri de otel. Caneluri

- Instalatii de ridicat. Transmisii prin cablu. Reguli de calcul si
prescriptii de proiectare

- Lanturi industriale cu zale sudate pentru tractiune si ridicat.
Lanturi de uz general cu zale sudate lungi. Parametri principali
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STAS 8018-80

STAS 8058-73

STAS 8474-87
STAS 8638-88

STAS 8639-70
STAS 9132-83

STAS 9520-81
STAS 9798-74

STAS 10278-87

STAS 10742-76
STAS 11291-87

STAS 11694-83

STAS 12063-82
STAS 12177-84
STAS 12350-85
STAS 12351-85

STAS R 2737/1-82
STAS R 2737/2-82

STAS R 2737/3-83

STAS R 2737/4-83

STAS R 9188-73

ANEXA Y (sfarsit)

- Constructii pentru sustinerea cailor de rulare ale macaralelor si
podurilor rulante. Prescriptii generale

- Instalatii de ridicat. Cérlige lamelare simple pentru oale de turnare.
Conditii tehnice de calitate

- Instalatii de ridicat. Carlige cu ochi

- Instalatii de ridicat. Papuc pentru fixarea capetelor de cablu din
otel

- Instalatii de ridicat. Placa pentru fixarea axelor

- Instalatii de ridicat. Eclise pentru fixarea cablurilor de otel pe
tambur. Conditii tehnice de calitate

- Macarale. Marcare

- Cérlige pentru instalatii de ridicat. Terminologie si simboluri
grafice

- Instalatii de ridicat. Limitatoare de sarcina si limitatoare ale
momentului de sarcind. Conditii tehnice generale de calitate

- Carlige pentru ridicarea containerelor

- Instalatii de ridicat. Roti de rulare cu o buza de ghidare. Profilul de
rulare

- Instalatii de ridicat. Abateri limita pentru dimensiuni fara indicatii
de toleranta la elementele de constructii metalice sudate

- Instalatii de ridicat. Carucioare pe doua sine. Ecartamente

- Instalatii de ridicat. Carlige forjate. Controlul Tn exploatare

- Instalatii de ridicat. Cleme pentru cabluri din otel

- Instalatii de ridicat. Mangoane de presare pentru cabluri din otel

- Macarale. Roti de rulare. Alegerea diametrului rotii

- Macarale. Roti de rulare. Determinarea fortelor care actioneaza
asupra rulmentilor

- Macarale. Roti de rulare cu doua buze de ghidare, cu rulmenti.
Dimensiuni

- Macarale. Roti de rulare cu doua buze de ghidare. Dimensiuni

- Instalatii de ridicat. Prescriptii generale de calcul pentru alegerea si
verificarea franelor cu doi saboti
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ANEXA Z
EVIDENTA MACARALELOR
NUMar Locul functionarii Nr. de Proces
nregis- instalatiei (sectia, | Denumirea instalatiei, | fabricatie sau Unitatea verbal/autorizatie | Scadenta urmatoarei Obs
tragr]e localitatea, strada, | parametrii principali inventar/anul constructoare functionare/data verificari '
nr., sector, judet) fabricatiei autorizarii
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ANEXA Z1

CODUL DE SEMNALIZARE

CARLIG SUS ! CARLIG JOS'!

BRATUL SUS!! BRATUL JOS'!
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ANEXA Z1 (continuare)

ROTESTE !

MISCA INCET !

MISCA CARUCIORUL !

ROTESTE !
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ANEXA Z1 (continuare)

EXTINDERE BRAT TELESCOPIC ! RETRAGERE BRAT TELESCOPIC !

MISCA MACARAUA ! MISCA MACARAUA !
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ANEXA Z1 (sfarsit)

OPRESTE ! OPRESTE BRUSC !

FOLOSIRE MECANISM PRINCIPAL FOLOSIRE MECANISM AUXILIAR
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ANEXA Z2
INSTRUIREA MANEVRANTILOR

Z2.1 Manevrantii pentru macaralele cuprinse in anexa N, denumiti in continuare
“manevranti” trebuie sa fie instruiti de catre agentul economic detinator printr-un
curs de adaptare profesionala.

Z2.2 Pentru a fi admisi in vederea instruirii, candidatii trebuie sa indeplineasca
urmatoarele conditii:

a) au varsta de cel putin 18 ani impliniti;

b) indeplinesc conditiile de sanatate pentru manevrarea macaralelor si
prezinta o adeverinta medicala cu mentiunea ,,Apt pentru manevrarea
macaralelor”;

c) fac dovada ca au absolvit invatamantul obligatoriu.

Z2.3 Instruirea teoretica se va efectua pe baza programei analitice specificate in
anexa P cuprinzand minim 50 ore, adaptata corespunzator.

Z2.4 Practica obligatorie pentru manevrarea macaralelor va cuprinde minim 40 ore
si se va efectua sub stricta supraveghere a RSVTI, autorizat de ISCIR-INSPECT IT
sau de catre un manevrant instruit.

Z2.5 La finalizarea instruirii teoretice si practice, candidatii vor fi examinati de o
comisie numita prin decizie, din care va face parte in mod obligatoriu RSVTI al
agentului economic.

Z2.6 Rezultatele examinarii vor fi consemnate intr—un proces—verbal. Candidatilor
admisi li se va elibera un carnet de manevrant al carui model este prezentat in anexa
Z3.

Z2.7 Carnetul de manevrant este valabil numai in cadrul unitatii care |-a eliberat.

Z2.8 Pentru improspatarea cunostintelor profesionale, manevrantii vor fi instruiti
periodic, odata cu instructajul de protectia muncii, de catre personalul tehnic de
specialitate desemnat pentru acest scop de catre conducerea agentului economic
detinator de instalatii, iar rezultatele instruirii periodice vor fi consemnate intr-un
proces-verbal.

Z2.9 Persoanele instruite, in conformitate cu prevederile prezentei anexe, vor fi
examinate anual pentru verificarea cunostintelor profesionale si a deprinderilor
practice de catre o comisie numita de conducerea agentului economic detinator la care
acestea 1si desfasoara activitatea.
Din comisie va face parte obligatoriu si responsabilul cu supravegherea si
verificarea tehnica a instalatiilor (RSVTI), autorizat de ISCIR-INSPECT IT.
Rezultatele examinarilor vor fi consemnate intr-un proces-verbal de verificare.
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ANEXA Z2 (sfarsit)

Z2.10 Persoanele instruite, in conformitate cu prevederile prezentei anexe, au
obligatia sa se prezinte anual la examinarea medicala, prezentand rezultatul comisiei
mentionate la pct. Z2.9.

Z2.11 Persoanelor instruite care detin carnet de manevrant si nu se prezinta la
examinarile mentionate la pct. Z2.9 si Z2.10 sau persoanelor instruite care, in urma
examinarilor respective, obtin rezultate necorespunzatoare li se vor retrage carnetele
de catre agentul economic detinator, pe timp limitat sau definitiv, dupa caz.

Z2.12 Personalul instruit, conform prevederilor anexe, este obligat sa poarte
permanent asupra sa carnetul.
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ANEXA Z3
CARNET DE MANEVRANT

Nr.......... din................
Nume........ooeeeiiieen, Prenume........coooiiiiininnns
CNPY
Tipul inStalagiel .......o.vvveie
DIRECTOR/MANAGER

(semnatura si stampila)

Prezentul carnet este valabil numai pentru agentul economic sus mentionat.

VIZE ANUALE?

1
2)
3)
4)

Se va inscrie denumirea completa a agentului economic
RC/CUI — Numar de inregistrare la Registrul Comertului sau Codul Unic de Inregistrare.

CNP- Cod numeric personal al manevrantului.

Se vor Tnscrie: numar proces—verbal / data, semnatura directorului (managerului) si stampila agentului economic.
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MODIFICARI DUPA

PUBLICARE

Evidenta modificarilor si completarilor

Indicativul documentului de modificare si
completare

Monitorul Oficial,
Nr./an

Partea I,

Puncte modificate
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