SC ASISCO TEHNIC SRL
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PLAN DE VERIFICARI, PROBE SI INCERCARI
STIVUITOR TELESCOPIC JCB TLT35D TCR

Tipul elevatorului:

Producator:

Model:
Seria de fabricatie:
An de fabricatie:

Sarcina maxima de lucru:

Inaltimea maxima de lucru:

Firma detinatoare:

Motostivuitor cu brat telescopic

JCB Compact Products Ltd. —
Marea Britanie

TLT 35D
JCBTLT35C81176163
2008

3500 kg

4350 mm

SC Ciproma Sem SRL

— martie 2009 —



Plan verificari, probe si incercari stivuitor JCB TLT 35D
seria de fabricatie: JCBTLT35C81176163
an de fabricatie: 2008

Capitolul 1. GENRAL I T ro
In prezentul il ve r& ) e%re se vor efectua la
i , humar de fabricatie JCBTLT35C81176163,

O™

Motostivuitor telesco%JCB TLT 35D

s oo B8 G
Number

Vehicle Identification

\

Placuta de identificare
motostivuitor telescopic JCB TLT 35D
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Plan verificari, probe si incercari stivuitor JCB TLT 35D
seria de fabricatie: JCBTLT35C81176163
an de fabricatie: 2008

Capitolul 2. CARACTERISTICI S| DATE TEHNICE DE BA

2.1 COMPONENTE PRINCIPALE l\ﬁ)msco'r

LEGENDA

pota pentru verificarea zilnica

D. contragreutate

E. punte de directie

J. furci stivuitor
K. indicator moment incarcare

L. izolator




Plan verificari, probe si incercari stivuitor JCB TLT 35D
seria de fabricatie: JCBTLT35C81176163
an de fabricatie: 2008

2.2 DATE TEHNICE PRINCIPALE MOTOSTIVUITOR JCB TLT 35D
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Plan verificari, probe si incercari stivuitor JCB TLT 35D
seria de fabricatie: JCBTLT35C81176163
an de fabricatie: 2008

CARACTERISTICI TEHNICE

1.01

Constructor

1.02

1.

TLT 35D

JCBTLT35C81176163

2008

od propulsare

D(diesel)

1.06

Comanda

Capacitatea de ridicare

mm

3000

mm

2400

1.10

Raza maxima de lucru cu
bratul telescopic orizontal

Centru de greutate

M (mecanica) — H (hidraulica)

M —H

1.15

(.) cu pedala (g de mana

ROTI

p

27 x 10-12

27 x 10-12

2.04

2.05

Ecartament fata / spate

cantitate fata /sate (x = motoare)

DIMENSIUNI

A inaltime de ridicare maxima
C

inaltime cu bratul telescopic extins

3.02

Dimensiuni furci

Dimensiuni port—furgi

include si lungimea furcilor

mm
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Plan verificari, probe si incercari stivuitor JCB TLT 35D
seria de fabricatie: JCBTLT35C81176163
an de fabricatie: 2008

DIMENSIUNI

3.07

Lungime fara brate de furca

3.08

175

trul ampatamentului mm 175

3.10

Inaltime aparatoare de
311 protectie cabina ‘
312 Inaltime pozitie de asezare

stivuitorist

3.14

Coridor de manevra

exterioara mm 3500

latimea teoretica minima a culoarului
pentru stivuire perpendiculara cu mm 5060
palet 800x1200 mm

latimea teoret‘ni i
XS 0

4.02

Rampa maxima

cu sarcina

MOTOR

5.01

Constructor

5.02

5.03

fara sarcina ‘

DEUTZ

Diesel

TLT35 4x4D

5.04 | Putere motor

5.05 | Regim nominal
5.06 | Numar de cilindrii
5.07

GREU

cm?® 3620

6.01

Greutate in serviciu

6.02

Centru de greutate sarcina

greutate totala % sarcina
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Plan verificari, probe si incercari stivuitor JCB TLT 35D
seria de fabricatie: JCBTLT35C81176163
an de fabricatie: 2008

DIVERSE

7.01 | Transmisie

702 Nivelul sonor al

7.03
temperz_;ltura minima in timpul oC 220
lucrului

7.04 | Umiditatea maxima admisibila umiditatea re'/a a aerulyg

2.3 DIAGRAM

4.5 —
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Plan verificari, probe si incercari stivuitor JCB TLT 35D
seria de fabricatie: JCBTLT35C81176163
an de fabricatie: 2008

Capitolul 3. VERIFICARI

Verificarile se vor efectua pentru comp

Verificarile se vor efectua numai de catre un agent economic rizat

ISCIR pentru efectuarea operatig@or de montaj galepal are.
Este strict interzis a se efectu®gc a ici
care nu sunt autgrizag '

Se v g ‘

cutei de identificare a stivuitorului (seria si anul de fabricatie);

- se verifica componentele stivuitorului in concgdanta cu documentatia inala
primita de la producatorul instalatiei; i !sco‘

inMpalé stivuitor;

fost echipat si

ifi€are a imbinarilor filetate (suruburi, saibe, piulite) si a celor cu bolturi si stifturi de

st

lichid de racire din instalatia de racire
c) stare radiator ‘ ro
d) nivel ulei moto lsc ‘
- P 1 e aturcilor;

si;!m de franare;

a) nivelul electrolitului din baterie ‘ o
b) verificare fixare si stareborn C c ‘
- [ ab

@

siguranta;

- verificare stare protectie anticoroz

verificare vizu

necesar se executa gresare);
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Plan verificari, probe si incercari stivuitor JCB TLT 35D
seria de fabricatie: JCBTLT35C81176163

- verificare nivel ulei in rezervorul hidrauli om OAIel sau
se face schimbul } g la tipul uleiului

an de fabricatie: 2008
e (suruburi, saibe, piulite) si a celor cu bolturi si stifturi de

- verificare vizuala a imbinarilor sudate (|n ; tua un

control nedistructiv al su

- verificare roti (se verifica presiunea rotilor SI rea cauciucurilQp);
- verificarea fixarii scaunului in suportul s r
- verificarea inchiderid ls ‘
' pozitivele de protectie necesare Si
i de reglementare specifice, conexiunile electrice, cabluri
lectrice, pupitrul de comanda, contactoare, relee, etc);
- verificarea existentei componentelor de secur‘t

- verificarea echipamentelor de sem i‘ slsco ‘ro

turor placutelor indicatoare prevazute de catre producator (se vor

respecta cerintele prescriptiei tehnice R3-2003, colectia ISCIR, anex ire la
marcarea stivuitoarelor);
- verificarea caracterisiigi i ulur.
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Plan verificari, probe si incercari stivuitor JCB TLT 35D
seria de fabricatie: JCBTLT35C81176163
an de fabricatie: 2008

Capitolul 4. PROBE SI INCERCARI

e eri rlne Si
i orizat

i reParare stivuitoare.
robe si incercari de catre agenti

utorizati ISCIR pentru astfel de operatii.

Probele si incercarile din
incercari se vor.efe

In timpul acestor probe si incerc
0 persoana autorizata si califi

stivuitoryl vagesond atre

y uje p eo
suprafata rigida e ‘r a uiain
] i

{ |
rilor de la capitolul precedent, in cazul in care rezultatul verificarilor

este pozitiv se va trece la efectuarea urmatoarelor probe si incercari, in te cu
prevederile prescriptiilor tehnice R3-2003, colectia Iisco

4.1 INCE Ii

rob

Dupa

Motorul utilajului se va porni numai in momentul in care Sih\ait | s-a
instalat in siguranta in scaunul ratoruluigaOp, a st e va
efectua numai din pozitia des ls ‘

- CL‘ eCanismele de actionare (ridicare-coborare furci,

ag¥®re brat telescopic, deplasare stivuitor);

sarcina) pe

a lu i de

lucru;
- se conduce caruci ) se s&lﬂ e' Seaza din nou
ecanismul de inversare a sensului de

t: Tnversarile de sens trebuie efectuate la vitezele recomandate

- se ridica si se coboara furcile stivuitorului (fﬁ

d&producatorul stivuitorului;

- se efectueaza mai multe viraje la mersul i i inar iteza
i )N \j§ i . aproximativ
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Plan verificari, probe si incercari stivuitor JCB TLT 35D
seria de fabricatie: JCBTLT35C81176163
an de fabricatie: 2008

ertizor

etc), cu

- se vor face probe de functionare a componen‘)r de seci!ita sti

acustic, indicator de directie, maneta arigll
exceptia limj .

na

La manevrarea motostivuitorului intr-un spatiu inchis se hCa daca
ventilatia spatiului este eficient‘SazeIe degasa ntp

WWW.asts

Incercqrea statica se efectueaza cu o suprasarcina cu 25% mai mare decat inala,

ridicata la 100 mm de sol, timp de 10 minute, si nurN daadV. j inc rioare
au avut rezultate corespunzatoar, '
Pentru_ef : asal pe o suprafata rigida, cat mai

u & bratului telescopic. Stivuitorul poate fi ancorat pentru

Probele de functionare cu sargi T g g i da nerobei
de functionare 4a 9o t i ‘ & ' poN®ritele de

. ®Menzl. In cazul unei
operare sau a unei componente de
unctionare in gol, se va opri imediat verificarea
itorului si se va remedia defectiunea, urmand ca abia dupa ce
stivuitorul a fost reparat sa se efecfueze din nou probele d i i de
functionare in gol. 3

d o‘agsarcina se va efectua utilizand greutati

ate.

evitaregas®rnarii.

Nu este admisa deformatia permanenta a struc

a i ui de rasturnare

atica Stivuitorul s-a comportat corespunzator se va trece la efectuarea

Pentru aceasta incercar
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Plan verificari, probe si incercari stivuitor JCB TLT 35D
seria de fabricatie: JCBTLT35C81176163
an de fabricatie: 2008

l‘x fost efectuate

erori de functionare la probele
efectua proba dinamica inainte de remedierea
tatifor semnalate. Dupa efectuarea reparatiei necesare se vor

efectua din nou probele statice si abia dupa ce acestea syt tuate cu
succes se poate trece la efectuw probei djpan f

lon
In cadrul acestor incercari, miscarile se vor executa jgfelul u

rmgtor:
- separat pentru fiecare miscare a stialit i o ‘
- porniri si_ opgddi em ;
. ale mecanismelor stivuitorului.
Concomitent, se urmareste ca prinderea furcilor sa nu permita:
.. (Durcr de un
a

vorare).

i esi la inima
a nei pierderi de

r
a depaseasca 200 mm in primele 10 min,

4.2.2 Incercari dinamice

Incercarile dinamice se executa cu sarcina nominalv

se va efectua utilizand greutati

- 0 dezagatare nedorita (in special in tim coborar

obstacol);
funa

Ince iMte si de sustinere a sarcinii

Aceasta incercare trebuie efectuata cu sarcina nomin%.

Sarcina nominala ridicata la inaltimea corespu

n
de lucru, trebuie sa-si -Gy 'ea a

affat la temperatura normala de utilizare.

Se vor

Verificarea vitezei de coborare a sarcinii, in cazul scC#¥erij i fl cru, se
face prin simularea ruperii con j. \a C l‘ tat?™de catre o
imi i r

cina, care consta dintr-o supapa care actioneaza in

ca eventualele scaparile de fluid ale sistemului hidraulic.

ridicare a unei sarcini mai mari cu 10% decat sarcina nominala.
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Plan verificari, probe si incercari stivuitor JCB TLT 35D
seria de fabricatie: JCBTLT35C81176163
an de fabricatie: 2008

Daca sarcina marita cu 10% f;
stivuitor, limitatorul de sarg g p or opri

imediat incergarile i itatorului
a a \, Mturata se va trece din nou
Aceasta incercare trebuie efectuata cu sarcina nomi’a, dupa Za !
a) se prinde sarcina de incercare, Sgaaldi f Y g urcile la
i S ST

A

inainte pentru a se verifica daca mecanismul de inversare a sensului de

mers functioneaza eficient; inversarile de sens trebuie efectuate la vi e mandate
de producator; ‘
c) se conduce caruciorul igai as vIteza maxima

eaza sensul de mers si se inverseaza din nou

serviciu functioneaza in ambele

fectueaza mai multe viraje la mersul inainte si la mersul inapoi la o viteza

aproximativ egala cu o treime din viteza m a si la o raza de intoa ximativ

i
trei ori raza minima de intoarcere pregigalaad \5ri a narea Si
sensul directiei; a

La deplasarea stivuitorului furcile trebuie sa fie lasate pana la aggaximativ
30 cm fata de sol, iar furcile sa fjg inclinate la mggim spy strict
interzis a se circula sau a se C \/’ uit urcile
ridicate, atat cu stivuj | i i

Est inid \/ .

Sa

ercarilor stivuitoristul trebuie sa pastreze picioarele, si in

general, toate partile corpului in interiorul cabinei stivuitorulyj g | post
de organele elevatoare ale echiparvtului. : o f
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Plan verificari, probe si incercari stivuitor JCB TLT 35D
seria de fabricatie: JCBTLT35C81176163
an de fabricatie: 2008

Incercare de stivuire
Aceasta incercare trebuie efectuata cu sarcina co'punzatoar iNZaeii cru (a se
vedea diagrama de sarcina a stivuitoruluj sls ‘

' i .

Se preia sarcina
ectuand mai multe opriri in cursul coborarii si

a tru lse a ca nu
r. ante (furci, brat

I
e
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Plan verificari, probe si incercari stivuitor JCB TLT 35D
seria de fabricatie: JCBTLT35C81176163
an de fabricatie: 2008

Capitolul 5. CERINTE

Operatiile din prezentul plan de vegficag Qa'tﬂscriptiei
i

tehnice R3- torizat ISCIR pentru efectuarea
Este strict interzis a

se gfe r non de

verificari, Si ca u sunt
' p tii.

stivultorului JCB TLT 35D are obligatia, conform prescriptiei tehnice R3-2003,

colectia ISCIR, sa incheie un contract de intretinggg-service cu u ent torizat
ISCIR pentru efectuarea operatiilor de intretiner, s ‘

ilizeze echipamentul individual de protectie specific lucrarilor

n prezentul plan de verificari, probe si

nainte de inceperea acestor verificari, probe si incercari, personalul tehpic va fi

instruit cu privire la operatiile pe care urmeaza 'e efectugge, nd tate si
riscurile de accidentare, precum si instruciianil ' e e aceste
riscuri. Dupa efect ruct r | a’inteles si si-a insusit
toa S ‘

gherii

Operatorul RSVTI are obligatia sa intocmeasca registru de eyident
stivuitorului JCB TLT 35D, acesta urmand sa fi t esCriiei e R3-
2003, colectia ISCIR. i

(o
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Plan verificari, probe si incercari stivuitor JCB TLT 35D
seria de fabricatie: JCBTLT35C81176163

an de fabricatie: 2008
Capitolul 6. INTERDICTII

Este strict interzis: s sc0‘r
1- e

U poseda autorizatie de stivuitorist eliberata
. ca Stivuitoristul sa lase o persoana neautorizata sa conduca utilajul;
. a se ridica sarcini mai mari decat sarcina maxim N ucat rului;
. a se mari valoarea contragr sty U i supfimentare;

§¢0.8'0

ilite pentru deplasarea stivuitorului;

. a se frana brusc;

. a se efectua virajele cu viteza mare;
10. a nu se respecta i ou
. ¢

12.
13.a

14. a se abandona stivuitorul pe caile de circulatie s‘

in panta;
15. a se lasa cheia in contactul stivuitorujgdsain ( ‘
16. stationarea i t i SUMT In pozitie ridicata, chiar si

ierea unei baterii puse la incarcat sau in timpul alimentarii cu combustibil

a stivuitorului; ‘

18. a se depune piese metalice pe bateriile acu o r
19. a se efectua orice reglaies I f ls ‘

20. [ '

© o N o U A W N

oane Pe stivuitoarele care nu sunt concepute pentru un asemenea scop;

ridica persoane pe stivuitoarele care nu sunt concepute pentru un asemenea s

17.

mansete, lanturi, cravate, esarfe, inel, etc)
care

21. a s& utiliza stivuitorul intr-o atmosfera potential exploziva;

22. bascularea spre inainte la ridicarea sau coborare®nej i
23. a se opera motostivuitoru tr i lor~aicoolice, a
i ‘ operarea in conditii de securitate a
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Plan verificari, probe si incercari stivuitor JCB TLT 35D
seria de fabricatie: JCBTLT35C81176163
an de fabricatie: 2008

Capitolul 7. CONCLUZII

VOL.CO ! C ectueaza
exat la documentatia
orizatiei de functionare a stivuitorului JCB

iectu prezentel documentatii tehnice. Acest raport tehnic de incercari si

verificari va fi insotit, daca este necesar, de buletine de analiza ale examinaa ctive si
nedistructive, eliberate de laboratoare autorizate is c o‘
i ‘w |

Rezultatele testelor si verificarilor se

aceste operatii intre

TL

ilor si intocmirea raportulm tehnic,

ut®rizarea ISCIR a stivuitorului.

in Q nOatla de
.ﬁ na Ia obtinerea acestei

pentr

Stivuitorul nu poate fi utilizat

Data: 05.03.2009

Ing. Cornel Lupu
SC ASISCO TEH
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