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PLAN DE VERIFICARI, PROBE  SI INCERCARI 
STIVUITOR TELESCOPIC JCB TLT35D TCR 

 
 
 
 
Tipul elevatorului:   Motostivuitor cu brat telescopic 
 
Producator:      JCB Compact Products Ltd. – 

Marea Britanie 
 
Model:       TLT 35D 
 
Seria de fabricatie:   JCBTLT35C81176163 
 
An de fabricatie:    2008 
 
Sarcina maxima de lucru:  3500 kg 
 
Inaltimea maxima de lucru:  4350 mm 
 
Firma detinatoare:   SC Ciproma Sem SRL  
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Capitolul 1. GENERALITATI 
 
In prezentul plan sunt stabilite verificarile, probele si incercarile care se vor efectua la 

motostivuitorul cu brat telescopic JCB TLT 35D, numar de fabricatie JCBTLT35C81176163, 

anul de fabricatie 2008, detinut de SC Ciproma Sem SRL. 

 

 

Motostivuitor telescopic JCB TLT 35D 

 
 

Placuta de identificare 
motostivuitor telescopic JCB TLT 35D 
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Capitolul 2. CARACTERISTICI SI DATE TEHNICE DE BAZA 

 
2.1 COMPONENTE PRINCIPALE MOTOSTIVUITOR JCB TLT 35D 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

LEGENDA 

A. cabina stivuitor 

B. brat telescopic 

C. capota pentru verificarea zilnica 

D. contragreutate 

E. punte de directie 

F. rezervor ulei transmisie / rezervor carburant 

G. scaun si centura de siguranta 

H. punte motoare fata 

J. furci stivuitor 

K. indicator moment incarcare 

L. izolator baterie 

M. punte motoare spate (4x4)
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2.2 DATE TEHNICE PRINCIPALE MOTOSTIVUITOR JCB TLT 35D 
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CARACTERISTICI TEHNICE 

1.01 Constructor    JCB 

1.02 Model    TLT 35D 

1.03 Serie de fabricatie   JCBTLT35C81176163 

1.04 An de fabricatie    2008 

1.05 Mod propulsare   D(diesel)  D 

1.06 Comanda   S (volan) / R (scaun)  S / R 

1.07 Capacitatea de ridicare L capacitatea nominala de ridicare kg 3500 

1.08 Inaltime sarcina nominala  inaltime maxima furci cu greutatea 
nominala mm 3000 

1.09 Raza maxima de lucru la 
nivelul solului  centrul de greutate 500 mm mm 2400 

1.10 Raza maxima de lucru cu 
bratul telescopic orizontal  centrul de greutate 500 mm mm 2450 

1.11 Centru de greutate c distanta la centrul de greutate al 
sarcinii mm 500 

1.12 Consola fata J  mm 760 

1.13 Ampatament  G  mm 2050 

1.14 Frana de serviciu  M (mecanica) – H (hidraulica)  M – H 

1.15 Frana de parcare  (.) cu pedala (..) de mana  (..) 

ROTI 

2.01 Roti  e = elastice / p = pneumatice  p 

2.02 Dimensiuni roti fata   mm 27 x 10-12 

2.03 Dimensiuni roti spate   mm 27 x 10-12 

2.04 Roti  cantitate fata / spate (x = motoare)  2 x / 2 x 

2.05 Ecartament fata / spate   mm 1100 

DIMENSIUNI 

3.01 Brat telescopic  B inaltime de ridicare libera mm 1350 

A inaltime de ridicare maxima mm 4350 

C inaltime cu bratul telescopic extins mm 5150 

3.02 Dimensiuni furci  s (grosime) / latime (e) / lungime (l) mm 40 / 100 / 
1200 

3.03 Dimensiuni port–furci O spatiu dintre furci (minim / maxim) mm 1200 

3.04 Inclinare maxima furci 
fata/spate Q  ° 111 

3.06 Lungime totala  include si lungimea furcilor mm 4400 
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DIMENSIUNI 

3.07 Lungime fara brate de furca F  mm 3200 

3.08 Garda la sol M in cel mai de jos punct mm 175 

3.09 Garda la sol N la centrul ampatamentului mm 175 

3.10 Latime totala P  mm 1400 

3.11 Inaltime aparatoare de 
protectie cabina E  mm 2300/2200 

3.12 Inaltime pozitie de asezare 
stivuitorist D  mm 1250/1230 

3.13 Raza de virare  raza de intoarcere exterioara mm 3500 

3.14 Coridor de manevra 

 
latimea teoretica minima a culoarului 
pentru stivuire perpendiculara cu 
palet 800x1200 mm 

mm 5060 

 
latimea teoretica minima a culoarului 
pentru stivuire perpendiculara cu 
palet 1000x1200 mm 

mm 5260 

PERFORMANTE 

4.01 Viteza maxima de deplasare   km/h 10 / 18 

4.02 Rampa maxima 
 cu sarcina % 25 

 fara sarcina % 23 

MOTOR 

5.01 Constructor    DEUTZ 

5.02 Tip motor    Diesel 

5.03 Model motor    TLT35 4x4D 

5.04 Putere motor   kW 41,70 

5.05 Regim nominal   rpm 2800 

5.06 Numar de cilindrii    4 

5.07 Cilindree   cm3 3620 

GREUTATI 

6.01 Greutate in serviciu  greutate totala fara sarcina kg 5500 

6.02 Centru de greutate sarcina   mm 500 
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DIVERSE 

7.01 Transmisie     Hidrostatica 
TCR 

7.02 Nivelul sonor al 
echipamentului la exterior   dB 

(A) 105 

7.03 Temperatura admisibila a 
mediului inconjurator 

 temperatura maxima in timpul 
lucrului ° C + 40 

 temperatura minima in timpul 
lucrului ° C - 20 

7.04 Umiditatea maxima admisibila  umiditatea relativa a aerului % 85 

 

2.3 DIAGRAMA DE SARCINA MOTOSTIVUITOR JCB TLT 35D 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

A B C D E F 

3500 kg 3000 kg 2750 kg 2400 kg 2000 kg 1500 kg 
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Capitolul 3. VERIFICARI 

 
Verificarile se vor efectua pentru componenta stivuitorului JCB TLT 35D in care acesta a 

fost echipat si montat. 

 

 

Verificarile se vor efectua numai de catre un agent economic autorizat 
ISCIR pentru efectuarea operatiilor de montaj si reparare stivuitoare. 
Este strict interzis a se efectua aceste verificari de agenti economici 
care nu sunt autorizati ISCIR pentru astfel de operatii. 

 

Se vor efectua urmatoarele verificari: 

- verificarea placutei de identificare a stivuitorului (seria si anul de fabricatie); 

- se verifica componentele stivuitorului in concordanta cu documentatia tehnica originala 

primita de la producatorul instalatiei; 

- verificare sasiu stivuitor; 

- verificare brat telescopic stivuitor; 

- verificare componente principale stivuitor; 

- verificare a imbinarilor filetate (suruburi, saibe, piulite) si a celor cu bolturi si stifturi de 

siguranta; 

- verificare stare protectie anticoroziva; 

- verificare vizuala stare tehnica a structurii metalice de rezistenta; 

- verificarea motorului diesel: 

a) nivel carburant 

b) lichid de racire din instalatia de racire 

c) stare radiator 

d) nivel ulei motor 

- verificarea mecanismului telescopic de ridicare-coborare a furcilor; 

- verificare transmisie motor si sistem de franare; 

- verificare baterie: 

a) nivelul electrolitului din baterie 

b) verificare fixare si stare borne electrice baterie 

c) verificare fixare si stare cablu electric 

- se verifica punctele de gresare (daca este necesar se executa gresare); 

- verificare furci; 
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- verificare nivel ulei in rezervorul hidraulic (daca este necesar se completeaza cu ulei sau 

se face schimbul de ulei, respectand cerintele producatorului cu privire la tipul uleiului 

utilizat); 

- verificare a imbinarilor filetate (suruburi, saibe, piulite) si a celor cu bolturi si stifturi de 

siguranta; 

- verificare vizuala a imbinarilor sudate (in cazul in care este necesar, se va efectua un 

control nedistructiv al sudurii; acest control se va efectua numai de catre o firma 

autorizata ISCIR pentru a executa astfel de lucrari); 

- verificare eventuale scurgeri din motor si din sistemul hidraulic (cilindrii hidraulici, 

supape, furtune hidraulice, imbinari, etc); 

- verificare roti (se verifica presiunea rotilor si starea cauciucurilor); 

- verificarea fixarii scaunului in suportul sau; 

- verificarea inchiderii corecte a capotei; 

- verificarea instalatiei electrice (echiparea cu dispozitivele de protectie necesare si 

prevazute cu inscriptiile de reglementare specifice, conexiunile electrice, cabluri 

electrice, pupitrul de comanda, contactoare, relee, etc); 

- verificarea existentei componentelor de securitate; 

- verificarea echipamentelor de semnalizare si control; 

- verificarea dispozitivelor de iluminat; 

- verificarea placutelor de avertizare; 

- verificarea existentei tuturor placutelor indicatoare prevazute de catre producator (se vor 

respecta cerintele prescriptiei tehnice R3-2003, colectia ISCIR, anexa R, cu privire la 

marcarea stivuitoarelor); 

- verificarea caracteristicilor tehnice functionale si dimensionale ale stivuitorului. 
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Capitolul 4. PROBE SI INCERCARI 
 

 

Probele si incercarile din prezentul plan de verificari, probe si 
incercari se vor efectua numai de catre un agent economic autorizat 
ISCIR pentru efectuarea operatiilor de montaj/reparare stivuitoare. 
Este strict interzis a se efectua aceste probe si incercari de catre agenti 
economici care nu sunt autorizati ISCIR pentru astfel de operatii. 

 

 

In timpul acestor probe si incercari, stivuitorul va fi condus numai de catre 
o persoana autorizata si calificata. Stivuitorul trebuie amplasat pe o 
suprafata rigida, cat mai orizontala, pentru a se evita rasturnarea acestuia in 
timpul efectuarii probelor si incercarilor. 

 

Dupa terminarea verificarilor de la capitolul precedent, in cazul in care rezultatul verificarilor 

este pozitiv se va trece la efectuarea urmatoarelor probe si incercari, in conformitate cu 

prevederile prescriptiilor tehnice R3-2003, colectia ISCIR. 

 

4.1 INCERCARI DE FUNCTIONARE IN GOL 

 

 

Motorul utilajului se va porni numai in momentul in care stivuitoristul s-a 
instalat in siguranta in scaunul operatorului. Operarea stivuitorului se va 
efectua numai din pozitia desemnata de operare. 

 

- probe de functionare in gol cu toate mecanismele de actionare (ridicare-coborare furci, 

extindere-retragere brat telescopic, deplasare stivuitor); 

- se ridica si se coboara furcile stivuitorului (fara sarcina) pe toata lungimea cursei de 

lucru; 

- se conduce caruciorul inainte, se inverseaza sensul de mers si se inverseaza din nou 

sensul de mers inainte pentru a se verifica daca mecanismul de inversare a sensului de 

mers functioneaza eficient; inversarile de sens trebuie efectuate la vitezele recomandate 

de producatorul stivuitorului; 

- se efectueaza mai multe viraje la mersul inainte si la mersul inapoi la o viteza 

aproximativ egala cu o treime din viteza maxima si la o raza de intoarcere de aproximativ 

trei ori raza minima de intoarcere precizata de producator; se verifica functionarea si 

sensul directiei. 

- se roteste stivuitorul cu 360° in ambele sensuri (rotire stivuitor stanga/dreapta); 
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- se vor face probe de functionare a componentelor de securitate ale stivuitorului (avertizor 

acustic, indicator de directie, maneta articulata frana de mana, pedala de frana, etc), cu 

exceptia limitatorului de sarcina. 

 

 
La manevrarea motostivuitorului intr-un spatiu inchis se va verifica daca 
ventilatia spatiului este eficienta. Gazele de esapament pot provoca decese. 

 

4.2 INCERCARI DE FUNCTIONARE IN SARCINA 

4.2.1 Incercari statice 

Incercarea statica se efectueaza cu o suprasarcina cu 25% mai mare decat sarcina nominala, 

ridicata la 100 mm de sol, timp de 10 minute, si numai daca verificarile si incercarile anterioare 

au avut rezultate corespunzatoare. 

Pentru efectuarea acestei incercari, stivuitorul trebuie amplasat pe o suprafata rigida, cat mai 

orizontala, la raza minima de lucru a bratului telescopic. Stivuitorul poate fi ancorat pentru 

evitarea rasturnarii. 

 

 

Probele de functionare cu sarcina se vor efectua numai daca in urma probei 
de functionare in gol, toate mecanismele de operare si componentele de 
securitate verificate au raspuns corect la comenzi. In cazul unei 
disfunctionalitati a unui mecanism de operare sau a unei componente de 
securitate la proba de functionare in gol, se va opri imediat verificarea 
stivuitorului si se va remedia defectiunea, urmand ca abia dupa ce 
stivuitorul a fost reparat sa se efectueze din nou probele de verificare si de 
functionare in gol. 

 

 
Proba de functionare cu suprasarcina se va efectua utilizand greutati 
etalonate. 

 

Nu este admisa deformatia permanenta a structurii portante (furci, brat telescopic, etc). 

Pentru aceasta incercare se vor lua masuri speciale in vederea evitarii pericolului de rasturnare 

(legare cu lanturi, cabluri, etc). 

Daca la  incercarea statica stivuitorul s-a comportat corespunzator se va trece la efectuarea 

incercarilor dinamice. 
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4.2.2 Incercari dinamice 

Incercarile dinamice se executa cu sarcina nominala. 

 

 

Proba dinamica se va efectua numai daca probele statice au fost efectuate 
cu succes. In cazul in care au fost constate erori de functionare la probele 
statice, este strict interzis a se efectua proba dinamica inainte de remedierea 
disfunctionalitatilor semnalate. Dupa efectuarea reparatiei necesare se vor 
efectua din nou probele statice si abia dupa ce acestea sunt efectuate cu 
succes se poate trece la efectuarea probei dinamice. 

 

 
Proba de functionare cu sarcina nominala se va efectua utilizand greutati 
etalonate. 

 

In cadrul acestor incercari, miscarile se vor executa in felul urmator: 

- separat pentru fiecare miscare a stivuitorului; 

- porniri si opriri pentru fiecare miscare; 

- lent si fara socuri pe toate cursele posibile ale mecanismelor stivuitorului. 

 

Concomitent, se urmareste ca prinderea furcilor sa nu permita: 

- o dezagatare nedorita (in special in timpul coborarii, daca furca se izbeste de un 

obstacol); 

- o alunecare laterala libera (nefunctionalitatea dispozitivului de zavorare). 

 

Incercarea de stabilitate si de sustinere a sarcinii 

Aceasta incercare trebuie efectuata cu sarcina nominala. 

Sarcina nominala ridicata la inaltimea corespunzatoare din diagrama de sarcina, la raza minima 

de lucru, trebuie sa-si mentina inaltimea. Coborarea sarcinii nominale datorata unei pierderi de 

etanseitate in interiorul sistemului hidraulic nu trebuie sa depaseasca 200 mm in primele 10 min, 

cu uleiul din sistemul hidraulic aflat la temperatura normala de utilizare. 

Se vor verifica eventualele scaparile de fluid ale sistemului hidraulic. 

Verificarea vitezei de coborare a sarcinii, in cazul scaderii bruste a presiunii fluidului de lucru, se 

face prin simularea ruperii conductei. Viteza de coborare a sarcinii trebuie limitata de catre o 

componenta de securitate la maximum 30 m/min. 

Verificarea functionarii limitatorului de sarcina, care consta dintr-o supapa care actioneaza in 

cazul cresterii presiunii fluidului de lucru peste limitele admise, se realizeaza prin incercarea de 

ridicare a unei sarcini mai mari cu 10% decat sarcina nominala. 
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Daca sarcina marita cu 10% fata de sarcina nominala este ridicata de catre 
stivuitor, limitatorul de sarcina nu functioneaza. In acest caz se vor opri 
imediat incercarile stivuitorului si se va remedia defectiunea limitatorului 
de sarcina. Dupa ce aceasta defectiune a fost inlaturata se va trece din nou 
la efectuarea tuturor incercarilor. 

 

Incercarea de deplasare si manevrabilitate 

Aceasta incercare trebuie efectuata cu sarcina nominala, dupa cum urmeaza : 

a) se prinde sarcina de incercare, se ridica la aproximativ 300 mm si se inclina furcile la 

valoarea maxima recomandata de constructor pentru deplasare;  

b) se conduce caruciorul inainte, se inverseaza sensul de mers si se inverseaza din nou 

sensul de mers inainte pentru a se verifica daca mecanismul de inversare a sensului de 

mers functioneaza eficient; inversarile de sens trebuie efectuate la vitezele recomandate 

de producator; 

c) se conduce caruciorul inainte si inapoi trecand prin toate vitezele pana la viteza maxima 

si se verifica daca la schimbarea vitezelor franele de serviciu functioneaza in ambele 

sensuri de mers; 

d) se efectueaza mai multe viraje la mersul inainte si la mersul inapoi la o viteza 

aproximativ egala cu o treime din viteza maxima si la o raza de intoarcere de aproximativ 

trei ori raza minima de intoarcere precizata de producator; se verifica functionarea si 

sensul directiei; 

e) se aseaza sarcina pe sol. 

 

 

La deplasarea stivuitorului furcile trebuie sa fie lasate pana la aproximativ 
30 cm fata de sol, iar furcile sa fie inclinate la maxim spre spate. Este strict 
interzis a se circula sau a se efectua viraje cu stivuitorul avand furcile 
ridicate, atat cu stivuitorul fara sarcina, cat si cu sarcina. 
Este strict interzis a se efectua viraje pe plan inclinat. 

 

 

In timpul incercarilor stivuitoristul trebuie sa pastreze picioarele, si in 
general, toate partile corpului in interiorul cabinei stivuitorului si la adapost 
de organele elevatoare ale echipamentului. 
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Incercare de stivuire 

Aceasta incercare trebuie efectuata cu sarcina corespunzatoare inaltimii maxime de lucru (a se 

vedea diagrama de sarcina a stivuitorului). 

Se preia sarcina de incercare de la sol si se ridica la inaltimea maxima. 

Se coboara sarcina pana la sol cu viteza maxima, efectuand mai multe opriri in cursul coborarii si 

se aseaza sarcina pe sol. 

 

Dupa efectuarea incercarilor, stivuitorul trebuie examinat vizual pentru a se asigura ca nu 

prezinta defecte. Nu este admisa deformatia permanenta a structurii portante (furci, brat 

telescopic, etc). 
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Capitolul 5. CERINTE 

 
Operatiile din prezentul plan de verificari, probe si incercari vor fi efectuate, conform prescriptiei 

tehnice R3-2003, colectia ISCIR, de catre un agent economic autorizat ISCIR pentru efectuarea 

activitatii de montare/reparare stivuitoare. 

 

 

Este strict interzis a se efectua operatiile din prezentul plan de 
verificari, probe si incercari de catre agenti economici care nu sunt 
autorizati ISCIR pentru a efectua astfel de operatii. 

 

Proprietarul stivuitorului JCB TLT 35D are obligatia, conform prescriptiei tehnice R3-2003, 

colectia ISCIR, sa incheie un contract de intretinere-service cu un agent economic autorizat 

ISCIR pentru efectuarea operatiilor de intretinere-service la stivuitoare. 

 

Personalul tehnic care efectueaza operatiile de verificare din prezentul plan de verificari, probe si 

incercari are obligatia sa utilizeze echipamentul individual de protectie specific lucrarilor 

efectuate. Inainte de inceperea acestor verificari, probe si incercari, personalul tehnic va fi 

instruit cu privire la operatiile pe care urmeaza sa le efectueze, urmand a-i fi prezentate si 

riscurile de accidentare, precum si instructiunile specifice de securitate in munca legate de aceste 

riscuri. Dupa efectuarea acestui instructaj se va verifica daca personalul a inteles si si-a insusit 

toate aceste instructiuni. 

 

Operatorul RSVTI are obligatia sa intocmeasca un registru de evidenta a supravegherii 

stivuitorului JCB TLT 35D, acesta urmand sa fie completat conform prescriptiei tehnice R3-

2003, colectia ISCIR. 

 

Stivuitorul va fi deservit numai de catre o persoana avand autorizatie de stivuitorist. Aceasta 

autorizatie trebuie sa fie vizata la zi. 

 

In timpul efectuarii tuturor probelor si incercarilor este strict interzisa prezenta persoanelor 

neautorizate in zona de actiune a stivuitorului. 



Plan verificari, probe si incercari stivuitor JCB TLT 35D 
seria de fabricatie: JCBTLT35C81176163 

an de fabricatie: 2008

 

PVPI 011/09 SC ASISCO TEHNIC SRL pagina 16 / 17 

 

Capitolul 6. INTERDICTII 

 
 

Este strict interzis: 

1. a se conduce un stivuitor de catre o persoana care nu poseda autorizatie de stivuitorist eliberata 

de catre ISCIR; 

2. ca stivuitoristul sa lase o persoana neautorizata sa conduca utilajul; 

3. a se ridica sarcini mai mari decat sarcina maxima admisa de catre producatorul stivuitorului; 

4. a se mari valoarea contragreutatii stivuitorului prin adaugarea de contragreutati suplimentare; 

5. a se ridica o sarcina care nu este echilibrata; 

6. a se ridica sarcina doar cu o singura furca; 

7. a circula cu stivuitorul avand sarcina ridicata; 

8. a se frana brusc; 

9. a se efectua virajele cu viteza mare; 

10. a nu se respecta semnificatia panourilor de semnalizare; 

11. a se utiliza alte cai de circulatie decat cele deja stabilite pentru deplasarea stivuitorului; 

12. a se transporta persoane pe stivuitoarele care nu sunt concepute pentru un asemenea scop; 

13. a se ridica persoane pe stivuitoarele care nu sunt concepute pentru un asemenea scop; 

14. a se abandona stivuitorul pe caile de circulatie sau in panta; 

15. a se lasa cheia in contactul stivuitorului in absenta operatorului; 

16. stationarea sau trecerea sub furcile stivuitorului cand acestea sunt in pozitie ridicata, chiar si 

daca acestea nu au sarcina; 

17. a se fuma in apropierea unei baterii puse la incarcat sau in timpul alimentarii cu combustibil 

a stivuitorului; 

18. a se depune piese metalice pe bateriile acumulatorilor; 

19. a se efectua orice reglaje in timpul functionarii stivuitorului; 

20. ca stivuitoristul sa poarte haine largi, sau accesorii (mansete, lanturi, cravate, esarfe, inel, etc) 

care se pot agata de piesele in miscare; 

21. a se utiliza stivuitorul intr-o atmosfera potential exploziva; 

22. bascularea spre inainte la ridicarea sau coborarea unei sarcini; 

23. a se opera motostivuitorul de catre un operator aflat sub influenta bauturilor alcoolice, a 

drogurilor sau a unor medicamente care i-ar putea afecta operarea in conditii de securitate a 

motostivuitorului. 

 



Plan verificari, probe si incercari stivuitor JCB TLT 35D 
seria de fabricatie: JCBTLT35C81176163 

an de fabricatie: 2008
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Capitolul 7. CONCLUZII 

 

Rezultatele testelor si verificarilor se vor consemna de catre agentul economic care efectueaza 

aceste operatii intr-un raport tehnic de incercari si verificari care va fi anexat la documentatia 

tehnica inaintata catre ISCIR in vederea obtinerii autorizatiei de functionare a stivuitorului JCB 

TLT 35D care face obiectul prezentei documentatii tehnice. Acest raport tehnic de incercari si 

verificari va fi insotit, daca este necesar, de buletine de analiza ale examinarilor distructive si 

nedistructive, eliberate de laboratoare autorizate de ISCIR. 

 

Dupa efectuarea tuturor verificarilor, probelor, incercarilor si intocmirea raportului tehnic, 

precum si a procesului verbal probe de casa, se va completa documentatia tehnica necesara 

pentru autorizarea ISCIR a stivuitorului. 

 

Stivuitorul nu poate fi utilizat in exploatare pana cand nu obtine Autorizatia de 

Functionare eliberata de catre ISCIR! Folosirea stivuitorului pana la obtinerea acestei 

autorizatii este STRICT INTERZISA! 

 

 
Data: 05.03.2009    
 
 
 
 
Intocmit, 
 
 
 
.................. 
Ing. Cornel Lupu 
SC ASISCO TEHNIC SRL 
 


